MIROX MNGE & 3G

NAVOD KE ZPRACOVANI

VERZE 1.0 - LISTOPAD 2013

Tato verze navodu nahrazuje a rusi vSechny pfedchozi verze. AG c

Pravidelné aktualizace jsou zverejiiovany na www.yourglass.com

GLASS UNLIMITED


http://www.yourglass.com/
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1. BALENI

Radné zabaleni brani poskozeni skla:

= Chemicka rizika: stopy na povrchu zpusobené destém (voda padaijici pfimo na sklo v blocich)
nebo kondenzace (v disledku zmény teploty);
= Mechanicka rizika: poskozeni povrchu skla, rozbiti, atd.

Zrcadla Mirox jsou k dispozici ve standardnich forméatech: PLF, DLF, MF (viz Product Catalogue na
www.yourglass.com).

Stitek pfilepeny na hranu bloku udava obsah kazdé davky.

Stitek Vysvétleni
XXXXXX-XX-XXX Cislo baleni
PLANIBEL CLEAR Barva skla float
MIROX 3G SAFE+ Vyrobni kod (*)
6 MM Tloustka
255.00*321.00CM Rozméry cm
0024 pieces Pocet tabuli
000196.56 m2 m?2 v baleni
001916.46 kg Cista hmotnost

(*) Vyrobni kéd

MIROX3G = zrcadlo MIROX 3G
MIROXMNGE = zrcadlo MIROX MNGE
SAFE+ = Transparentni folie proti roztfisténi skla

2. SKLADOVANI

Po obdrzeni dodavek opatrné zkontroluje stav kazdého baleni skla a o rozbiti, vihkosti nebo dalSich
vaznych vadach informujte

= bud dopravce — ktery musi zaznamenat vase zjisténi a pfisluSné dokumenty do dokladu CMR
= nebo zastupce spole¢nosti AGC ¢&i pfimo zavod.

To je tfeba uskutec¢nit do sedmi dnt po pfijeti.
Vyrobek musi byt vzdy:
a. co nejdrive rozbalen;
b. skladovan nasledovné:
= vertikalné na mékkém povrchu jako jsou dievéné desky s prolozkami;
= na suchém, dobfe odvétraném misté, kde nedochazi k zasadnimu kolisani teplot, aby nedoslo ke
kondenzaci vody;
= mimo dosah zdroju tepla a korozivnich material(l &i latek jako jsou vypary rozpoustédel, chemikalie,
kyseliny ¢i pohonné hmoty;

= nikdy ne venku!

Doba skladovani zavisi na vysSe uvedenych podminkach. Spole¢nost AGC doporucuje, aby doba
skladovani zrcadel Mirox 3G a MNGE neprekrodila Sest mésicu.
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3. ZVEDANI

VSeobecné poznamky:.

Je tfeba vyhnout se jakémukoliv pfimému kontaktu skla s tvrdymi materialy.

Stitky a/nebo pasky na kraji baleni je tfeba pfed manipulaci odstranit.

Zavésny ram musi byt umistén ve stfedu.

Tabuli je nutno nejprve lehce nadzdvihnout a poté oddélit od ostatnich.

Zejména pfi manipulaci se skly s povlakem je tfeba postupovat opatrné, aby nedoslo k poskrabani,

dbejte, aby okraje jedné tabule neodfely plochu jiné.

= Zavésny ram a jina zdvihaci zafizeni musi vyhovovat platnym pfedpisim a musi byt schvaleny
prislusnymi.

= Prfed jakoukoli dal§i manipulaci musi byt zkontrolovana dobra pfilnavost pfisavek.

= Neustale dodrzujte pravidla bezpecnosti prace. V manipulaénim prostoru se nesmi nachazet Zadné
nepovolané osoby. Pouzivejte vhodné osobni ochranné pomdacky.

= Osoby provadeéjici manipulaci musi byt fadné proskoleny.

Specificka manipulace:
PLF/DLF:
= Tabule je tfeba zvedat pomoci zavésného ramene s pfisavkami nebo pomoci automatického

ramene s pfisavkami..
= Postupujte podle vSeobecnych poznamek.

L-stojany, vratné a demontovatelné stojany:

Dbejte, aby se bloky opiraly o kolmy ram, ne o podpéry.
Otevrete podpéry.

Odstrarite podpéry.

Postupujte podle vSeobecnych poznamek.

Dievéné endcapy:

Umistéte endcap na podklad v mirné naklonéném uhlu (5°).
Prestfihnéte vertikalni pasky..

Odstrarite horni kryt a poté dva bo¢ni kryty.

Odstrarite ochrannou plastovou folii.

Postupujte podle vSeobecnych poznamek.

4, KONTROLA KVALITY

Doporucéujeme provadét kontrolu kvality na zakladé pozadavkd normy EN 1036-1:2007 u nasledujicich
viditelnych faktord: vady skla float, opticka deformace, poskrabani, rozméry, atd..
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5. REZANI

= Rezaci a podavaci stoly musi byt pokryty plsti a &asto &istény, aby se zamezilo poskrabani
ochranného natéru a laku malymi ulomky skla.

= Zpocatku fezejte pomalu a pfitlaCte teprve, aZ se kotou€ spravné zafizne.

= P¥i fezani postfibfenych vzorovanych skel snizte rychlost fezani.

= PouZijte malé mnoZzstvi neutralniho fezného oleje jako je olej vyrabény firmou Aachener
Chemische Werke (napf. Fezny olej ACECUT 5503 nebo jeho ekvivalent).

= K uspésSnému fezani skel s folii SAFE a SAFE+ doporucuje spole¢nost AGC uziti nasledujicich
feznych kotoudél (viz tabulka nize), které sklo na strané, kde se ochranna félie nachazi,
profiznou.
http://www.bohle-group.com/shop/.

= Spravné nastaveni fezani se maze u jednotlivych instalaci liSit a Ize je vyzkou$et Fezanim
zkusebnich pruht o Sifi 100 mm a délce alespon 1 m. Ufiznuté pruhy by mélo byt mozné ulomit
rukou.

= Nize uvedené fezné kotou€e mohou byt pouzity k fezani skel bez folie SAFE nebo SAFE+.

= Spole¢nost AGC poskytuje tyto informaci pro poradenské Ucely. Za spravné vyuziti téchto rad
nese plnou odpovédnost uzivatel/zakaznik.

Rezny kotoué Uhel (°) Tloust'’ka (mm)

BO 03A100M 100 3-4 “’"
BO 03A110M 110 4-5 {0
B0 03A115M 115 5-6 ‘

:
B0 416A100M 100 3-4 /
BO 416A110M 110 4-5 a\,\J
B0 416A115M 115 5-6

Lakovany povrch zrcadel 3G je hladsi nez standardni lakované povrchy (napf. Mirox MNGE). To znamena,
Zze mlze byt nutné upravit nastaveni nékterych strojli tak, aby pfi fezani nedochazelo ke vzniku odstépki a
tlomka.

Proto se doporuCuje nasleduijici:

= Tabule, ktera se ma fezat, musi byt umisténa do stfedu pfitlacné kladky. Nékteré elektrické spinace
reaguji na natér 3G jinak nez na standardni typy natérd. Proto je nékdy potfeba provést Upravu
nastaveni tak, aby kus, ktery ma byt fezan, byl vzhledem k pfitlacné kladce/sochoru umistén
spravné.

= Sochor nebo pfitlacnou kladku mozna bude nutné nastavit vySe, aby se zajistilo spravné fezani
zrcadel.

= Diky tomu, Ze natirana strana je hladsi, maji nékdy dopravniky mensi sevieni na odfezcich, které je
tfeba odstranovat. Proto mlze byt zapotfebi nasledujici:

e Bud snizit rychlost dopravniho systému (za pfitlaénou kladkou) pro odstrafiovani odfezku
(postupné zvySovani na maximalni rychlost, pfi které Ize odfezky odebirat). AvSak odfezky
se musi odstranit uz pred tim, nez se pfitlacna kladka/sochor pfesunou do spodni pozice.

o Nebo pracovat s popruhy s hrubsim povrchem.
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. OPRACOVANI HRAN A VRTANI

Brouseni hran ANO
Uprava hran ANO
Vrtani ANO
Vroubkovani ANO

Kvalita opracovani zavisi na Cistoté fezani.

Upravte rychlost obrabéciho stroje podle poctu brusnych kotoucu a tloustky skla..

Pouzivate-li sférické brusné kotouce, vyhnéte se pfili§ hranatym tvardm. Doporucuje se pouzit
jeden typ brusného kotouc¢e na jednu tloustku skla.

Pfi obrabéni plochého spoje se zvySenymi okraji se vyhnéte hranam s uhlem presahujicim 145°.
Opracovana lakovana strana zrcadel musi byt hladka a bez hrbolku, aby se zamezilo riziku koroze.
Pro prevenci poSkozeni skla béhem nanaseni ochranného natéru pouzijte neabrazivni chladici
oleje (neutrélni pH).

Pravidelné Cistéte obvod chladici vody od ¢asteCek skla a plastu z bezpecénostni folie SAFE nebo
SAFE+.

Opracované vyrobky okamzité omyvejte, nejlépe neionizovanou vodou, a peclivé osuste, zejména
na hranéch.

Pokud rovnate opracované vyrobky na sebe, pouzivejte prolozky.

7. VRSTVENI

Zrcadla Mirox MNGE a 3G jsou skla s povlakem pro pouziti pouze pro interiérové aplikace.
Nelze je vrstvit ani uzivat ve dvojsklech, a to ani na vnitini strané dvojskla.
Uméla hmota v PVB fdlii by mohla mit negativni vliv na lakovany povlak.

Avsak pro potieby bezpecnosti je dokonalym feSenim Mirox SAFE / SAFE+. Bezpec&nostni zrcadla
vyhovujici normé “EN12600 typ B” maji podobny zplsob rozbiti jako vrstvené sklo (kusy skla zUstavaji
pfichycené na plastové félii, aniz by doslo k jejich separaci).

8. PISKOVANI

Zrcadla Mirox MNGE a 3G mohou byt piskovana.

Jelikoz je lak na zrcadle Mirox 3G tvrdSi nez na zrcadle MNGE, jsou zapotfebi urcité upravy:

misto pisku pouzijte ¢astecky oxidu hlinitého

¢ oxid hlinity Ize pouzit opakované

e meéneé prachu pfi aplikaci
Ize pouzit rizné velikosti zrn: sité 100,120, 150,180 nebo 320 s tlakem 3 az 5 bar
neni tfeba investovat do nového zafizeni/stroju

AGC /I Mirox MNGE & 3G — Navod ke zpracovani — verze 1.0 — listopad 2013



9. BALENI ZPRACOVANEHO VYROBKU

Umistéte tabule vertikalné na nebo do obalového materialu a dbejte pfi tom, aby nedoslo k
poskrabani béhem skladovani (viz kapitola skladovani).

Pouzijte mékké prolozky, napf. dievény prasek nebo stfedné velké Castice polyolefinu na bazi
separacniho prasku, nepouZzivejte organické vyrobky, jako jsou kuliCky Lucite, protoze ty by mohly
poskrabat natér.

Je-li pouzita stahovaci obalova félie a sklo bude skladovano na suchém misté po standardni dobu,
Ize pouzit perforované plasty.

10. CISTENI

Nasledujici pokyny jsou platné pro prvni Cisténi po instalaci, bézné €isténi a specialni udrzbu:

Zrcadlo Mirox MNGE lIze distit pouze Cistou vodou.

Zrcadlo Mirox 3G lze distit pomoci modernich Cisticich pfipravkl (viz Mirox MNGE & 3G - navod

k instalaci na www.yourglass.com).

Avsak pro zrcadla Mirox MNGE a 3G se nesmi nikdy pouzivat produkty na bazi amoniaku nebo
abrazivni vyrobky jako napf. proti usazovani vodniho kamene.

Zrcadlo je tfeba osusit ihned po Cisténi, zejména kolem hran.

Vice informaci o ¢isténi naleznete v kapitole ,Navod k ¢isténi* v navodu ,Mirox MNGE & 3G -
navod K instalaci“ na www.yourglass.com.
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