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1. UVOD

Cilem této prirucky je pfipomenout certifikovanym zpracovatelim zrcadel Mirox Sanilam® zakladni pravidla
pro spravné zpracovani tohoto vyrobku, tj. fezani, brouSeni hran apod. tak, aby pIné uspokojili prani
koncovych zakaznika.

Mirox Sanilam® je dekorativni sklo, které vyzaduje opatrnost pfi manipulaci. Pokud nepatfite k
certifikovanym zpracovatelim Mirox Sanilam®, obratte se prosim na mistniho zastupce AGC Glass
Europe, ktery vam cely schvalovaci proces pomuze absolvovat.

Mirox Sanilam® je zrcadlo uréené pro interiérové pouZziti. Pfi manipulaci s timto typem skel a béhem jejich
zpracovani je tfeba dbat na to, aby nedoSlo k poSkozeni vyrobku. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat
hranam, protoze jejich poSkozeni by mohlo vést ke korozi zrcadel.

Koncovému zéakaznikovi Ize poskytnout desetiletou zaruku proti korozi v pfipadé, Ze zpracovani provadi

certifikovany zpracovatel AGC. Chcete-li se stat certifikovanym zpracovatelem Mirox Sanilam®, obratte se
prosim na mistniho zastupce AGC, ktery vam pomUZze absolvovat schvalovaci proces.

2. BALENI

RA&dné zabaleni chrani sklo pfed poskozenim, muze jit o:

= Chemicka rizika: stopy na povrchu zplsobené destém (voda padajici pfimo na sklo v blocich)
nebo kondenzace (v disledku zmény teploty).
= Mechanicka rizika: poSkozeni povrchu skla, rozbiti atd.

Mirox Sanilam® je k dispozici ve forméatu DLF o velikosti 225 x 321 cm (viz na$ Produktovy katalog na
www.yourglass.com). TlouStka dvou 3mm zrcadel slepenych k sobé (3 mm + 3 mm).

Stitek pfilepeny na hranu bloku udava presny obsah kazdé Sarze.

Stitek Vysv &tlivky

XXXXXX-XX-XXX Cislo baleni
PLANIBEL CLEARLITE Barva skla float
Mirox Sanilam® Kad vyrobku (*)
3+3mm TlouStka
225.00*321.00CM Rozméry v cm
0024 sheets Podet tabuli
000196.56 m2 m2 v baleni
001916.46 kg ¢ista hmotnost

(*) Kéd vyrobku

MIROXMNGE = zrcadlo MIROX MNGE
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3. SKLADOVANI

Po obdrzeni objednané dodavky peclivé zkontrolujte stav kazdého baleni skla a oznamte veskeré lomy,
vihka ¢i promocéena baleni, nebo jakékoliv dalsi vyznamné zavady:

= bud pfimo pfepravci, ktery musi vaSe pfipominky a pfisluSnou dokumentaci zaznamenat do
dokumentu CMR
= nebo zastupci AGC ¢&i pfimo vyrobnimu zavodu.

Toto oznameni musi byt provedeno do sedmi dn G od data prejimky.
Vyrobek musi byt vZdy:

a. vybalen co nejd Five,

b. skladovan nésledujicim zp dsobem:

= vertikalné na stojanech, které maji mékkou zakladnu, jako jsou napf. difevéné desky s distanénimi
proloZkami,

= na suchém, dobfe vétraném misté, bez velkych teplotnich vykyvu, aby se zabranilo vzniku
kondenzace,

= mimo zdroje tepla a korozivnich materiala nebo latek, jako jsou vypary organickych rozpoustédel,
chemikalii, kyselin nebo paliv,
vyrobek nikdy neskladujte venku!

Doba skladovani zavisi na vySe uvedenych podminkach. Podle doporu¢eni AGC Glass Europe by zrcadla
Mirox Sanilam® neméla byt skladovana déle nez dvanact mésicu.

4. MANIPULACE

VSeobecné poznamky:

= Je tfeba zabranit jakémukoliv pfimému styku s tvrdymi materialy.

= Pred manipulaci je tfeba odstranit Stitky a/nebo pasky na hranach baleni.

= Z&avésnaramena musi byt spravné vycentrovana.

= Tabuli je tfeba nejprve lehce nadzvednout a pak oddélit od ostatnich.

= Je tfeba dat pozor, aby nedoSlo k poSkrabani, zejména pfi manipulaci se skly s povlakem, kdy je
tfeba dbat, aby hrany jedné tabule neodiraly povrch ostatnich tabuli.

= Z&avésnaramena s prisavkami a ostatni zdvihaci zafizeni musi odpovidat obecné platnym
predpisim a musi byt schvalena pfisluSnymi trady.

= Pred kazdou manipulaci musi zaméstnanci zkontrolovat spravnou pfilnavost pfisavek.

= Vzdy je nutno zajistit bezpe¢nost zaméstnancul. Zajistéte, aby do manipula¢niho prostoru nemeély
pFistup nepovolané osoby. Je tfeba pouzivat pFisluSné osobni ochranné pracovni prostfedky.

= Zaméstnanci musi byt fadné proskoleni.

Specificka manipulace

DLE:

= Manipulace s tabulemi musi byt provddéna pomoci zavésného ramene s pfisavkami nebo
automatického odebiraciho zafizeni.
= Postupujte podle vSeobecnych poznamek.

Vratné demontovatelné ramy typu A

= Dbejte, aby se bloky opiraly o pevny ram, ne o podpéry.
= Otevfete podpéry (pokud jsou pouZzity).
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Odstrarite podpéry (pokud jsou pouZity).
Postupujte podle vSeobecnych poznamek.

Drevéné endcapy

Endcap postavte na mirné naklonénou podpéru (5°).
Prestfihnéte svislé pasky.

Sejméte horni kryt a pak oba postranni kryty.

Odstrante ochrannou plastovou félii (pokud byla pouzita).
Postupuijte podle vSeobecnych poznamek.

5. KONTROLA KVALITY

Doporucujeme provadét kontrolu kvality na zakladé poZzadavk( normy EN 1036-1:2007 u nasledujicich
viditelnych faktord: vady skla float, opticka deformace, poskrabani, rozméry, atd.

6.

REZANI

Rezani skla Mirox Sanilam® je tfeba provadét na automatickém Fezacim stole pouZivaném pro
normalni vrstvené sklo s PVB fdlii, pfi¢emz je nutné dodrzet nasledujici podminky:

0 Oba diamantové fezné kotou¢e musi byt v roviné. Jinak nelze dosahnout hladké fezné

hrany, coz vede k lomu pfi brouSeni.
o Neni nutné zahfivat fdlii, feze se pouze sklo a diky tomu je cyklus fezani zkracen na 15
vtefin.

Rezaci a podavaci stoly musi byt pokryty plsti a je tfeba je &asto &istit, aby nedo3lo k poskrabani
ochrannych natért a lak( drobnymi Glomky skla. Snizte tlak fezaciho nastroje, aby nedoslo k
tvorbé dlomkad.
PFi fezani DLF na fezané formaty musite pocitat s rezervou 2 cm na hranach DLF.
Zpocatku fezte pomalu a pfitlacte teprve, az se kotou¢ spravné zafizne.
Pouzijte malé mnozstvi neutralniho fezaciho oleje, napfiklad oleje vyrdbéného spole¢nosti
Aachener Chemische Werke (napf. fezaci olej ACECUT 5503 nebo jeho ekvivalent).
AGC Glass Europe doporucuje pouziti oboustranného fezaciho kole¢ka uvedeného nize v
tabulce k Uspé&Snému fezani skla Mirox Sanilam® s pfechodovou paskou mezi zrcadly.
K vyhledani nejbliz§iho zastupce spole¢nosti vyuzijte tyto webové stranky:
http://www.bohle-group.com/shop/.
Spravné nastaveni pro fezani se muze u jednotlivych zafizeni liSit a Ize je vyzkouSet fezanim
zkuSebnich pruhl o Sifi 100 mm a délce alespon 1 m. Ufiznuté pruhy by mélo byt mozné ulomit
rukou.
Nize uvedené fezné kotouce mohou byt pouZzity i k fezani jinych skel nez Mirox Sanilam®.
Spole¢nost AGC poskytuje tyto Udaje pouze pro informaci. Za spravné vyuZziti uvedenych
doporuceni nese plnou odpovédnost uzivatel/zdkaznik.

Rezny kotou & Uhel (°) Tlous$ tka (mm)

BO 03A100M 100 3-4 N,\
B0 03A110M 110 4-5 ’”\f
B0 03A110M 115 5-6

Rezny kotou & s plastovym drzadlem

B0 416A100M 100 3-4

BO 416A100M 110 4-5

BO 416A100M 115 5-6
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Nasledujici kroky jsou doporuéeny pro fezani na standardnim Fezacim stole:

= Pfi fezani skla Mirox Sanilam® na standardnim fezacim stole byste se méli ujistit, Ze sklo po
otoceni je umisténo v naprosto stejné pozici pro fezani z druhé strany.

7. OPRACOVANI HRAN A VRTANI

BrouSeni hran ANO
Uprava hran ANO
Vrtani NE
Vroubkovani NE

= Dobry fez je dulezity pro dosazeni hladkych hran bez odStépkud. Rychlost brousiciho stroje je tfeba
upravit podle poctu nasazenych brusnych kotoucu.

= V pfipadé pouziti sférickych brusnych kotoucl je tfeba se vyhnout pfili§ hranatym tvar(m.
Doporucuje se pouzit jeden typ brusného kotouce na jednu tloustku skla.

= P¥i opracovani plochého spoje s hranami se vyhnéte hrandm s (hlem vétSim nez 145°.

=  Mirox Sanilam® lIze zpracovavat do pravolhlych tvar(. Kulaté tvary jsou mozné, ale vyfiznuti
kulatého tvaru ve stejném misté a po obou stranach Mirox Sanilam® vyZaduje zvlastni dovednost a
nejedna se o snadnou operaci.

= Hrany Ize opracovavat vSemi tradi¢nimi zpasoby (piskovanim, leSténim, brouSenim, hrany ve tvaru
C, hrany ve tvaru U, zkosené hrany) s vyjimkou zakulacenych hran ve tvaru C.

= AGC doporucuje nastavit rychlost brousiciho stroje 0 30 % nizSi nez je standardni brousici rychlost
pro sklo stejné tloustky.

= Vrtani ani vyfezy nejsou u zrcadel Mirox Sanilam® doporu¢ovany a Ize je provadét pouze na vlastni
odpovédnost zpracovatele: vrtani vSech vrstvenych skel vyZzaduje pouZiti specialnich vrtacich
nastroju a specifické know-how.

= Pouzivejte neabrazivni chladici pfisady (neutralni pH), aby nedoSlo k poSkozeni ochrannych vrstev
zrcadla.

= Po celou dobu procesu opracovani musi byt sklo udrzovano vihké, aby bylo zabranéno
pfirozenému vysousSeni.

= Tabule skla nesméji byt mezi opracovanim hran a mytim skladovany na stojanu vihké.

= Okruh chladici vody je tfeba pravidelné Cistit a odstrafiovat z néj drobné tlomky skla.

= Opracované vyrobky je nutno okamzité omyt, pokud mozno demineralizovanou vodou, a peclivé
osusit béhem 30 minut po opracovani hran.

= Pokud skladate opracované vyrobky na sebe, pouZivejte prolozky.

8. MYTI

Tato faze zahrnuje myti, oplach a suSeni skla.
Sklo se musi myt €istou demineralizovanou vodou s pH 7 (+ 1), o teploté < 40 °C.

Ve vodé pouzivané k myti a oplachovani nesméji byt zadné tvrdé ¢astice (napfiklad vapnik apod.), ani
kysela ¢inidla nebo saponaty, protoZze by mohly poskodit lak.

Sklo musi byt po opust _éni my éky zcela suché.
Kapicky vody je tfeba otfit suchym hadfikem.

Po umyti by mél byt na okrajich kazdého skla umistén papir nebo jina prolozka, aby se zabranilo kontaktu
mezi povrchy skel.
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9. VRSTVENI

Sklo Mirox Sanilam® se sklada ze dvou zrcadel Mirox MNGE®, ktera jsou slepena polyacrilickym lepidlem.
Mirox Sanilam ® nelze povazovat za vrstvené sklo a nejedna se tudi  Z o sklo bezpe €nostni.
Mirox Sanilam® nemuze byt soucéasti vrstveného skla ani dvojskla, a to ani na vnitfni strané zaskleni.

Ma vSak obdobny charakter lomu jako vrstvené sklo (stfepy zUstavaji pfilepené na vrstvé lepidla a
neoddéluji se).

10. TEPELNE ZPRACOVANI

Zrcadlo Mirox Sanilam® je kompletovano z chlazenych postiibfenych skel opatfenych organickym natérem.
Z tohoto duvodu nemuze byt tepelné zpeviovano ani tepelné tvrzeno.

11. OHYBANI

Mirox Sanilam® nelze ohybat. Mirox Sanilam® odolava teploté do 80 °C a relativnimu teplotnimu rozdilu
30 °C na jedné tabuli.

12. DEKOROVANI SITOTISKEM A SMALTOVANI

Mirox Sanilam® nelze dekorovat sitotiskem ani smaltovat s vyjimkou takzvaného sitotisku s fixaci
zastudena. Mirox Sanilam® odolava teploté do 80 °C a relativnimu teplotnimu rozdilu 30 °C na jedné tabuli.

13. 1IZOLACNI ZASKLENI

Zrcadlo Mirox Sanilam® je uréeno vyhradné pro interiérové pouziti.
Mirox Sanilam® nem(iZe byt soucasti izolaéniho skla, a to ani na vnitfni strané zaskleni.

14. BALENI HOTOVEHO VYROBKU

= Tabule skla umistujte vertikdlné na obalovy material nebo je do néj zasouvejte a dbejte, aby
nedoslo k poSkrabani vlivem stohovani (viz skladovani).
= Mezijednotlivé tabule vkladejte
- papirové nebo lepenkové prolozky nebo
- korkové prolozky se samolepici pénou umisténé na strané skla, kolem hran kazdého panelu tak,
aby se jednotlivé tabule skla nedotykaly, anebo
= meékké prolozky, tj. stfedné velké granule separa¢niho prasku na bazi polyolefinu. Je-li pouzita
smrstovaci obalova folie a sklo bude skladovano na suchém misté po standardni dobu, Ize pouzit
perforované plasty.
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15.

CISTENI

Nasledujici pokyny jsou platné pro prvni CiSténi po instalaci, bézné ¢isténi i specialni udrzbu:

16.

17.

18.

19.

20.

Mirox Sanilam® Ize gistit modernimi Gisticimi prostfedky (viz Dekorativni skla AGC pro interiérové
pouziti — Manual pro CiSténi a udrzbu, ktery naleznete na www.yourglass.com). Hrany skla Mirox
Sanilam® by vSak mély pfijit do styku s Gisticim pFipravkem pouze v minimalni mife.

V zadném pripadé nelze pouzivat pfipravky na bazi Epavku nebo jiné abrazivni pFipravky jako jsou
pfipravky na odstrafiovani vodniho kamene.

Po vycisténi je nutno zrcadlo Mirox Sanilam® okamZzité vysusit, predevsim kolem hran.

Dalsi podrobnéjSi pokyny tykajici se ¢iSténi naleznete v Manudlu pro CiSténi a udrzbu v casti
vénované sklu Mirox na www.yourglass.com.

LEPIDLO, ADHEZNI| PASKY

Zrcadla Mirox Sanilam® nejsou uréena k lepeni. Jedna se o vyrobek, ktery musi byt vidét z obou
stran, a proto je tfeba jej upevnit do ramu nebo pomoci svorek (vrtani se nedoporucuje!)

ODOLNOST PROTI VLHKOSTI

Mirox Sanilam® Ize pouzivat ve vlhkém prostiedi jako jsou napfiklad koupelny. Zrcadla Mirox
Sanilam® nesmi byt ponofena do vody, a to ani ¢aste¢né.

MORSKE PROSTREDI

Mirox Sanilam® Ize pouZivat v moiském prostiedi, jako jsou lodé&, ale v tomto pfipadé se nevztahuje
standardni 10-leta zaruka vzhledem k vysoké Urovni agrese tohoto prostredi.

TEPELNA ODOLNOST

Mirox Sanilam® nema schopnost odolavat pfili§ vysokym teplotam. Maximalni teplota je 80 °C.

SVETELNA ODOLNOST

Seznamte se s informacemi vénovanymi svételné odrazivosti zrcadel Mirox MNGE®, protoze v
tomto ohledu neni mezi Mirox Sanilam® a Mirox MNGE® Zadny rozdil.
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21. PROHLASENI

Tento dokument uvadi doporuceni pro zachovani kvality dekorativniho skla’ského vyrobku AGC s nazvem
Mirox Sanilam® po co nejdelSi dobu. Spolec¢nost AGC poskytuje tyto (idaje pouze pro informaci. Za pouZiti
téchto informaci je odpovédny vyhradné uzivatel /zakaznik.

Obsah Navodu ke zpracovani Mirox Sanilam® odrazi nase znalosti a zkuSenosti v dobé publikace. Kazda
verze Navodu ke zpracovani Mirox Sanilam® obsahuje odkaz na datum zvefejnéni. Nejnovéjsi verze
Navodu ke zpracovani Mirox Sanilam® vzdy nahrazuje vSechny pfedchozi verze. Upozorriujeme
zakazniky, Zze nejnovéjsi verze mdze obsahovat technické zmény, které je nutno zohlednit p/i pouzivani
sklarskych vyrobkd AGC. NejnovéjSi verzi nebo rdzné jazykové verze Navodu ke zpracovani Mirox
Sanilam® a naSe zaru¢ni podminky naleznete na www.yourglass.com nebo o né mdZete pozadat u
nejbliz§iho mistniho zastupce AGC. Zakaznici by si méli vzdy prfed pouzitim sklarskych vyrobkd AGC
ovérit, zda je k dispozici aktualizovana verze Navodu ke zpracovani Mirox Sanilam®.

Zarucni podminky pro sklarské vyrobky AGC Ize uplatnit pouze v pfipadé, Zze zakaznik pouzil nejnovejsi
verzi Navodu ke zpracovani Mirox Sanilam®, ktery mdze byt v uréitych éasovych intervalech aktualizovan,
a pokud vzal do Uvahy veSkeré poZzadavky, standardy a predpisy vztahujici se na pouzivani sklarskych
vyrobkd. AGC se v ramci tohoto Navodu ke zpracovani Mirox Sanilam® snaZi poskytovat maximalné
presné informace, neodpovida vSak za prehlédnuti, neprfesnosti nebo tiskové chyby.

Zékaznici a zpracovatelé mohou kontaktovat evropsko  u technickou podporu spole énosti AGC
(Technical Advisory Services — TAS) av p Fipadé potfeby pozadat o dalSi pomoc. Zpracovatelé a
montazni podniky jsou pln & odpov édni za zpracovani a instalaci skla a zajiSt  éni kompatibility mezi
jednotlivymi pouzitymi materialy. AGC Glass Europe odpovida za vyrobek, ktery dodava, v souladu
se vSeobecnymi obchodnimi podminkami.
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