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Niniejsza wersja instrukcji zastepuje i uniewaznia wszelkie poprzednie wersje.

Regularne aktualizacje sg dostepne na stronie www.agc-yourglass.com.
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1. PRODUKTY

Niniejsza Instrukcja obrobki szkta dotyczy nastepujgcych produktow:
= iplus AF-1.1, Energy N-AF, ipasol neutral 70/37-AF, Stopray Vision-72-AF

Szkto z naniesiong dwustronnie powtoka: powtoka anty-kondensacyjna na 1 stronie i iplus AF-1.1,
Energy N-AF, ipasol neutral 70/37-AF, Stopray Vision-72-AF na 2 stronie

Warstwa na 1 stronie to twarda powtoka (EN 1096 Klasa A).
Warstwa na 2 stronie to powtoka naktadana na gotowe szkito (EN 1096 Klasa C).

Oba typy szkfa dostarczane sg z zewnetrzng powtokg anty-kondensacyjna.
Pierwsze szkto na wprost podstawy to arkusz ochronny (Planibel Clearlite 4 mm)

Na zamowienie dostepne sg rowniez inne konfiguracje.

2. ODBIOR | PRZECHOWYWANIE

2.1. Roztadunek

Towar nalezy skontrolowa¢ przy odbiorze. W przypadku nieprzestrzegania ponizszych wytycznych firma
AGC zrzeka sie odpowiedzialnosci za usterki powstate po realizacji dostawy lub w czasie przenoszenia,
obrobki lub montazu gotowego produktu w budynku:

Stojak musi by¢ umieszczony na idealnie ptaskiej powierzchni.

Nalezy uzywa¢ odpowiedniego sprzetu do przenoszenia szkta.

Uchwyty urzadzen przenoszgcych szkto muszg by¢ idealnie scentrowane.

W czasie przenoszenia szkta nalezy unika¢ uszkodzen opakowania ochronnego.

Szkto musi by¢ przechowywane na odpowiednich stojakach.

Nalezy scisle przestrzega¢ wszystkich zalecen zawartych w niniejszej Instrukcji obrébki szkta.

Uwagi ogélne:

= Klamry, zawiesia, trawersy i inne urzadzenia przenoszgce muszg spetnia¢ obowigzujgce normy i
posiadac atesty wydane przez odpowiednie instytucje.

= Nalezy zagwarantowac bezpieczenstwo pracownikow. Na obszarze przenoszenia szkfa nie powinny
znajdowac sie osoby, ktore nie uczestniczg w pracy. Nalezy stosowac¢ odpowiednie srodki ochrony
indywidualne.

= Pracownicy muszg zosta¢ odpowiednio przeszkoleni.

2.2. Przechowywanie paczek

Prawidtowe przechowywanie paczek zmniejsza ryzyko chemicznego lub mechanicznego uszkodzenia szkta.

Ogodlna zasada zaleca przechowywanie szkta w warunkach, w ktorych nie wystepujg duze wahania
temperatury i wilgotnosci mogace powodowaé kondensacje pary wodnej na szkle. Wahania takie zwykle
wystepujg w poblizu obszaréw roztadunku i zatadunku. Nie wolno dopusci¢ do kontaktu wody z taflami szkta.

Nalezy zapewni¢ atmosfere wolng od czynnikéw korozyjnych, takich jak chlor lub siarka. Zrédtem takich
substanciji mogg by¢ maszyny wyposazone w silniki cieplne, punkty tadowania akumulatorow, sél drogowa
na ziemi itp.

Do transportu szkta stosowane sg stojaki fabryczne, ktore nie zostaty zaprojektowane do przechowywania
szkta. Szkio w rozmiarze PLF nalezy przechowywa¢ na stojakach z elementami dystansowymi
umieszczonymi miedzy paczkami; wszystkie paczki tego samego rozmiaru powinny by¢ przechowywane
razem.
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Tafle na stanie (rozmiar PLF)

Na rynkach: Austria, Beneluks, Szwajcaria, Niemcy, Dania, Hiszpania, Finlandia, Francja, Wielka Brytania,
Irlandia, Wtochy, Liechtenstein, Norwegia, Szwecja, San Marino, totwa, Litwa, Estonia, Polska, Czechy,
Stowacja, Wegry, Rumunia, Butgaria, Macedonia, Serbia, Czarnogéra, Kosowo, Bosnia i Hercegowina,
Chorwacja i Sfowenia: Brak specjalnego zabezpieczenia.

Okres waznosci: Szkio nalezy wykorzysta¢ w ciggu 3 miesiecy od dostarczenia do zakfadu wykonujgcego
obrobke.

Na wszystkich pozostatych rynkach paczki produktu sg specjalnie zabezpieczone:

Na gérnej powierzchni oraz po bokach stosu (dwie trzecie wysokosci, od gérnych rogéw) umieszczone sg
torebki ze srodkiem pochtaniajgcym wilgo¢. Na czterech bokach naklejona jest tasma ochronna.

Okres waznosci: Maksymalnie 3 miesigce od dostarczenia szkta do zaktadu wykonujgcego obrobke, przy
zatozeniu, ze tasma jest na swoim miejscu i nienaruszona.

Po otworzeniu paczki szkto nalezy wykorzysta¢ w ciggu tygodnia.

W czasie odbioru paczek zalecane jest ich skontrolowanie pod kgtem ewentualnych uszkodzen powstatych
w czasie transportu/przenoszenia. Jesli zabezpieczajgce przed warunkami atmosferycznymi opakowanie
zostato uszkodzone, na szkle mogg pojawiac sie Slady kondensaciji pary wodnej. W takim wypadku nalezy
otworzy¢ paczke, wyjgc torebke ze srodkiem pochtaniajgcym wilgo¢ i jg zwazy¢. Nalezy rowniez natychmiast
skontaktowac sie z firmg AGC.

Tafle na stanie (rozmiar DLF)

Na rynkach: Austria, Beneluks, Szwajcaria, Niemcy, Dania, Hiszpania, Finlandia, Francja, Wielka Brytania,
Irlandia, Wtochy, Liechtenstein, Norwegia, Szwecja , San Marino, totwa, Litwa, Estonia, Polska, Czechy,
Stowacja, Wegry, Rumunia, Butgaria, Macedonia, Serbia, Czarnogéra, Kosowo, Bosnia i Hercegowina,
Chorwacja i Stowenia:

Dostawy produktéw ,luzem”: bez zabezpieczenia.

Okres waznosci: Szkio nalezy wykorzysta¢ w ciggu 3 miesiecy od dostarczenia do zaktadu wykonujgcego
obrobke.

Dostawy produktéw zapakowanych w narozniki ochronne: Na gérnej powierzchni i bocznych stronach stosu
umieszcza sie torebki ze srodkiem pochtaniajgcym wilgo¢. Na czterech bokach stosu naklejona jest tasma
ochronna.

Okres waznosci: Maksymalnie 3 miesigce od dostarczenia szkta do zaktadu wykonujacego obrébke, przy
zatozeniu, ze taSma jest na swoim miejscu i nienaruszona. Po otworzeniu paczki szkto nalezy wykorzystac
w ciggu tygodnia.

Wszystkie pozostate rynki (dostawy produktu w naroznikach ochronnych):
Na czterech bokach stosu naklejona jest tasma ochronna.

Nastepnie opakowanie obwijane jest ochronng folig. Miedzy folie a paczke szkta wktadane sg torebki ze
Srodkiem pochtaniajgcym wilgoc.

Okres waznosci: Maksymalnie 3 miesigce od dostarczenia szkta do zaktadu wykonujgcego obrébke, przy
zatozeniu, ze tasma i folia sg na swoim miejscu i nienaruszone. Po otworzeniu paczki szklo nalezy
wykorzystaé w ciggu tygodnia.

AGC // iplus 1.1-AF, Energy N-AF, ipasol neutral 70/37-AF, Stopray Vision-72-AF — Instrukcja obrobki— Wersja 2.0 — Listopad 2018



3.0OBROBKA

3.1. Bezpieczenstwo

Na kazdym etapie procesu obrobki pracownicy odpowiedzialni za transport szkita muszg uzywac
odpowiednich $rodkéw ochrony indywidualnej: butéw ochronnych, rekawic ochronnych?, okularéw
ochronnych itp.

3.2. Ciecie

Przed cieciem powioka anty-kondensacyjna jest widoczna patrzac na ,wyztobiong” krawedz szkia.

W czasie ciecia nalezy stosowac nastepujgce specjalne srodki ostroznosci:

= Podczas ciecia, powtoka anty-kondensacyjna powinna znajdowac¢ sie na spodzie. W ten sposéb
narzedzie tngce bedzie umieszczone na powtoce nakladanej na gotowe szkito. Szkio to podczas
ciecia powinno by¢ pozbawione krawedzi lub przed montazem podwajnej szyby zespolonej (patrz
nastepny §).

= Uzywany ptyn obrobkowy (olej do rozkroju) musi by¢ odpowiedni do powtoki, odpowiednio lotny
(odparowuijgcy) i rozpuszczalny w wodzie®.

= Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ pod katem zgodnosci z powtokg stot oraz wszystkie
urzgdzenia do tamania szkia, ktére mogg wejs¢ w kontakt z powtoka.

= Na stole do ciecia nie mogg znajdowac sie jakiekolwiek scierne materiaty, takie jak pyt lub widry ...

= Personel wykonujgcy ciecie winien by¢ zaopatrzony w czyste rekawice, aby nie pozostawiac sladow
palcow na powtoce naktadanej na gotowe szkto.

= Jesli szkto ma by¢ ciete ze wzoru, wzér nalezy bardzo doktadnie ustawié, uwazajgc, aby nie
porysowac powioki. Zalecamy wiozenie ochronnego arkusza miedzy wzoér a szkito.

= Szkio ciete na rozmiar nalezy przechowywac na stojakach. W czasie jego przenoszenia nalezy
uwazac, aby powtoka pierwszej tafli odktadanej na stojak nie spoczywata na stojaku. Wszystkie
kolejne tafle szkta nalezy odwrdéci¢ w drugg strone.

= Jesli na szkle wcigz znajduje sie proszek separujgcy, nie ma potrzeby stosowania dodatkowych
przektadek. Jesli z jakiegokolwiek powodu na szkle nie ma wystarczajgco duzo takiego proszku,
zalecamy umieszczenie miedzy taflami szkta korkowych podkfadek?.

3.3. Usuwanie brzegowej warstwy powtoki

Powtoki w szkle iplus AF-1.1, Energy N-AF, Stopray Vision-72-AF lub ipasol neutral 70/37-AF nalezy
usungc¢ ze wszystkich krawedzi szyb, tak aby srodek uszczelniajgcy stykat sie ze szktem, a nie z powtoka.

W czasie montazu w szybach zespolonych z brzegéw szkta nalezy usung¢ powtoke na catym obszarze,
ktéry bedzie zajmowat srodek uszczelniajgcy. Krawedz obszaru oczyszczonego z powtoki musi stykac sie z
linig butylu. Usuwanie powtoki mozna przeprowadzi¢ w czasie montazu szkta w szybach zespolonych lub w
czasie ciecia szkta. W obu przypadkach nalezy zadbac¢ o catkowite oczyszczenie szkta z pytu powstatego
w czasie szlifowania. Jakos¢ procesu usuwania brzegowej warstwy powtoki mozna sprawdzi¢ na dwa
sposoby:

= za pomocg omomierza (brak wskazah omomierza oznacza prawidtowe usuniecie powioki);

= za pomocg wzrokowej kontroli odbicia.

3.4. Obrébka krawedzi

Szkia iplus AF-1.1, Energy N-AF, Stopray Vision-72-AF i ipasol neutral 70/37-AF mogg by¢ poddawane
obrébce krawedziowe;.

Patrzac na przyciete szyby odbierane z linii do ciecia, potozenie powtoki naktadanej na gotowe szkto
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mozna okresli¢ patrzac na ,wyztobiong krawedz” szkia.
a) Przenoszenie szkla

Pracownicy odpowiedzialni za przenoszenie szkfa i formowanie jego krawedzi muszg nosi¢ rekawice
ochronne?.

b) Formowanie krawedzi

Na rynku dostepnych jest kilka urzgdzen do obrobki krawedzi:

Urzadzenia z pasem skrzyzowanym

Zalecamy stosowanie paséw diamentowych i postepowanie $cisle wedlug zalecen dostawcy, zwlaszcza
dotyczacych predkosci pracy i chiodzenia. W przypadku grubosci szkta przekraczajgcych 6 mm zalecamy
formowanie krawedzi ,z gtadkim zaokrggleniem”.

Powtoka naktadana na gotowe szkto powinna by¢ skierowana w kierunku personelu wykonujgcego ciecie.

Pionowe krawedziarki do obrébki pojedynczych krawedzi

Poniewaz szkfo jest trzymane za pomocg uchwytéw tancuchowych, istnieje ryzyko zarysowania powtoki.
Powitoka naktadana na gotowe szkto po stronie wierzchnie;j.

Poziome krawedziarki do obrébki dwoch krawedzi

Powtoka naktadana na gotowe szkto po stronie wierzchniej. Mozna uzywac takich urzgdzen, jesli szkto jest
trzymane za pomocg gtadkich, nierysujgcych paséw. Predkos¢ roznych przenosnikow musi byé
zsynchronizowana. Strumienie wody z instalacji wodnej muszg by¢ umieszczone tak, aby powtoka byta
namaczana i oczyszczana z wszelkich zanieczyszczen (np. tworzywa lucite i pytu szklanego) tuz przed
wejsciem w kontakt z gérnym pasem przenosnika.

Systemy sterowania numerycznego (CNC)
Powitoka naktadana na gotowe szkto po stronie wierzchnie;j.

W pierwszej kolejnosci nalezy szkto dobrze przeptukac, aby je dobrze oczysci¢. Mycie nalezy wykonaé
bezposrednio po zakonczeniu obrobki-krawedzi.

Ogolne zalecenia dotyczace formowania krawedzi:

= Szkio musi by¢ wilgotne przez caty czas w procesie formowania w celu unikniecia ,naturalnego
wysychania”.

= Szkio nalezy umy¢ bezposrednio po zakonczeniu formowania.

= Szkio mozna poddawac obrébce z wykorzystaniem suchych skrzyzowanych pasow, jesli sprawnosc
systemu wyciggowego pozwala na catkowite usuniecie pytu powstatego w czasie szlifowania.

3.5. Mycie

Ten etap obejmuje mycie, sptukiwanie i suszenie szkia.

Powloka naktadana na gotowe szkto po stronie wierzchnie;.

Bezposrednio przed miejscem wprowadzenia szkla do maszyny myjacej nalezy zainstalowac stacje

spryskiwaczy wod3 z sieci komunalnej. Spryskiwacze utatwiajg usuwanie wszelkich substancji
sciernych z powlekanej powierzchni szkla (pozostatosci obrobki), ktéore mogtyby porysowaé szkio
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w czasie kontaktu ze szczotkami.

Szkio nalezy my¢ czystg, dejonizowang wodg o pH 7 (x 1) i konduktywnosci < 30 uS/cm. W wodzie
uzywanej do mycia i sptukiwania szkta nie mogg znajdowac sie zadne substancje twarde (takie jak wapn),
kwasowe lub myjgce, poniewaz mogg one uszkodzi¢ powioke.

Zalecamy uzywanie miekkich szczotek (o srednicy wiosia <0,15 mm), stykajgcych sie ze szklem na
dtugosci 1-2 mm. Nalezy zapewnic rowniez staty doptyw wody w wystarczajgcej ilosci, tak aby powlekana
powierzchnia szkta w czasie szczotkowania w zadnym momencie nie byfa sucha.

Cyklu mycia nie nalezy zatrzymywag, jesli szkto wcigz znajduje sie w maszynie myjace;.
Po myciu na brzegach szkfa, na obszarze, z ktérego zostanie usunigeta powtoka, nalezy umiescié¢
mikroprzyssawki* w celu unikniecia stykania sie szkta i powtoki. W przypadku duzych tafli szkta w

srodkowej czesci szkta nalezy umiesci¢ arkusz papieru.

Szkito musi by¢ catkowicie suche. Zalecamy rowniez sprawdzenie czystosci filtrow powietrza w urzadzenia
wentylacyjnych.

W miejscu wyprowadzenia szkta z maszyny myjacej nalezy umiescié¢ dwa lub trzy reflektory
halogenowe doktadnie oswietlajace szkto (od géry do dotu) i pozwalajace dzieki temu wykry¢€ i

wyeliminowac¢ wszelkie niezgodnosci z wyzej opisanymi wymogami.

Zestawienie wymoqow dotyczacych wody uzywanej w czasie formowania krawedzi i mycia szkla:

AGC nie zaleca uzywania chiodziwa z wodg podczas obrobki krawedzi.
Wskazéwki dotyczgce mycia:

= Nie stosowac¢ detergentow
=  Temperatura wody < 40°C
= pH7%1

=  Przewodnos$¢ < 30 yS/cm

Srodki ostroznosci:
* Podczas recznego roztadunku szkfa personel winien stosowac czyste rekawice?.
=  Wieksze i ciezsze arkusze powinny by¢ roztadowywane za pomocg podnosnika z przyssawka.
Przyssawki powinny by¢ pokryte materiatem ochronnym?.
= Podczas roztadunku nalezy zachowac ostroznos¢, aby powtoka naktadana na gotowe szkto
pierwszego arkusza nie opierata sie o tylnig strone stojaka. Wszystkie nastepne arkusze powinny
by¢ skierowane w drugg strone.

3.6. Pakowanie

Jesli iplus AF-1.1, Energy N-AF, Stopray Vision-72-AF lub ipasol neutral 70/37-AF nie sg montowane w
szybach zespolonych w tym samym zaktadzie, w czasie ich pakowania przed transportem nalezy
postepowac zgodnie z ponizszymi zaleceniami:
= Miedzy poszczegdlinymi taflami szkta nalezy umiesci¢ przekiadki z piany polietylenowej o grubosci
1 mmb®.
= Paczke szkta nalezy zapakowac¢ w folie zapewniajgcg wodoszczelnosc. Wewngtrz opakowania
nalezy umiescic¢ torebki ze srodkiem pochtaniajgcym wilgoc®.

AGC // iplus 1.1-AF, Energy N-AF, ipasol neutral 70/37-AF, Stopray Vision-72-AF — Instrukcja obrobki— Wersja 2.0 — Listopad 2018



= Nalezy prawidtowo przymocowac paczke szkta do stelaza, tak aby tafle szkta nie ocieraly sie o
siebie.
= Szkio nalezy montowac w szybach izolacyjnych w ciggu jednego tygodnia od hartowania.
3.7. Uzycie w szybach pojedynczych
iplus AF-1.1, Energy N-AF, Stopray Vision-72-AF i ipasol neutral 70/37-AF to powtoki klasy C i nie moga

by¢ stosowane w szybach pojedynczych.

3.8. Stosowanie w szkleniu strukturalnym

iplus AF-1.1, Energy N-AF, Stopray Vision-72-AF i ipasol neutral 70/37-AF winny by¢ zmontowane, jako
podwojna szyba zespolona. Powtoka AF winna by¢ zamontowana w pozycji 1.

Szkto powinno zosta¢ zamontowane w szybie izolujgcej w ciggu tygodnia od zakonczenia ciecia.

Wymagane jest przeprowadzenie kontroli sprawdzajgcej, czy powtoka jest kompatybilna z uszczelnieniem.

3.9. Identyfikacja powlekanej powierzchni

W przypadku szkta nie poddanego obrobce krawedzi, bardzo tatwo mozna okresli¢ potozenie powtoki
nakfadanej na gotowe szkto. Wystarczy popatrze¢ na ,krawedz wyztobiong” szkta. Poniewaz ciecie
nastgpito po stronie z powtokg naktadang na gotowe szkto, ,krawedz wyztobiona” bedzie okreslac jej
potozenie.

Jesli szkto zostato poddane obrébce krawedzi, ,krawedz wyztobiona” nie bedzie widoczna.

Powtoki mozna zidentyfikowa¢ za pomocg dwdch metod:
= Uzywajgc miernika (sondy czteropunktowej): rezystancja powtoki anty-kondensacyjnej wynosi > 8
Ohm, a w przypadku powtoki naktadanej na gotowe szkto 2 do 3 Ohm.
= Sprawdzajac obie powtoki dotykowo uzywajac rekawic: powtoka anty-kondensacyjna jest bardziej
gtadka.

Powtoka anty-kondensacyjna iplus AF-1.1, Energy N-AF, Stopray Vision-72-AF i ipasol neutral 70/37-AF
powinna kazdorazowo znajdowac sie w potozeniu 1.
3.10. Przechowywanie szkla cietego / szklenie izolujace

a) Podczas obréobki w tym samym zaktadzie
Po kazdym etapie obrébki w czasie przechowywania szkta na stojakach nie trzeba stosowac¢ specjalnych
podktadek, jesli nadal obecny jest oryginalny proszek separujgcy. Jesli z jakiegokolwiek powodu na szkle
nie ma wystarczajgco duzo takiego proszku — i zwlaszcza po myciu szkta — zalecamy umieszczenie miedzy

taflami szkta korkowych podktadek*. Te same zalecenia dotyczg paczek z taflami szkta w kilku wymiarach.

Warunki przechowywania muszg by¢ zgodne z zaleceniami z punktu 1.2.
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b) Transport pocietego szkta do innego zakladu

W przypadku koniecznosci dostarczenia powtok iplus AF-1.1, Energy N-AF, Stopray Vision-72-AF i ipasol
neutral 70/37-AF z zaktadu obrabiajgcego do innego zaktadu, nalezy stosowac sie do ponizszych zalecen
dotyczgcych pakowania:

= Miedzy poszczegolnymi taflami szkta nalezy umiescic przektadki z piany polietylenowej o grubosci 1
mm.

= Nalezy prawidtowo przymocowac paczke szkta do stelaza, tak aby tafle szkta nie ocieraty sie o siebie.

= Paczke szkifa nalezy zapakowaé¢ w folie zapewniajgcg wodoszczelnos¢. Wewnatrz opakowania
nalezy umiesci¢ torebki ze srodkiem pochtaniajgcym wilgo¢.

c) W miejscu budowy

Po dostarczeniu szkta na miejsce budowy do zamontowania na elewacji nalezy je przechowywaé¢ w miejscu
suchym, ostonietym i wentylowanym. Nigdy nie nalezy ktas¢ go na ptasko ani przechowywac na stonicu lub
blisko zrédet ciepta.

4. ZGODNOSC | GWARANCJA

4.1. Zgodnosé

Produkty iplus AF-1.1, Energy N-AF, Stopray Vision-72-AF i ipasol neutral 70/37-AF spetniajg wymogi normy
EN 1096-1.

Informacje dotyczgce warunkéw kontroli oraz kryteriéw jakosciowych sg dostepne w tresci normy.

4.2. Gwarancja

Gwarancja jest dostepna na stronie www.agc-yourglass.com.

4.3. Oznaczenie CE

Wszystkie informacje i deklaracje zwigzane z oznaczeniem CE produktéw iplus AF-1.1, Energy N-AF,
Stopray Vision-72-AF i ipasol neutral 70/37-AF sg dostepne na stronie www.agc-yourglass.com/CE.

W przypadku obrébki powtok przez klienta (wzmacnianie termiczne, hartowanie, laminowanie, montaz w
szybach izolacyjnych), klient jest odpowiedzialny za oznaczenie CE obrabianych produktéw i spetnienie
wszystkich zwigzanych z tym wymagan (przeprowadzenie wstepnych badan typu wyrobu, oznaczenie szkia,
zaktadowa kontrola produkcji itd.).

4.4, Zrzeczenie odpowiedzialnosci

Do wytgcznej odpowiedzialnosci podmiotu przeprowadzajgcego obrobke nalezy przeprowadzenie odpowiedniej
inspekcji powlekanego szkta poddawanego obrébce przed rozpoczeciem prac, po zakonczeniu kazdego etapu
obrobki i przed montazem. Niestosowanie sie do wszystkich norm zawodowych, zwyczajowych instrukcji
postepowania oraz wytycznych w zakresie obrdbki znajdujgcych sie w tej instrukcji oraz powigzanych z nig
dokumentach automatycznie uniewaznia wszelkie gwarancje firmy AGC wzgledem powlekanego szkia.
Podmiotom przeprowadzajgcym obrobke szkia zaleca sie przeprowadzenie wstepnych testow z typowymi
kompozycjami szkla dla danego projektu przed poczynieniem dalszych zobowigzan wobec klientow. Podmiot
przeprowadzajgcy obrdbke jest wytgcznie odpowiedzialny za jakos¢ produktu koncowego.
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5. INSTRUKCJE SZKLENIA

Instrukcje szklenia firmy AGC sg dostepne na stronie www.agc-yourglass.com.

Powtoka Anti-Fog powinna znajdowac sie na zewnatrz (poz.1).

Powioke Anti-Fog mozna tatwo rozpozna¢ za pomocg urzgdzenia do wykrywania powtok. W rzeczywistosci

powtoka AF przewodzi fadunek elektryczny.

6. CZYSZCZENIE NA ELEWACJACH

Instrukcje czyszczenia szkta zamontowanego na elewacjach sg dostepne na stronie

www.agc-yourglass.com.

7. UWAGI

1 Zalecany materiat ochronny dla uchwytéw ssawnych:
Opis produktu: obudowa przyssawki

Uwaga: maksymalna srednica: 300 mm.

Dostawca: IMPEXACOM

Rue des tourterelles 14-16

B - 5651 Thy le Chateau — Belgia

Tel.: + 3271 612145

Faks: + 32 71 612164

2 Zalecane rekawice:

Opis produktu: HYD TUF 52-547 (rozmiar rekawic 8—10 do przenoszenia szkta powlekanego)
Dostawca: IMPEXACOM

Rue des tourterelles 14-16

B - 5651 Thy le Chateau — Belgia

Tel.: + 3271 612145

Faks: + 32 71 612164

3 Zalecany ptyn obrébkowy:

Opis produktu: Ptyn obrébkowy ACPE 5503
Dostawca: ROLAND

Rue de la petite lle 4

B — Brussels — Belgia

Tel.: + 32 2 5250618

Faks: + 32 2 5200856

4 Zalecana podktadka :

Opis produktu: Krgzki korkowe z mikroprzyssawkami (3x20x20 mm)
Dostawca: VITO IRMEN

Mittelstrasse 74-80

D -53407 Remagen — Niemcy

Tel.:+ 49 26 42 40 07 10

Faks:+ 49 26 42 42 913
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5 Zalecana pianka opakowaniowa:
Opis produktu: przektadki z piany polietylenowej o grubosci 1 mm.

Dostawca: SCRIPHORIA
Wellen - Belgium

Tel.: +3211 370 111

6 Zalecane torebki ze $rodkiem pochtaniajgcym wilgo¢:

Opis produktu: srodek pochfaniajgcy wilgo¢ w torebkach 125 g
Dostawca: STOKVIS

Vilvoorde — Belgia

Tel.:+ 32225506 11
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