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l. PRIJEM A SKLADOVANI

1. Vykladka

Bloky skla musi byt podrobeny kontrole, poté, co zasilka dorazi na misto. V pfipadé,
Ze nebude dodrzovan nasledujici postup, spoleénost AGC nezodpovida za Skody,
které by mohly vzniknout po doru€eni nebo béhem manipulace, zpracovani nebo
instalace hotovych vyrobku v budové.

» Pfepravni stojan musi byt umistén na dokonale rovné ploSe.

» Je tfeba pouzivat vhodné zafizeni pro manipulaci.

« Uchytny hak musi byt dokonale vystfedén.

« Pfi manipulaci se sklem nesmi dojit k poSkozeni ochrannych obalu.

» Sklo musi byt skladovano na vhodnych stojanech.

* VeSkera doporu€eni uvedena vtéchto smérnicich musi byt striktné
dodrzovana.

VSeobecné poznamky

e Upinadla, zavésné smycky, zvedaci ramena a ostatni manipulaéni zafizeni
musi vyhovovat platnym predpisim a musi byt schvaleny pfisluSnymi Grady.

» Za kazdych okolnosti je tfeba zajistit bezpe€nost personalu. Je tfeba, aby se
veskery persondl, ktery neni k dané operaci nutny, vyskytoval mimo oblast
manipulace s vyrobky. Je tfeba, aby personal pouzival osobni ochranné
vybaveni.

» Personal musi projit potfebnym Skolenim.

2. Skladovani

Spravné skladovani snizuje riziko chemického nebo mechanického poskozeni skla.

Jako vSeobecné pravidlo plati, Ze je tfeba vynalozit fadnou péci, aby se zabréanilo
vyznamnym zmeénam teploty a vihkosti, které by mohly zpUsobit kondenzaci na skle.
K témto zménam obecné dochazi v blizkosti oblasti nakladky a vykladky. Tabule skla
nesmi pfijit do styku s vodou.

Je tfeba zajistit, aby okolni vzduch nebyl znecistén zadnymi agresivnimi prvky, jako
je napfiklad chlor nebo sira. Zdroji takovychto agresivnich prvkd mohou byt napfiklad
strojni zafizeni s motory, mista, kde se nabijeji baterie, sole pouzZivané pro posyp
silnic, které se vyskytuji na zemi v okoli atd.

Stojany dodané z tovarny jsou uréeny pro prepravu skel a nejsou navrzeny tak, aby
byly pouzivany pro skladovani. PLF formaty musi byt skladovany na stojanech tak,
Ze jednotlivé bloky jsou oddélené proloZzkami. Na jednom stojanu mohou byt pouze
PLF formaty stejného rozméru.



Il. ZPRACOVANI

0. Bezpe ¢énost

V kazdém stadiu procesu zpracovani musi byt persondal, manipulujici se sklem,
vybaven adekvatnimi pracovnimi ochrannymi pomuckami: bezpe&nostni pracovni
obuv, bezpeénostni pracovni rukavice!, bezpe&nostni pracovni bryle, . . . ..

1. Rezani
PFi fezani musi byt dodrZzena nasledujici opatfeni:

e Strana s povlakem musi sméfovat vzhlru, aby se zabranilo jakémukoliv
kontaktu mezi povlakem a povrchem Fezaciho stolu.

» Pouzivany fezaci olej by mél byt kompatibilni s povlakem, dostate¢né tékavy a
rozpustny ve vodé?.

« Rezaci stdl a jakékoliv zafizeni pro Fezani skla, u kterého je pravdépodobnost,
Ze prijde do styku s povlakem na skle, musi byt pfedem schvaleno.

PFfi skladani nafezanych tabuli na stojany neni nutné pouZivat Zadné specialni
prolozky, pokud na skle zustal pGvodni prosypovy prasek. AvSak, pokud
z jakéhokoliv dadvodu na skle nezbylo dostateéné mnozstvi prosypového prasku,
doporuéujeme, aby byly mezi tabule skla umistény korkové prolozky®. Stejna
doporuceni plati pro bloky s rGznymi rozméry skla.

U skel Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Stopsol Phoenix,

Blackpearl, Sunergy, Planibel G, Planibel GFasT a Planibel A neni nutné obruSovat
povlak po okrajich.

2. Opracovani hran

Skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Blackpearl, Stopsol
Phoenix, Sunergy, Planibel G, Planibel GFasT a Planibel A byla vyvinuta tak, aby
mohla byt tepelné zpracovana. Proto musi byt hrany skla opracovéany.

2.1 Manipulace se sklem

Personal zodpovédny za manipulaci se sklem a za opracovani hran musi nosit
bezpeénostni pracovni rukavice.



2.2 Upravaltvarovani hran

VesSkera zafizeni pro Upravu/tvarovani hran skla, ktera jsou k dispozici na trhu, jsou
v zasadé vhodna pro skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight,
Stopsol Phoenix, Sunergy, Planibel G, Planibel GFasT a Planibel A:

» Pé&sova bruska

» Vertikalni bruska

* Horizontalni paralelni bruska
* CNC stroje

Bé&hem opracovani hran skla by méla byt strana s povlakem smérem vzhuru.

2.3 Vykladka

Vzhledem k tomu, Ze prosypovy prasek je béhem myciho procesu odstranén,
doporu¢ujeme umistit po okrajich kazdé tabule skla korkové prolozky® , aby se
zabranilo kontaktu mezi sklem a povlakem. V pfipadé velkého mnoZstvi skla lze
rovnéz uzit papir s neutralnim pH.

3. Myti
Tato faze zahrnuje myti a suSeni skla.

Pokud jsou kmyti pouzivany tvrdé kartae (>150 mikrometrd), je dulezité
neukoncovat cyklus, zatimco se sklo stale jeSté nachézi v mycim stroji.

Neexistuji Zzadna specialni doporuceni tykajici se kvality pouzité vody. Nicméné pH
vody v my¢€ce a v zafizeni pro opracovani hran skla, by mélo byt mezi 6 az 8.

V kazdém pfipadé musi byt sklo po umyti perfektné Cciste, aby se zabranilo
jakémukoliv znecisténi valeckl v kalici peci.

Po umyti by mezi skla mély byt vioZeny korkové prolozky?.

Kontrola kvality

Po umyti musi byt sklo s povlakem podrobeno kontrole. Nad sklo by méla byt
umisténa halogenova svétla, aby operator mohl vidét svétla odrazena povlakem,
kdyz sklo vyjizdi z mycky.



4. Sitotisk a smaltovani

4.1 VVSeobecn é

Pro sitotisk a smaltovani plati nasledujici omezeni:

Potisk na Potisk na
strané bez strané s
povlaku povlakem
Stopsol Classic ANO ANO
Stopsol Supersilver ANO ANO*
Stopsol Silverlight ANO ANO*
Blackpearl ANO ANO
Stopsol Phoenix ANO ANO*
Sunergy NE ANO
Planibel G NE ANO
Planibel GFasT ANO ANO
Planibel A ANO ANO
* Potvrzeni vzhledu, jak je indikovano v §84.2 je naprosto nezbytné

4.2 Doporu €eni tykajici se potisku na stran & s povlakem

Skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Blackpearl, Stopsol
Phoenix, Sunergy, Planibel G, Planibel GFasT a Planibel A mohou byt obecné
dekorovana sitotiskem na strané s povlakem, pokud jsou dodrzovany instrukce
uvedené nize.

Pokud ma4 sitotisk dosahovat aZ k okraji skla, pak by méla byt ovéfena kompatibilita
mezi potiskem a tmely izola¢niho skla pfipadné strukturalniho tmelu.

Jakeékoliv necistoty na horni strané (strana s povlakem) mohou byt odstranény za
pouZziti proudu stlaceného suchého vzduchu.

V kazdém pfipadé bude konec&ny vysledek zaviset na typu pouzité kalici pece, jejich
parametrech, barvé a typu pouzitého potisku a na poZzadovaném vzoru. Zpracovatel
bude muset u kazdé zakazky provést predbézné testy, aby si ovéfil vizuélni vysledek
a mechanické a chemické vlastnosti skla s potiskem. Doporucujeme vyrobit mock-up
za ucCelem kone€ného schvaleni z estetického hlediska .

4.3 Doporu €eni pro potisk na stran & bez povlaku

Skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Blackpearl, Stopsol
Phoenix, Planibel GfasT a Planibel A mohou byt dekorovana sitotiskem na strané
bez povlaku stejné jako normalni plavené sklo.

PFitomnost povlaku na spodni strané neovlivni chovani skla v peci.



Profil tlaku horni a spodni konvekce, pokud jej Ize nastavit, by mél byt vyladén tak,
aby sklo zustalo rovné v peci, a to od zacatku az do konce procesu ohfevu skla.
Podobné je potifeba nastavit profil ohfevu tam, kde nelze pouzit nastaveni konvekce.

4.4 Kontrola kvality

Po aplikaci sitotisku je potfeba provést kontrolu skla s povlakem. Pro tyto pfipady by
méla byt nad sklo instalovana halogenova svétla, aby operator linky mohl vidét svétla
odrazena povlakem poté, co byl proveden sitotisk.

4.5 Vlastnosti skel s potiskem

PFitomnost potisku na strané s povlakem méni optické vlastnosti finalniho vyrobku.
Tyto parametry Ize ziskat prostfednictvim naSeho technického oddéleni v Teplicich
(david.kelich@eu.agc.com).

5. Tepelné zpracovani

5.1 Uvod

Skla s povlakem Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Blackpearl,
Stopsol Phoenix maji stejnou emisivitu jako sklo float (emisivita = 0,89). Pro tepelné
zpracovani téchto produkti mohou byt pouZity veSkeré kalici pece dostupné na trhu.

Skla s povlakem Sunergy, Planibel G, Planibel GFasT a Planibel A maji nasleduijici
emisivitu: 0,28, 0,15, 0,15 a 0.10 (jednotlivé hodnoty pfislusi sklim s povlakem dle
poradi jejich uvedeni v textu). Pro tepelné zpracovani téchto skel budou vhodné pece
S nizkou az stfedni konvekci.



5.2 Doporu €eni

Personal, ktery provadi manipulaci se sklem, musi nosit bezpeénostni pracovni
s oAl
rukavice-.

Pro pozice povlakl a konvekci v peci jsou k dispozici nasledujici moznosti.

Pozice povlaku v peci Typ kon vekce

Vzhdru Dol0* Konvekce — horni** Konvekce — dolni **
Stopsol Classic ANO ANO Lze Lze
Stopsol Supersilver ANO ANO Lze Lze
Stopsol Silverlight ANO ANO Lze Lze
Blackpear! ANO ANO Lze Lze
Stopsol Phoenix ANO ANO Lze Lze
Sunergy ANO NE Nezbytné (nizké) Lze
Planibel G ANO NE Nezbytné (stfedni) Lze
Planibel GFasT (nahoru) ANO - Nezbytné (stfedni) Lze
Planibel GFasT (dol() - ANO Lze Lze
Planibel A (nahoru) ANO - Nezbytné (stfedni) Lze
Planibel A (dold) - ANO Lze Lze

*  Vélecky v peci a rovnéz systémy kvence (chlazeni vzduchem) a dopravnik{i, musi byt udrzovany
v Cistoté.

*x Profil tlaku horni a spodni konvekce, pokud jej Ize nastavit, by mél byt vyladén tak, aby sklo
zlstalo rovné v peci, a to od zacatku az do konce procesu ohfevu skla. Podobné je potfeba nastavit
profil ohfevu tam, kde nelze pouzit nastaveni konvekce.

Pfed tepelnym tvrzenim mohou byt na horni strané skla vyznaceny kalici znacky.

5.3 Nastaveni kaliciho programu

Skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Blackpearl, Stopsol
Phoenix museji byt tepelné zpracovany za pouZiti stejnych nastaveni jako v pfipadé
skla bez povlaku.

Pro skla Sunergy, Planibel G, Planibel GFasT a Planibel A budou nastaveni
konvekce pfizpisobena podle emisivity povlaku. Ohledné dalSich informaci
kontaktujte, prosim, naSe technické oddéleni (david.kelich@eu.agc.com).

5.4 Viykladka

 Pokud je vykladka skla provadéna manualné, musi pfislusny personal
pouZivat Sisté bezpeénostni pracovni rukavice®.

* Manipulace s vétSimi a tézSimi sklenénymi tabulemi by méla byt provadéna za
pouZiti zvedaciho ramene, vybaveného savkami.

* Vzhledem ke skute€nosti, Ze tabule tepelné zpracovaného skla nejsou nikdy

perfektné ploché, mély by byt okolo okraji kazdé tabule skla umistény korkové




prolozky®, aby se zabranilo styku mezi sklem a povlakem. V pfipadé velkého
mnozstvi skla mize byt do stfedu umistén papir, aby se zabranilo jakémukoliv
kontaktu se sklem/povlakem béhem manipulace a transportu.

5.5 Heat Soak Test

U tepelné tvrzenych skel neni AGC Flat Glass Europe zodpovédna za riziko
samovolného lomu v disledku pfitomnosti sulfidu nikelnatého. Pokud je to nezbytné,
Ize provést Heat soak test, vsouladu snormou EN 14179-1 (nebo v souladu
s ekvivalentnimi normami v pfipadé zemi mimo Evropské spoleCenstvi).

5.6 Kontrola kvality

Vlastnosti skel Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Blackpearl,
Stopsol Phoenix se neméni béhem tepelného zpracovani skla (tepelné tvrzeni,
tepelné zpevnéni, ohybani a prohfivani tepelné tvrzeného skla).

Emisivita a elektricky odpor skel Sunergy, Planibel G, Planibel GFasT a Planibel A se
mohou ménit béhem kaliciho procesu. Doporuujeme udrZzovat vhodny odpor,
méfeny za pomoci ¢tyfbodové sondy, ktery je nizSi nez 55 Ohm pro Sunergy a 17
Ohm pro Planibel G a Planibel GFasT a 11 Ohm pro Planibel A.

Ohledné dalSich informaci kontaktujte, prosim, naSe technické oddéleni v Teplicich
(david.kelich@eu.agc.com).

Po tepelném zpracovani by skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol
Silverlight, Blackpearl, Stopsol Phoenix, Sunergy, Planibel G, Planibel GFasT a
Planibel A méla byt podrobena kontrole a to nasledovné:

» Provedeni kontroly povlaku v souladu s EN 1096-1*

» Tepelné tvrzené sklo musi vyhovovat normé EN 12150-1*

» Tepelné zpevnéné sklo musi vyhovovat normé EN 1863-1*.

» Pfipadny Heat Soak Test musi byt proveden v souladu s normou EN 14179-1*

V pfipadé smaltovanych skel doporucuje spole¢nost AGC zkontrolovat vzhled
produktu z té strany, kde neni nanesen smalt.

Upozornéni: Pro staty Evropské unie musi skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver,
Stopsol Silverlight, Stopsol Phoenix, Blackpearl, Sunergy, Planibel G, Planibel G fasT
a Planibel A nést oznaceni CE v souladu s normami EN 1863-2, EN 12150-2 a EN
14179-2. Zpracovatel skla musi splfiovat veSkeré pozadavky téchto norem (ITT,
FPC, atd.).

*Nebo v souladu s ekvivalentnimi mistnimi normami v pfipadé zemi mimo Evropské
spolec€enstvi.
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5.7 Baleni

Jestlize skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Blackpearl,
Stopsol Phoenix, Sunergy, Planibel G, Planibel GFasT a Planibel A maji byt zaslana
do jiného zavodu v Fezanych formatech, je nutné dodrZzovat nasledujici doporuceni
ohledné baleni:

* Mezi kazdou tabuli by méla byt umisténa 1-milimetrova prolozka
z polyetylénové pény*.

» Je tfeba dbat na to, aby bylo baleni fadné pfipevnéno k pfepravnimu stojanu a
zabranilo se tak vzdjemnému tfeni tabuli skel o sebe.

6. Ohybani

Skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Blackpearl, Stopsol
Phoenix Ize ohybat a zaroven tepelné zpracovavat za stejného nastaveni pece, jako
pro zakladni skla.

U skel Sunergy, Planibel G, Planibel GFasT a Planibel A bude nastaveni konvekce
zaviset na emisivité povlaku.

Ohledné dalSich informaci se, prosim, obratte na naSe technické oddéleni v
Teplicich (david.kelich@eu.agc.com).

Za UCelem omezeni rizika lomu skla v peci (v pfipadé ohybaného skla) nebo
v chladici sekci (v pfipadé kaleného ohybaného skla) doporucuje spole¢nost AGC
opracovat hrany skla.

PFi ohybani skel s tvrdym povlakem nezalezi na pozici povlaku. Ten muze byt jak na
vnitini strané, tak na vnéjSi strané skla. Je proto mozné vyrabét ohybana skla ve
tvaru ,S*.

7. Vrstveni

Skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Blackpearl, Stopsol
Phoenix, Sunergy, Planibel G, Planibel GFasT a Planibel A mohou byt vrstvena.

||
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Pozice povlaku ve vrstveném skle muze byt nasledujici:

Pozice p ovlaku u vrstveného bezpe €nostniho skla
1 oproti PVB 2

Stopsol Classic ANO ANO ANO
Stopsol Supersilver ANO ANO ANO
Stopsol Silverlight ANO ANO ANO
Blackpear! ANO NE NE
Stopsol Phoenix NE NE ANO
Sunergy Nerelevantni ANO ANO
Planibel G Nerelevantni NE ANO
Planibel GFasT Nerelevantni NE ANO
Planibel A Nerelevantni NE ANO
Poznamka:
- Pozice 1 znamend smérem do exteriéru a pozice 2 znamena smérem do

interiéru.
- Jestlize je nizkoemisni povlak v kontaktu s PVB, dojde ke ztraté jeho ucinku.
- Jestlize je povlak ve styku s PVB, dochazi ke zméné barvy a optickych vlastnosti.
- Nerelevantni: Neni z&dny technicky duvod davat povlak do této pozice; viz

poznamky za tabulkou

Upozornéni: Pro staty Evropské unie musi skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver,
Stopsol Silverlight, Stopsol Phoenix, Blackpearl, Sunergy, Planibel G, Planibel G fasT
a Planibel A nést oznaceni CE v souladu s normou EN 14449. Zpracovatel skla musi
splfiovat veSkeré pozadavky téchto norem (ITT, FPC, atd.).

8. Pouziti v jednoduchém zaskleni

Skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Blackpearl, Stopsol
Phoenix, Sunergy, Planibel G, Planibel GFasT a Planibel A mohou byt pouZzita na
fasadach v jednoduchém zaskleni pfi splnéni nasledujicich omezeni tykajici se
pozice povlaku.

1 2
Pozice povlaku
1 2
Stopsol Classic ANO ANO
Stopsol Supersilver ANO ANO
Stopsol Silverlight ANO ANO
Blackpear! ANO ANO
Stopsol Phoenix ANO ANO
Sunergy Nerelevantni ANO
Planibel G Nerelevantni ANO
Planibel GFasT Nerelevantni ANO
Planobel A Nerelevantni ANO
Poznamky: Pozice 1 znamena smérem do exteriéru, zatimco pozice 2
znamena smérem do interiéru.
Nerelevantni: Neni zadny technicky divod davat povlak do této
pozice; viz poznamky za tabulkou.




9. Pouziti v izola €nich dvojsklech
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Skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Blackpearl, Stopsol
Phoenix, Sunergy, Planibel G, Planibel GFasT a Planibel A jsou navrZzena k pouZiti v
izolaCnich dvojsklech s dodrzenim nasledujich omezeni pro pozici povlaku:

Pozice povl aku v

izola énim dvoj skle

1 2 3 4

Stopsol Classic ANO ANO Nerelevantni Nerelevantni
Stopsol Supersilver ANO ANO Nerelevantni Nerelevantni
Stopsol Silverlight ANO ANO Nerelevantni Nerelevantni
Blackpearl Nerelevantni ANO Nerelevantni ANO

Stopsol Phoenix ANO ANO Nerelevantni Nerelevantni
Sunergy Nerelevantni ANO ANO Nerelevantni
Planibel G Nerelevantni NE* ANO Nerelevantni
Planibel GFasT Nerelevantni NE* ANO Nerelevantni
Planibel A Nerelevantni NE* ANO Nerelevantni

* Opticky aspekt neni dokonaly

Nerelevantni: Neni zadny technicky davod davat povlak do této pozice; viz pozndmky za tabulkou.

Pozice povlaku v

izola €nim trojskle

1 2 3 4 5 6
Stopsol ANO ANO Nerelevantni | Nerelevantni | Nerelevantni | Nerelevantni
Classic
Stopsol ANO ANO Nerelevantni | Nerelevantni | Nerelevantni | Nerelevantni
Supersilver
Stopsol ANO ANO Nerelevantni | Nerelevantni | Nerelevantni | Nerelevantni
Silverlight
Blackpearl | Nerelevantni | Nerelevantni | Nerelevantni ANO Nerelevantni ANO
Stopsol ANO ANO Nerelevantni | Nerelevantni | Nerelevantni | Nerelevantni
Phoenix
Sunergy Nerelevantni ANO ANO ANO ANO Nerelevantni
Planibel G | Nerelevantni NE* ANO ANO ANO Nerelevantni
Planibel G | Nerelevantni NE* ANO ANO ANO Nerelevantni
fasT
Planibel A | Nerelevantni NE* ANO ANO ANO Nerelevantni

* Opticky aspekt neni dokonaly
Nerelevantni: Neni zadny technicky ddvod davat povlak do této pozice; viz pozndmky za tabulkou.
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U skel Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Stopsol Phoenix,
Blackpearl, Sunergy, Planibel G, Planibel GFasT a Planibel A neni nutné obruSovat
povlak po okrajich.

Poznamka : Efektivni pouZziti skel s povlaky:
» Optimalizace protislune¢ni ochrany:
= Stopsol Classic, Stopsol Supersilver a Stopsol Silverlight jsou umistény
na pozici 1 nebo 2
» Stopsol Phoenix a Sunergy jsou umistény na pozici 2
» Optimalizace tepelné izolace:
= Planibel G, Planibel GFasT a Planibel A se pouzivaji v pozici 3.
» Pfi pouziti skla Blackpearl jako vnitfniho skla v parapetnim dvojskle musi byt
povlak v pozici 4.

Jestlize je povlak ve styku s tmelem izolacniho dvojskla, kompatibilita primarniho a
sekundéarniho tmelu izolaéniho dvojskla s povlakem (poviaky) musi byt ovéfena
pfipad od pfipadu. Stejné ovéreni je nezbytné pro strukturalni zaskleni.

Upozornéni: Pro staty Evropské unie musi skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver,
Stopsol Silverlight, Stopsol Phoenix, Blackpearl, Sunergy, Planibel G, Planibel G fasT
a Planibel A nést oznaceni CE v souladu s normami EN 1279-5. Zpracovatel skla
musi splfovat veSkeré pozadavky téchto norem (ITT, FPC, atd.).

Kontrola kvality

PFi vyrobé izolacniho dvojskla je nutné zkontrolovat, zda je povlak ve spravné pozici.
Jakakoliv chyba by mohla vést ke zménam, co se ty€e parametrd a/nebo estetického
dojmu.

Kontrola kvality finalniho produktu (izola¢ni sklo) zahrnuje nejen striktni dodrZzovani
instrukci uvedenych vtomto navodu ke zpracovani, ale rovnéz peclivou kontrolu
v kazdém stadiu vyrobniho procesu. Na vystupu z kazdého zafizeni uréeného ke
zpracovani skla musi byt umistény dva nebo tfi halogenové projektory, které umozni
sklo spravné nasvitit (vertikdlné - shora dolld), aby bylo mozno okamzité odhalit
jakékoliv odchylky od predepsanych parametr. Ty by mohly ovlivnit vzhled povlaku
(naptiklad Skraby nebo jiné vady).

10. Pouziti ve strukturalnim zaskleni

V pfipadé strukturalnino zaskleni nebo strukturalnino zaskleni v kombinaci
s mechanickou fixaci, musi byt vZdy provedeny testy kompatibility a adhese povlaku
a strukturalniho silikonu v souc€innosti s vyrobcem silikonu.
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11. Skladovani rezanych format u/lzolaénich skel

11.1 Béhem zpracovani v téze tovarn é

Po kazdé fazi zpracovani, kdy je sklo skladovano na stojanech, neni potfeba
pouzivat zadné specialni prolozky, pokud je stale jesSté pfitomen plavodni prosypovy
prasek. Pokud zjakéhokoliv duvodu nezbylo na skle dostate€né mnozstvi
prosypoveho prasku, a zejména po umyti, doporu€ujeme umistit mezi jednotlivé
tabule skla korkové proloZzky. Stejnd doporuceni plati pro baleni s riznymi rozméry
tabuli skla.

Zpusob skladovani musi byt v souladu s doporu¢enimi uvedenymi v 81.2.

11.2 Zaslani rezanych forméat G do jiného zavodu

Jestlize skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Blackpearl,
Stopsol Phoenix, Sunergy, Planibel G, Planibel GFasT a Planibel A musi byt dodana
ze zpracovatelského zavodu do jiného zavodu, je nutné, aby byla dodrzena
nasledujici doporucéeni ohledné baleni:

* Mezi kazdou tabuli skla by méla byt umisténa prolozka na bazi polyetylénove
pény o tloustce 1mm.

» Je tfeba dbat na to, aby bylo baleni fadné pfipevnéno k pfepravnimu stojanu a
zabranilo se tak vzdjemnému tfeni tabuli skel o sebe.

Bloky skla by mély byt chranény vodotésnou plastovou félii. Uvnitf baleni by mély

byt umistény sacky naplnéné vysousSecim ¢inidlem.

11.3 Na stavb é

Kdyz je zaskleni dodano na misto finalni instalace, musi byt skladovano na suchém,
zastfeSeném a dobfe odvétravaném misté. Za Zadnych okolnosti nesmi byt
skladovano v horizontalni poloze nebo byt skladovano na pfimém slunci nebo
v blizkosti tepelnych zdroja.
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Il. PROHLASENI O SHODE

1. Prohlaseni o shod é

Skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Blackpearl, Sunergy,
Planibel G, Planibel GFasT a Planibel A jsou v souladu s normou EN 1096-1,
kategorie A.

Informace tykajici se podminek kontroly a kritérii kvality jsou k dispozici v této vySe
uvedené normé.

2. Zaruky

Zaruéni podminky jsou k dispozici na www.YourGlass.cz

3. Oznaceni ,CE"

Veskeré informace a prohlaseni vztahujici se ke sklim Stopsol Classic, Stopsol
Supersilver, Stopsol Silverlight, Blackpearl, Stopsol Phoenix, Sunergy, Planibel G,
Planibel GFasT a Planibel A jsou kdispozici na webovych strankach
www.YourGlass.com/CE.

Zakaznici, ktefi dale zpracovavaji skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol
Silverlight, Stopsol Phoenix, Blackpearl, Sunergy, Planibel G, Planibel G fasT a
Planibel A (vrstveni, tepelné zpevnéni, tepelné tvrzeni a sloZeni jednotky izolacniho
zaskleni) jsou zodpovédni za oznaceni produktll pomoci zna¢ky CE v ramci
zpracovani vyrobkl a dalSi nalezitosti s tim spojené (Prvotni test, oznaceni skla a
kontrola vyroby v zavodu, atd.).

4. Zreknuti se prav/naroku

Je zodpovédnosti zpracovatelského subjektu, aby provedl dostate¢nym zplsobem
kontrolu zpracovavaného skla s povlakem pred a po kazdé fazi zpracovani a pred
instalaci. Pokud nebudou dodrzeny veSkeré odborné normy, obvyklé instrukce a
instrukce ohledné zpracovani, tak jak jsou sepsany v tomto navodu ke zpracovani a
v dalSich materialech, na které se zde odkazuje, bude to mit automaticky za
nasledek zanik jakékoliv zaruky tykajici se skla s povlakem dodaného od spole¢nosti
AGC. Vyrobci zaskleni doporu€ujeme, aby si nechal na realném formatu skla
odsouhlasit vizualni vzhled jesté pfedtim, nez vstoupi do jakéhokoliv dalSiho zavazku
se svym zakaznikem. Pfislusny zpracovatel je vyluéné zodpovédny za kvalitu
findlniho produktu.
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IV. INSTRUKCE OHLEDNE ZASKLIiVANI

Instrukce spolecnosti AGC ohledné zasklivani jsou k dispozici na webovych
strankach www.YourGlass.com

V. CISTENI SKLA INSTALOVANEHO NA FASAD E

Instrukce ohledné C¢isténi skla instalovaného na fasadach jsou k dispozici na
webovych strankach www.YourGlass.com




17

VI. POZNAMKY

1
Doporu €ené rukavice:

Popis vyrobku: HYD TUF 52-547 (velikost rukavic 8-10 pro manipulaci s potazenym sklem)
Dodavatel: IMPEXACOM Rue des tourterelles 14-16 B -5651 Thy le Chateau -Belgie Tel.: +
3271612145 Fax: + 3271 612164

2

Doporu €eny Fezny olej:
Popis vyrobku: Rezny olej ACPE 5503, Dodavatel: ROLAND Rue de la petite lle 4 B — Brusel
-Belgie Tel.: + 32 2 5250618 Fax: + 32 2 5200856

’ Doporu €ené prolozky pro skladovani skla

Popis vyrobku: Korkové disky s minipfisavnymi elementy (3x20x20 mm) Dodavatel: VITO
IRMEN Mittelstrasse 74-80 D -53407 Remagen -Némecko Tel.:+ 49 26 42 40 07 10 Fax:+ 49
26 42 42 913

) Doporu €end balici p éna:

Popis vyrobku: 1-mm balici péna
Dodavatel: SCRIPHORIA

Wellen, Belgie, Tel.: + 32 11 370 111



