CLEARSIGHT
INSTRUKCJA OBROBKI

WERSJA 2.1 — PAZDZIERNIK 2020

Your Dreams, Our Challenge



Niniejsza wersja instrukcji zastepuje i uniewaznia wszelkie poprzednie wersje.

Regularne aktualizacje sg dostepne na stronie www.agc-yourglass.com.
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1. TRANSPORT

Podczas transportu nalezy zwréci¢ szczegoing uwage, aby powtoka Clearsight nie zostata uszkodzona,
np. nie zostata zarysowana przez elementy mocujace bgdz uderzona ziarenkami zwiru/piasku
znajdujgcymi sie na drodze.

2. PRZECHOWYWANIE

Szkto Clearsight nalezy przechowywaé w suchym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Slady wilgoci
powstate na powierzchni szkta sg trudne do usuniecia.
Clearsight nie ma okreslonego okresu trwatosci.

3. ROZLADUNEK | PRZENOSZENIE

= Podczas zatadunku i roztadunku szkta powlekanego mozna stosowac system przenosnikowy z
przyssawkami. Przed zatadunkiem/roztadunkiem przyssawki nalezy oczyscic.

=  Podczas przenoszenia szkfa Clearsight zawsze nalezy uzywac¢ czystych rekawic, aby nie pozostawiaé
na powifoce drobin ziemi, ttuszczu, potu czy odciskdw palcow.

= Podczas przenoszenia szkfa Clearsight tafle muszg by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem sie.
Przed podniesieniem tafli nalezy jg oddzieli¢ od sgsiedniej tafli szkta.

Jak okresli¢, po ktorej stronie jednostronnie powlekanego szkta Clearsight znajduje sie powtoka?

o Ustaw latarke smartfona prostopadle do tafli szkta

e Spojrz uwaznie na odbicie plamki swiatta pod katem +- 45 °.

e Strone powlekang mozna rozpoznac po jej zielonym odbiciu (zielona plamka). Powierzchnia bez
powtoki daje neutralne odbicie (biata plamka).

Jednostronna powtoka na dole: biata plamka znajduje sie na gorze a zielona plamka na dole.

observer

smartphone flashlight

o

white spot - NO COATING

green spot - CLEARSIGHT COATING
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Jednostronna powtoka na gdrze: zielona plamka znajduje sie na gérze a biata plamka na dole.

observer

smartphone flashlight

Tgween spot - CLEARSIGHT COATING

white spot - NO COATING

Dwustronna powloka: oba odbicia plam swietinych bedg zielone i natozone

observer

smartphone flashlight

? |
green spots - CLEARSIGHT COATING
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Jak mozna okresli¢ ktéra strona dwustronnego szkta Clearsight jest strong cynowg?

e Uzyj tinCheck Bohle zgodnie z rysunkiem.
¢ Niezaleznie od kalibracji, najwyzsza wy$wietlona wartos$¢ bedzie wskazywac strone cynowsg.

4. OBROBKA

Podczas obrébki koncowej:

Nalezy zawsze uzywac czystych rekawic przy przenoszeniu szkta.

Szkto Clearsight moze by¢ poddawane obrdbce na standardowych maszynach, o ile sg one
prawidtowo konserwowane, a kazdy element majgcy bezposredni kontakt z powlekang powierzchnig
tafli jest czysty i wolny od odtamkdéw szkta i innych materiatow, ktére mogtyby uszkodzic lub zarysowac
powtoke.

Ogledzin szkta pod wzgledem obecnosci zarysowan mozna tatwo dokonaé, stosujgc swiatto odbite od
tafli.

4.1 Ciecie
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Stot do rozkroju szkta nalezy doktadnie oczysci¢ z wszelkich odtamkéw szkta i innych materiatow.
Przed cieciem kazdej tafli nalezy oczysci¢ powierzchnie stotu.

W przypadku tafli powlekanej jednostronnie strona powlekana musi by¢ skierowana do géry, aby nie
doszio do kontaktu w powierzchnig stotu. W przypadku tafli powlekanej dwustronnie stét do ciecia musi
by¢ przykryty filcem i czesto czyszczony, aby unikngé zarysowan na powtoce.

Nalezy utrzymywac odpowiednio wysokie cisnienie w poduszce powietrznej, aby nie uszkodzi¢
powierzchni powlekane;.

Jesli do przenoszenia tafli szklanych stosowane sg przenosniki rolkowe, nalezy je poddawaé
regularnym ogledzinom w celu zapewnienia ptynnego ruchu rolek. Rolka, ktéra przywiera lub stawia
opor podczas obracania, moze zarysowac powitoke tafli. Jesli stot do rozkroju szkta jest wyposazony w
czujniki obecnosci szkta reagujgce na odbicie swiatta widzialnego od tafli szklanej, czujniki moga nie
rozpoznawac obecnosci szkta Clearsight ze wzgledu na bardzo niski wspétczynnik odbicia Swiatta.
AGC zaleca zastosowanie czujnika fotoelektrycznego Keyence FSV21RP lub rownowaznego.

Zbyt duza ilos¢ oleju do rozkroju szkta moze pozostawia¢ na powtoce slady. W takich wypadkach
przed rozpoczeciem kolejnego etapu obrobki nalezy doktadnie oczysci¢ tafle. Dlatego zalecane jest
ciecie szkfa Clearsight na sucho lub przy uzyciu jak najmniejszej ilosci parujgcego oleju do rozkroju
szkia.

Ciecie krawedzi: w przypadku ciecia tafli o rozmiarze magazynowym konieczne jest przycinanie 2 cm
krawedzi z kazdej strony.

Produkt nie wymaga usuwania powtoki z krawedzi.



4.2 Obrébka krawedzi

= Przed rozpoczeciem pracy nalezy doktadnie oczysci¢ szlifierke, przede wszystkim rolki przenosnika i
inne elementy, ktére mogg mieé bezposredni kontakt z powlekang powierzchnig tafli. Rolki nie mogg
slizgac sie po powierzchni powlekanej.

= Nalezy regularnie zmienia¢ wode stosowang podczas obrdbki krawedzi, aby unikng¢ natryskiwania
osadéw powstatych podczas szlifowania krawedzi.

= Szkio nalezy optuka¢ czystg wodg w celu usuniecia osadow natychmiast po zakonczeniu procesu
obrébki krawedzi. Nie wolno pozostawia¢ sladéw wody do wyschniecia na powtoce.

= Sprawdzi¢, czy na tafli nie ma pozostatosci po smarze lub oleju stosowanych w maszynach do obrobki
szkia.

4.3 Mycie

Do mycia szkta stosowac cieptg (35-40°C) i czystg wode.

Maszyna do mycia, szczegdlnie wiosie i rolki przenosnika, muszg byc¢ czyste.

Rolki muszg obracac sie swobodnie i w prawidtowy sposob.

Szkio Clearsight nie moze by¢ unieruchomione pod szczotkami w maszynie do mycia.

Do wody nie wolno dodawa¢ materiatow sciernych, w tym tlenku ceru.

Maszyny do mycia szkta wyposazone w standardowe szczotki cylindryczne z miekkim plastikowym
wtosiem nadajg sie do mycia szkia.

Odlegtos¢ miedzy szczotkami a taflg szkta nalezy starannie dopasowac w zaleznosci od grubosci
szkia.

Szkto nalezy starannie optukac czystg wodag, aby usungé wode. W przeciwnym wypadku mogg
pojawi¢ sie zacieki spowodowane obecnoscig kamienia w wodzie.

Szkto musi by¢ myte w czystej, demineralizowanej wodzie o odczynie pH 7 (+ 1) i konduktywnosci
<50 uS/cm.

Woda przeznaczona do mycia i ptukania nie powinna zawiera¢ zadnych twardych czgsteczek
(takich jak np. wapn) ani srodkéw o charakterze zrgcym/detergentéw, gdyz mogtyby one uszkodzié¢
powtoke.

Po myciu nalezy niezwtocznie osuszy¢ tafle, aby usuna¢ wszelkie pozostatosci wody z tafli szkta,
ktére mogag by¢ przyczyng pojawienia sie zaciekow.

Jesli na szkle wida¢ slady lub plamy, tafle nalezy ostroznie oczys$cié przy uzyciu migkkiej $ciereczki
nasgczonej alkoholem (nie uzywac denaturatu), a nastepnie pozostawic tafle do wyschniecia.

4.4 Produkcja szkfa laminowanego

Do produkcji szkta laminowanego wymagane jest szkto jednostronnie powlekane.
Powtoka Clearsight musi znajdowac sie na powierzchniach 1 i 4. Oznacza to, ze proces
laminowania nalezy zawsze przeprowadzac po stronie bez powtoki.

Wykrywanle strony powlekanej:

Strone powlekang mozna wykry¢ za pomocg odbicia swiatta w kolorze zielonym (powierzchnia
niepowlekana charakteryzuje sie odbiciem o neutralnej barwie), jednak trudno jest je zauwazy¢
gotym okiem.

Zalecamy stosowanie dostepnych w sprzedazy detektorow powtok szkta?.

Kwestie dotyczgce mycia zostaty opisane w czeéci ,Mycie”.

Nalezy upewni¢ sie, ze rolki transportowe sg czyste i obracajg sie prawidtowo.

Tymczasowo mozna stosowac niewielkie oznaczenia lub naklejki informujgce operatora, ktéra
strona tafli jest powlekana. Nalezy jednak pamietac o ich usunieciu po zalaminowaniu tafli szkta.
Przektadki dystansowe wewnagtrz autoklawu powinny by¢ umieszczone wzdtuz krawedzi.

4.5 Naktadanie sitodruku

Szkto Clearsight mozna zdobi¢ technikg sitodruku, powlekania na walcach lub druku cyfrowego zgodnie z
ponizszymi instrukcjami:
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o Wszelkie zanieczyszczenia na gornej powierzchni szkta (powierzchni powlekanej) mozna usungc za
pomocg strumienia suchego powietrza pod cisnieniem.

o Jezeli emaliowana powierzchnia wchodzi w kontakt z szybg zespolong lub jakimkolwiek innym
Srodkiem uszczelniajgcym, nalezy wykona¢ badania kompatybilnosci.

Koncowy efekt wizualny zalezy od koloru i rodzaju zastosowanej emalii oraz wybranego wzoru. Zakfad
wykonujgcy obrobke szkta musi przeprowadzi¢ wstepne testy indywidualnie dla kazdego przypadku, aby
oceni¢ efekt koncowy. Firma AGC zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za wynik takich dziatan. Obecnosé
emalii na powloce zmienia wiasciwosci optyczne i cieplne koncowego produktu. Dane o wydajnosci i
wlasciwosciach szkla mozna uzyska¢ w naszym Dziale Doradztwa Technicznego (tas@eu.agc.com).

Parametry hartowania sg takie same jak dla szkfa o niskiej zawartosci zelaza o tym samym rodzaju emalii
i wzorze.

4.6 Obréobka termiczna

e Szkio Clearsight zostato zaprojektowane do obrébki termicznej (hartowanie/wzmacniane termiczne)

o Powloka moze stykac sie z rolkami pieca, pod warunkiem ze:
o rolki sg wystarczajgco czyste,
o temperatura w piecu nie przekracza 680 °C.

e Szkito Clearsight nie ma wiasciwosci niskoemisyjnych. Teoretycznie nie ma zatem potrzeby
zastosowania uktadu konwekcyjnego.
o Jednak jesli rolki pieca nie sg idealnie czyste, a szklo zwykle ma tendencje do lekkiego
wyginania sie na poczgtkowym etapie obrébki termicznej, lekka konwekcja gérna pozwoli
unikng¢ zmetnienia w centralnej czesci tafli.

e Czas nagrzewania jest zblizony jak w przypadku Clearvision (szkto o niskiej zawartosci zelaza)
To samo dotyczy parametrow opisanych w czesci dot. ozigbiania.
o Na powtoke mozna nanies¢ znak jakosci Kitemark.

e Czynnosci przetadunkowe (zatadunek i roztadunek pieca) nalezy wykonywac zgodnie z
zaleceniami zawartymi w art. 3 niniejszego dokumentu.

4.7 Giecie (szkto odprezone i hartowane)

Testy giecia zostaty przeprowadzone dla szkta Clearsight 6 mm i 8 mm w réznych typach piecow do giecia
(kat giecia 2,2 m dla szkta zakrzywionego hartowanego i 1 m dla szkta zakrzywionego odprezonego).

Inne grubo$ci nie zostaty zbadane i wymagajg przeprowadzenia wstepnych testéw potwierdzajgcych
mozliwosc ich giecia przez zakfad wykonujgcy obrobke szkita.

Ustawienia wartosci technicznych (czasy cyklu, temperatury itd.) zostaty odnotowane w czasie testéw
przeprowadzanych z uzyciem okreslonych typow urzgdzeh gngcych i w sposob oczywisty zalezg od
indywidualnych cech (ksztatt, sita, wspotczynnik konwekcji itd.) tych urzadzen.

Zgodnie z badaniami przeprowadzonymi wewnetrznie w AGC mozemy stwierdzi¢, ze:

Szkto Clearsight w wersji odprezonej lub hartowanej moze by¢ poddawane gieciu w takich samych
warunkach jak Clearvision (szkfo o niskiej zawarto$ci zelaza) o takiej samej grubosci.

Wiecej informacji mozna uzyska¢ w naszym Dziale Doradztwa Technicznego (tas@eu.agc.com).
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4.8 Szyby zespolone

o Powloka Clearsight zostata zaprojektowana do montazu w szybach izolacyjnych bez Zadnych
konkretnych ograniczen dotyczacych pozycji powtoki.

o Powtoki muszg by¢ kompatybilne z produktami uszczelniajgcymi. Produkt nie wymaga usuwania
powtoki z krawedzi.

o Poniewaz Clearsight ma wyjgtkowo neutralny wyglad, firma AGC zaleca oznaczenie zewnetrznej
powierzchni po zamontowaniu tafli, aby zapewni¢ réwniez prawidtowy montaz samych szyb
zespolonych.

e W przypadku pofgczenia Clearsight z innym szkiem powlekanym AGC zaleca podmiotom
przeprowadzajgcym obrébke wykonanie probek w celu oceny estetycznej produktu koricowego.

Uwaga: Na terenie UE szyby izolacyjne muszg mie¢ oznaczenie CE, zgodnie z normg EN 1279-5. Zgodnie
z przepisami UE wszelkie wymagania okreslone w normach (wstepne badania typu wyrobu, zaktadowa
kontrola produkgji itd.) muszg zosta¢ spetnione przez podmiot przeprowadzajacy obrdbke szkta.

4.9 Zalecane podktadki dystansowe

e Podczas obroébki:

Opis produktu: Krazki korkowe Vitokork z mikroprzyssawkami (3x20x20 mm)
Dostawca: VITO Irmen GmbH & Co. KG

Postfach 1720,

53407 Remagen - Germany

MittelstraRe 74-80,

Tel.: +49 (0) 2642 4007-0

Faks: +49 (0) 2642 42913

info@vito-irmen.de

www.vito-irmen.de

e Po montazu w szybie zespolonej:

Mozna stosowac te same przektadki jak opisano powyzej.
Jesli po montazu w szybie zespolonej istnieje ryzyko uszkodzenia powierzchni szyby (transport,
przenoszenie, montaz w ramie lub inna obroébka na miejscu), zob. punkt 5.4.

Kontrola jakosci
Zob. punkt 7 ponizej.

Uzycie w szkleniu strukturalnym

Jesli instalacja lub montaz obejmuje metody mechaniczne, szklenie strukturalne lub inne techniki, nalezy
przeprowadzi¢ testy z producentem srodkéw uszczelniajgcych, aby zapewnic, ze srodek jest kompatybilny
z powtokg i przylega do powtoki.
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5. CZYSZCZENIE | KONSERWACJA
5.1 Sposob czyszczenia

=  Niezaleznie od miejsca instalacji (wewnatrz lub na zewnatrz budynku) szkto Clearsight nalezy czyscic¢
woda.
1) Aby usuna¢ zabrudzenia przyklejone do szyby, nalezy zwilzy¢ tafle szkta za pomoca gagbki
nawilzajgcej lub miekkiej Sciereczki.
2) Do czyszczenia szkta uzywac sciereczki nasgczonej rozcienczonym detergentem lub gumowej
wycieraczki do okien.
3) Przetrze¢ suchg sciereczka.

= Do usuwania trudnych do usuniecia plam nalezy uzywac detergentu o obojetnym odczynie.
1) Nasgczy¢ sciereczke rozcienczonym detergentem.
2) Postepowac zgodnie z instrukcjg producenta dotyczgcg gestosci detergentu.
3) Podczas usuwania ciat statych nalezy delikatnie przecierac tafle szkta.
4) Do czyszczenia szkta uzywac sciereczki nasgczonej rozcienczonym detergentem lub gumowe;j
wycieraczki do okien.
5) Po oczyszczeniu szyby wodg przetrze¢ tafle suchg sciereczka.

= Do doktadnego czyszczenia i usuwania sladow zalecane jest uzywanie gumowej wycieraczki do szyb.
= Slady palcéw mozna usungé przy pomocy miekkiej Sciereczki nasgczonej alkoholem (nie stosowaé
denaturatu) lub detergentem do szyb.
Nie uzywac sciereczek ani detergentdéw zawierajgcych srodki o wtasciwosciach Sciernych.

5.2 Srodki ostroznosci podczas czyszczenia

=  Podczas korzystania z gumowej wycieraczki nalezy zachowaé ostroznos¢, aby nie uszkodzi¢ powtoki
szkifa jej metalowym uchwytem.

=  Szkio nie zostanie uszkodzone w przypadku czyszczenia Sciereczkg, jednak stosowanie twardych
materiatdw spowoduje uszkodzenie tafli.

=  Szkio zostanie uszkodzone, jesli miedzy taflg a urzadzeniem do czyszczenia znajdg sie zabrudzenia
lub ciata state. Przed czyszczeniem nalezy je usungc.

=  Po czyszczeniu nalezy zetrzeC detergent z tafli.

5.3 Narzedzia do czyszczenia

= Do czyszczenia szkta zaleca sie uzywanie nastepujgcych narzedzi:
gabka
woda
miekka Sciereczka
alkohol
gumowa wycieraczka do szyb
detergent o obojetnym odczynie

=  Nie nalezy stosowa¢ ponizszych materiatow, gdyz mogg spowodowaé zarysowanie lub obnizenie
jakosci powtoki:
gabki o wtasciwosciach sciernych (wykonane z zywicy melaminowej)
druciak
metalowa wycieraczka do szyb
silne kwasy
detergenty o odczynie zasadowym
detergenty o wtasciwosciach $ciernych
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detergenty o wtasciwosciach hydrofobowych
denaturat

5.4 Srodki ostroznosci podczas instalowania szkta w ramach i na miejscu

= Zalecenia zawarte w pierwszych dwdéch punktach sekcji 3 odnoszg sie do manipulacji szktem i
szybami.

= Po zainstalowaniu szyb, jesli wewnetrzne i / lub zewnetrzne powierzchnie szyb mogg ulec
uszkodzeniu podczas dziatah na miejscu, zalecamy zaangazowanym firmom ochrone powierzchni
oszklenia poprzez natozenie ochronnej folii elektrostatycznej z tworzywa sztucznego. Ta folia moze
zostac usunieta bezposrednio przed ostatecznym odbiorem prac.

6. WYGLAD

Wady w produkcie Clearsight podlegajg normie europejskiej EN 1096-1.

Wady wptywajgce na wyglad sa:
a) zwigzane ze szktem bazowym,
b) zwigzane z powioka.

Jesli wada zwigzana ze szktem bazowym jest bardziej widoczna ze wzgledu na powtoke, bedzie
traktowana jak wada powtoki.

Wykrywanie wad

Wady sg wykrywane wizualnie przez obserwacje szkta powlekanego przy przechodzeniu swiatta przez
szkto i/lub odbiciu swiatta. Jako zrédto Swiatta mozna wykorzystaé sztuczne niebo lub swiatlo dzienne.
Sztuczne niebo to ptaska powierzchnia emitujgca rozproszone swiatto o jednakowej jasnosci i ogélnym
wspotczynniku oddawania barw Ra powyzej 70 (zob. CIE 013.3-1995).

Jest to mozliwe dzieki zastosowaniu zrodta swiatta, ktérego skorelowana temperatura barwowa miesci sie
w zakresie od 4000 K do 6000 K. Przed uktadem zrédet swiatta znajduje sie panel rozpraszajgcy swiatto i
widmowo nieselektywny. Poziom natezenia oswietlenia na powierzchni szkta musi wynosi¢ od 400 Ix do
20000 Ix.

Oswietlenie swiattem dziennym to réwnomiernie zachmurzone niebo bez bezposredniego Swiatta
stonecznego.

Warunki badania

Szkto powlekane moze by¢ badane w formatach magazynowych lub w formatach gotowych do montazu.
Badanie moze by¢ przeprowadzone w fabryce lub na miejscu po montazu.

Na badang tafle szkta powlekanego patrzy sie z odlegtosci co najmniej 3 m. Rzeczywista odlegtos¢ zalezy
od analizowanej wady i od zrodta oswietlenia. Podczas badania szkta powlekanego w $wietle odbitym
obserwator patrzy na strone, ktéra bedzie strong zewnetrzng szkta. Podczas badania szkta powlekanego w
Swietle przechodzacym przez szkto obserwator patrzy na strone, ktéra bedzie strong wewnetrzng szkia.
Podczas badania kgt pomiedzy powierzchnig szkta powlekanego i Swiattem skierowanym do oczu
obserwatora po odbiciu lub przejsciu przez szkto powlekane nie moze przekracza¢ 30°.
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Legenda

1 zrodto Swiatta 2 obserwator 3 probka szkta powlekanego

W przypadku tafli szkta powlekanego w gotowych do montazu rozmiarach nalezy zbada¢ zaréwno powierzchnie
gtéwna, jak i krawedz szyby.
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Legenda
1 wysokos¢ powierzchni krawedzi wynosi 5% wymiaru H, 2 dtugo$¢ powierzchni krawedzi wynosi 5%
wymiaru L

3 dtugosc¢ powierzchni centralnej wynosi 90% wymiaru L, 4 wysokos$¢ powierzchni centralnej wynosi 90%
wymiaru H
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Tabela 1 — Kryteria akceptacji wad szkta powlekanego

KRYTERIA AKCEPTACJI
RODZAJE WAD
TAFLA/TAFLA POJEDYNCZA TAFLA
. Dopuszczalne pod
JEDNORODNOSC/PLAMY warunkiem, ze nie Dopuszczalne pod warunkiem, ze nie przeszkadza w patrzeniu
przeszkadza w patrzeniu
POWIERZCHNIA GLOWNA POWIERZCHNIA KRAWEDZI
PUNKTOWE Nie dotyczy
Plamy/otwory; > 3 mm Niedopuszczalne Niedopuszczalne
Dopuszczalne pod Dopuszczalne pod warunkiem, ze nie
>2mmi<3mm warunkiem, ze nie przekracza PR
1/m? przekracza 1/m
Dopuszczalne pod warunkiem, ze nie
Skupiska; Niedopuszczalne wystepuje w strefie, przez ktérg sie
patrzy
Zarysowania;
> 75 mm Niedopuszczalne Dopuszpzalne pqd warunkiem, ze
odstepy miedzy nimi wynoszg > 50 mm
Dopuszczalne pod . .
. . -5 Dopuszczalne pod warunkiem, ze
<75 mm warunkiem, ze miejscowe miejscowe zagegszczenie nie
zageszczenie nie .
. przeszkadza w patrzeniu
przeszkadza w patrzeniu

Wazna uwaga

Dzieki wyjatkowo niskiemu wspoétczynnikowi odbicia swiatta kolor powtoki Clearsight jest z natury prawie
niewidoczny i trudny do zmierzenia. Jednak w zaleznosci od warunkéw obserwac;ji i oswietlenia moga byc¢
widoczne roznice koloru w obrebie tej samej szyby lub miedzy réznymi szybami. Takie roznice sg typowe
dla produktu. W zwigzku z tym wymagania okreslone w normach takich jak ISO 11479 lub dokumenty takie
jak Kodeks postepowania dla pomiaréw i oceny na miejscu barwy szkla powlekanego stosowanego w
elewacjach wydany przez Glass For Europe, ktore zostaty okreslone dla refleksyjnych powtok szklanych,
nie majg zastosowania.

7. INNE

Szkto Clearsight nalezy oglada¢ pod katem 90°. Na tafle natozona jest powtoka, ktéra dziata
najskuteczniej, jesli patrzy sie na nig prostopadle. Oznacza to, ze okoto <1% szczgtkowego odbicia mozna
osiggna¢, ustawiajgc sie pod odpowiednim katem (90°) w stosunku do tafli szkta.

Wspoitczynnik odbicia $wiatta dla szkta Clearsight jest nizszy w porownaniu ze zwyklym szktem bez
naniesionej powtoki, nawet przy nizszych katach ustawienia tafli, jednak im nizszy kat nachylenia szkta,
tym mniejsza skutecznos¢ powtoki antyrefleksyjnej.

Odbicie szczagtkowe ma barwe zielonkawg i moze ulega¢ zmianie w zaleznosci od kata nachylenia.
Odbijany kolor moze by¢ bardziej zauwazalny w zaleznosci od otoczenia, w tym warunkéw oswietlenia,
kata widzenia itd.

Jest to normalne zjawisko w przypadku powtok antyrefleksyjnych (AR), ktére majg podobne wiasciwosci do

powtok antyrefleksyjnych stosowanych w okularach. Zalecamy jednak w razie potrzeby sprawdzenie i
zatwierdzenie wygladu szkta, w szczegoélnosci jego barwy, na probkach.

AGC // Clearsight — Instrukcja obrébki — wersja 2.1 — pazdziernik 2020 = 13




Na powtoce Clearsight bardzo wyraznie wida¢ zabrudzenia.

Zalecane jest regularne i doktadne czyszczenie szkta Clearsight przy uzyciu miekkiej sciereczki nasgczonej
alkoholem (nie nalezy uzywac¢ denaturatu) lub wodg zawierajgcg detergent o obojetnym odczynie.

Nie stosowac naklejek na szkfo, gdyz mogg one uszkodzi¢ powtoke podczas zrywania.

Powtoki Clearsight nie da sie naprawi¢ po zarysowaniu.

1Zalecany detektor powiok
Opis produktu: RX 1550 RefleX Programowalny detektor powtok
Dostawca: EDTM, INC.

http://www.edtm.com/

Telefon: (419) 861-1030, Faks: (419) 861-1031, email: sales@edtm.com
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