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1. PREPRAVA

Je tfeba se ujistit, zda povlak Clearsight nebyl poSkozen b&éhem pfepravy, napf. neni poskrabany od
upevnovacich prvkd nebo od pisku, Stérku ze silnice.

2. SKLADOVANI

Clearsight musi byt skladovan na suchém a dobfe vétraném misté. Je obtizné odstranit zaschlé stopy po
vihkosti vytvofené na povrchu skla.
Clearsight nema zadnou specifickou dobu pouzitelnosti.

3. VYBALENI/MANIPULACE

= Béhem nakladky nebo vykladky mize byt sklo manipulovano za pomoci pfisavek i na strané
povlaku. Pfed nakladkou/vykladkou je nutno tyto pfisavky vycistit.
= Pfi manipulaci se sklem Clearsight je vzdy nutné mit Cisté rukavice, které nezanechavaji mastné,

Spinavé ¢astecky(stopy) nebo otisky prstd na povlaku.
=  PFi manipulaci musi byt tabule skla chranény pfed sklouznutim. Tabule skla musi byt oddélena od

dal&i tabule pfed jejim zvedanim.

Jak mohu rozpoznat stranu s povlakem u produktu Clearsight?

Umistéte baterku smartphonu kolmo na sklo.

o Podivejte se na odraz svételného bodu na skle pod uhlem + - 45 °,

e Stranu s povlakem poznate podle zeleného odrazu (zeleny bod). Strana bez povlaku méa neutralni
odraz (bily bod).

Strana s povlakem je dole: bily bod je nahofe a zeleny bod dole.

observer

smartphone flashlight

-

white spot - NO COATING

green spot - CLEARSIGHT COATING
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Strana s povlakem je nahofe: zeleny bod je nahofe a bily bod dole.

smartphone flashlight

green spol - CLEARSIGHT COATING

white spot - NO COATING

Oboustranny povlak: oba odrazy svételnych bodl budou zelené a prekryvajici se.

observer

smartphone flashlight

green spots - CLEARSIGHT COATING

Jak mohu zjistit, ktera strana Clearsightu s oboustrannym povlakem je strana s cinem?

e Pouzijte Bohle tinCheck podle popisu na obrazku..
e Bez ohledu na kalibraci bude nejvyssi zobrazena hodnota indikovat stranu cinu.
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4. ZPRACOVANI

Béhem nasledného zpracovani:

Pfi manipulaci se sklem je vZdy nutné mit Cisté rukavice.

Clearsight Ize zpracovavat na standardnich zpracovatelskych strojich pfi spravné udrzbé. Cokoliv v
kontaktu s povlakem musi byt Cisté. Povlak skla nesmi pfijit do kontaktu s jakymikoliv sklenénymi
Casticemi ani dalsim materidlem, ktery by mohl poskodit nebo poskrabat povlak.

Skraby Ize jednodu$e rozpoznat za pomoci reflexe svétla (Iépe nez podsvicenim).

4.1 Rezani

Rezaci stil musi byt &isty a zbaven vSech sklenénych &astic i jinych nezadoucich materiald. Pred
fezanim kazdé nové tabule skla povrch stolu vzdy vycistéte.

Pfi praci se sklem s jednostrannym povlakem musi strana s povlakem smérovat vzharu, aby se
zabranilo jakémukoliv kontaktu mezi povlakem a povrchem fezaciho stolu. V pfipadé skla

s oboustrannym povlakem musi byt fezaci stal potazen plsti a Casto €istén, aby nedoslo k
poskrabani povlaku.

Udrzujte tlak dostate¢né vysoky ve vzduchovém polstafi pro tento typ stolu, aby nedoslo

k poskozeni na strané povlaku.

Pokud jsou pouzivany valeCkové dopravniky k pfeprave tabuli skla, musi byt pravidelné
kontrolovany, aby byl zajistén jejich plynuly chod. Valecek, ktery lepi nebo se neotaci plynule, mize
poskrabat povlak.

Pokud je Fezaci stul fizen pomoci senzorl skla reagujicich na odraz viditelného svétla, mize se
stat, Zze senzory nerozpoznaji pfitomnost skla Clearsight vzhledem k extrémné nizké reflexi.
AGC doporucuje pouzivat fotosenzor Keyence FSV21RP nebo jeho ekvivalent.

PFilis velké mnozstvi fezaciho oleje mize zanechat Castice oleje nebo stopy na poviaku. To
vyzaduje peclivé ¢isténi pfed pfechodem na dal$i zpracovani. Proto se doporucuje fezani skla
Clearsight za sucha nebo s pouzitim co nejmensiho mnozstvi tékavého fezaciho oleje.

Odfiznuti skla na hranéach: je nutné odfiznuti skla v Sifce 2 cm po celém obvodu dodaného skla.
Neni nutné odstranéni povlaku na okrajich.

4.2 Opracovani hran

Bruska musi byt peclivé vycisténa pfed zahajenim prace, zejména dopravnikové valecky a
jakékoliv jiné ¢asti, které se mohou dostat do kontaktu se stranou povlaku. Valec¢ky nesmi klouzat
po strané povlaku.

Voda pfi opracovani hran se musi pravidelné ménit, aby se zabranilo vzniku necistot.

Sklo musi byt oplachnuto Cistou vodou bezprostfedné po opracovani hran, aby se odstranily
skvrny zpusobené zasychajici vodou. Kapky vody se nesmi nechat uschnout na povlaku.
Zkontrolujte, zda nezlstaly na skle stopy mastnoty nebo oleje ze stroje.

4.3 Myti
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Pouzijte teplou (teplota mezi 35 a 40 °C) a Cistou vodu.

Mycka, zvlasté kartaCe a dopravnikové valeCky, musi byt Cisté.

ValeCky se musi otacet volné a bezchybné.

Sklo Clearsight nesmi zustat pod kartaci v myéce.

Voda nesmi obsahovat oxid ceria ani jiné abrazivni materialy.

Vhodné jsou my¢€ky se standardnimi valcovymi kartaci s mékkymi umélymi Stétinami.
Vzdalenost mezi kartaci a sklem musi byt peclivé upravena v zavislosti na tloustce skla.

Sklo musi byt oplachnuto ¢istou vodou. V opaéném pfipadé hrozi riziko vzniku stop, pfedevsim
z vodniho kamene.

Sklo musi byt omyto v Cisté deionizované vodé s pH 7 (x 1) a vodivosti <50 uS / cm.

Ve vodé pouzité k myti a oplachovani by nemély byt pfitomny zadné tvrdé Castice (napf. vapnik)
nebo kyselé / detergentni prostfedky, které by mohly poskodit poviak.



= Po umyti ihned osuste, aby se zabranilo vzniku skvrn na skle zpusobenych zasychajici vodou.
= Jsou-li na skle otisky, stopy nebo skvrny, peclivé olistéte mékkou tkaninou s alkoholem (nikoliv
denaturovany lih) a nechte uschnout.

4.4 Vyroba vrstveného bezpecénostniho skla

= Pro vyrobu vrstveného bezpecnostniho skla je potfeba pouzit Clearsight s povlakem pouze na
jedné strané.

= Povlak Clearsight musi byt na pozici 1 a 4. To znamena, Ze vrstveni by mélo byt provedeno vzdy
na strané bez povlaku.

Identifikace strany povlaku:

= Stranu s povlakem poznate podle zelené reflexe (strana bez povlaku ma neutrdlni reflexi), tézko
rozpoznatelné pouhym okem.

Doporucuje se pouzit bézné dostupné detektory povlak(?®.

Pokud jde o myti, viz ¢ast “myti”.

Ujistéte se, Ze dopravnikové valecky jsou Cisté a spravné se otaceji.

Kratkodobé mizete pouzit malé znacCky a nalepky pro oznaceni strany povlaku jako sdéleni pro
zpracovatele. Nicméné, nezapomerite je odstranit ihned po vrstveni.

= Distané¢ni prolozky musi byt umistény nejlépe podél okraju uvnitf autoklavu.

4.5 Dekorovani sitotiskem

Clearsight Ize obecné pouzivat pro sitotisk, roller-coating nebo digitalni potisk za predpokladu, Ze budou
dodrzeny nasledujici pokyny:

o Veskeré necistoty na horni strané (strana s povlakem) Ize odstranit pomoci proudu stlateného
suchého vzduchu.

o Pokud se smaltovana plocha dostane do kontaktu s izolacnim zasklenim nebo jinym typem tmelu,
musi byt provedeny zkousky kompatibility.

V kazdém pfipadé bude konecny vysledek zaviset na barvé a typu pouzitého smaltu a na pozadovaném
vzoru. Je nutné, aby zpracovatel provadél predbézné testy pfipad od pfipadu s cilem vyhodnotit kone¢ny
vzhled. Spole¢nost AGC za zadnych okolnosti nezodpovida za vysledek takové operace. PFfitomnost smaltu
na povlaku méni optické vlastnosti konecného vyrobku. Parametry téchto technickych vlastnosti Ize ziskat
od nasi Technické podpory spole¢nosti v Teplicich (tas.ce@eu.agc.com).

Parametry pro tepelné zpracovani jsou stejné jako u skla s nizkym obsahem Zeleza se stejnym typem
smaltu a vzoru.

4.6 Tepelné zpracovani

e Sklo Clearsight je ur¢ené pro tepelné zpracovani (tepelné tvrzeni/zpevnéni)

Povlak mze pfijit do kontaktu s vale¢ky pece za predpokladu, ze:
o ValecCky jsou dostateéné Cisté
o Teplota v peci nepfesahuje 680 °C

Clearsight nema nizkoemisivni vlastnosti. Teoreticky tedy neni tfeba pouzivat konvekéni systém.
o Pokud v8ak valecky pece nejsou dokonale Cisté a sklo obvykle ma tendenci se mirné
ohybat v po¢atecni fazi tepelného zpracovani, lehka horni konvekce zabrani ¢asteCnému
,Zmlécnéni“ ve stfedu skla.

Doba ohfevu je podobna jako pro Clearvision (sklo s nizkym obsahem zZeleza)
Stejné pro nastaveni sekce chlazeni
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¢ Na povlak mlze byt naneseno razitko

e Manipulace (nakladka a vykladka pece) by mély byt provadény v souladu s doporu¢enim v kapitole
3 tohoto dokumentu.

4.7 Ohybani (chlazené a tepelné tvrzené sklo)

Zkousky ohybu byly provedeny u skla Clearsight 6 mm a 8 mm v rGznych typech ohybacich peci (polomér
ohybu 2,2 m pro ohybané tepelné tvrzené sklo a 1 m pro ohybané chlazené sklo).
Jiné tloustky nebyly jako takové vyhodnoceny a vyzaduji predbézné validac¢ni zkousky zpracovatelem skla.

Nastaveni technickych hodnot (doby cyklu, teploty atd.) byly zaznamenany béhem testl na urcitych typech
ohybacich zafizeni a zjevné zavisi na jednotlivych vlastnostech (tvar, pevnost, konvekce atd.) zafizeni.

Podle zkousek provedenych v AGC muzeme dojit k zaveéru, ze:
Sklo Clearsight Ize ohybat v chlazené nebo tepelné tvrzené verzi s pouzitim stejného nastaveni jako pro
sklo Clearvision (s nizkym obsahem zeleza) ve stejné tloustce.

Pro vice informaci, prosim, kontaktujte technickou podporu spole¢nosti (tas@eu.agc.com).

4.8 lIzolaéni zaskleni

e Povlak Clearsight je ur€en k pouziti v izolaénim zaskleni bez jakychkoliv specifickych omezeni
tykajicich se pozice povlaku.

e Povlak musi byt kompatibilni s tésnicimi tmely. Neni nutné odstranéni povlaku na okrajich.

e Vzhledem k tomu, Ze Clearsight ma velmi neutralni vzhled, spoleénost AGC doporucuje po montazi
oznacit vnéjsi stranu, aby bylo zajist€éna spravna instalace do izola¢niho zaskleni.

o V pfipadé kombinace skla Clearsight s jinymi skly s povlaky doporucuje spole¢nost AGC zpracovateli
vyrobit nékteré mock-up vzorky, aby bylo mozné provést estetické ovéreni konecného produktu.

Pozndmka: Pro zemé EU plati, Ze jsou-li pouzivany v izolacnim zaskleni, museji mit tato skla oznaceni CE
v souladu s normou EN 1279-5. Zpracovatel musi splfiovat veskeré pozadavky téchto norem (ITT, FPC, atd.)
v souladu s predpisy EU.

4.9 Doporuéené prolozky

e Béhem zpracovani:

Popis produktu: korkové kotouce s minipfisavkami Vitokork soft (3x20x20 mm)
Dodavatel: VITO Irmen GmbH & Co. KG

Postfach 1720,

53407 Remagen - Germany

MittelstralRe 74-80,

Tel.: +49 (0) 2642 4007-0

Fax: +49 (0) 2642 42913

info@vito-irmen.de

WWW.Vito-irmen.de

e Po instalaci do izolacniho zaskleni:

Mohou byt pouzity stejné prolozky, jak je popsano vyse.
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Pokud po instalaci do izolacniho zaskleni hrozi nebezpecdi poSkozeni povrchu skla (doprava, manipulace,
montaz do ramu nebo jiné zpracovani na misté), viz bod 5.4.

Kontrola kvality
Viz bod 7 nize.

Pouziti ve strukturalnim zaskleni

Pokud instalace nebo montaz zahrnuje mechanické metody, konstrukéni zaskleni nebo jiné techniky, mély
by byt provedeny zkousky s vyrobcem tésnicich prostfedk(, aby se zajistilo, Ze tmel je kompatibilni s
povlakem a pfilne k nému.

w r

5. UDRZBA A CISTENI
5.1 Zpusob cisténi

= At uZ je instalovan doma nebo venku, prosim gistéte Clearsight vodou.
1) K odstranéni necistot nalepenych na skle pouzijte vihkou houbu nebo jemnou tkaninu.
2) Ocistéte vihkou tkaninou s trochou saponatu nebo gumovou stérkou.
3) Otfete suchou tkaninou.

= K odstranéni zaschlych skvrn pouzijte neutralni Cistici prostfedek.
1) Na mékkou tkaninu naneste zfedény Cistici prostfedek.
2) Dodrzujte pokyny vyrobce Cisticich prostfedkl pro fedéni.
3) Pevné materialy odstranujte ze skla Setrné.
4) Ocistéte tkaninou namocenou v fedéném Cisticim prostfedku nebo gumovou stérkou.
5) Po vycisténi vodou otfete suchou tkaninou.

= Pro ddkladné ocisténi skla a odstranéni skvrn po setfeni doporu€ujeme pouzit gumovou stérku.

= Otisky prstll Ize odstranit mékkou tkaninou s alkoholem (nikoliv denaturovany lih) nebo isticim
prostfedkem na sklo.

= Nepouzivejte tkaniny nebo Cistici prostfedky, které obsahuji abrazivni astice.

5.2 Bezpe€nostni pokyny pfri €iSténi

= Prosim budte opatrni pfi pouzivani gumoveé stérky, abyste neposkodili povlak kovovou rukojeti.

= Pouzitim tkaniny se sklo neposkodi, ale pfi pouziti tvrdého materialu dojde k poSkrabani.

= Sklo se poSkodi v pfipadé, ze se necistota nebo pevné Castice dostanou mezi sklo a distici
pomucky. Pfed cisténim je, prosim, odstrante.

= Po vycisténi odstrante Cistici prostfedek.

5.3 Cistici nastroje/pomucky

= Prosim pouzivejte k Cisténi nasledujici nastroje:
o houbu

vodu

mékkou tkaninu

lih

gumovou stérku.

neutralni Cistici prostifedek

O O O O O

= Prosim nepouzivejte k Cisténi nasledujici materialy, protoze muize dojit k poSkrabani nebo
poskozeni povlaku:
o abrazivni houbu (houba vyrobena z melaminové pryskyfice)
o ocelovou vinu
o kovovou stérku
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silnou kyselinu

alkalicky Cistici prostfedek
abrazivni Cistici prostiedek
vodu odpuzujici saponat
denaturovany lih

O O O O O

5.4 Bezpecnostni opatreni pri instalaci skla v ramech a na misté

= Doporuceni v prvnich dvou bodech oddilu 3 se tykaji manipulace se sklem a tabulemi.

= Poinstalaci skla, pokud by mohlo dojit k poSkozeni vnitfnich a / nebo vnéjSich povrchl skla béhem
operaci na misté, doporucujeme zucastnénym firmam chranit povrch zaskleni pouzitim ochranné
elektrostatické plastové félie. Tato félie miize byt odstranéna bezprostfedné pfed kone€nym
predanim dila.

6. VZHLED

Vady skla Clearsight jsou charakterizovany evropskou normou EN 1096-1.

Vady ovliviujici vzhled jsou:
a) specifické pro zakladni sklo;
b) specifické pro poviak.

Pokud je zdvada specificka pro zékladni sklo vice viditeln& diky povlaku, bude se s ni zachazet jako s
vadou povlaku.

Detekce vad

Vady jsou detekovany vizualné sledovanim skla s povlakem pfi svételné prostupnosti a/nebo reflexi. Jako
zdroj osvétleni Ize pouzit umélou oblohu nebo denni svétlo.

Uméla obloha je plochy povrch, ktery vydava difuzni svétlo s rovhomérnym jasem a obecnym indexem
podani barev Ra vysSim nez 70 (viz CIE 013.3-1995).

Toho je dosazeno pouzitim zdroje svétla, jehoz korelovana teplota barev je v rozmezi od 4000 K do 6000
K. Pfed uspofadanim svételnych zdroju je panel rozptylujici svétlo, ktery nema spektralni selektivitu.
Uroven osvétleni na povrchu skla musi byt mezi 400 Ix a 20000 Ix.

Denni osvétleni je rovnomérné zamracené obloze bez pfimého slune¢niho zareni.

Podminky zkousky

Sklo s povlakem muze byt zkouSeno ve skladovacich rozmérech nebo v hotovych rozmérech pfipravenych
k instalaci. Zkouska muUze byt provedena v zavodé nebo v misté instalace.

Tabule skla s povlakem, ktera je zkoumana, je sledovana ze vzdalenosti nejméné 3 m. Aktualni vzdalenost
zavisi na zvazované vadé a na zdroji osvétleni. PFfi zkoumani skla s povlakem v odrazu se pozorovatel diva
na vnéjsi stranu zaskleni. Pfi zkoumani skla s povlakem ve svételné prostupnosti se pozorovatel diva na
vnitfni stranu zaskleni. PFi zkouSce nesmi byt Uhel mezi normalem a povrchem skla s povlakem a svétlem
sméfujicim k o€im pozorovatele po odrazu nebo prfenosu svétla sklem s povlakem vyssi nez 30 °.

Reflexe:
] 3 mmin.
g
'b.-
A7~
-~
f o
-
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X
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Prostupnost:

3 m min.

Vysvétlivky:
1 zdroj osvétleni

2 pozice pozorovatele

e

)

v

3 vzorek skla

-
\~§
—2--’

s povlakem

U tabuli skel s povlaky v rozmeérech pfipravenych k instalaci musi byt zkontrolovana hlavni plocha i oblast hran.

S

74

A

o

(7]

f 3

Y

Vysvétlivky:

1 vyska oblasti hran je 5% rozméru H
3 délka hlavni plochy je 90% rozméru L

2 délka oblasti hran je 5% rozméru L
4 vyska hlavni plochy je 90% rozméru H

Tabulka 1 — Kritéria pro posuzovani vad na skle s povlakem

DRUHY VAD KRITERIA KVALITY
TABULE/TABULE JEDNOTLIVA TABULE
ROVNOMERNOST/ Povoleno, pokud vizualné Povoleno, pokud vizualné nerusi
SKVRNA nerusi
HLAVNI PLOCHA OBLAST HRAN
BODOVE VADY: Nepfipustné
Skvrny/dutiny
>3 mm Nepovoleny Nepovoleny
>2 mm a =3 mm Povoleny, pokud jejich Povoleny, pokud jejich
pocet nepfesahne 1/m? pocet nepfesahne 1/m?
Shluky Nepovoleny Nepovoleny
Skraby
>75 mm Nepovoleny Povoleny, pokud je
vzdéalenost mezi nimi
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> 50 mm
275 mm Povoleny, pokud jejich Povoleny, pokud jejich
seskupeni vizualné seskupeni vizualné
nerusi vzhled nerusi vzhled

Dulezita poznamka:

Barva povlaku Clearsight je v podstaté neviditelna a obtizné méfitelna diky své extrémné nizké reflexi. V
zavislosti na pozorovacich a svételnych podminkach vSak mohou byt rozdily barev pozorovany ve stejném
skle nebo mezi riznymi tabulemi skla. Tyto rozdily jsou typické pro vyrobek. V disledku toho neplati
pozadavky stanovené v norméch jako je ISO 11479 nebo v dokumentech jako jsou Pokyny pro méfeni na
misté a posouzeni barvy skla s povlakem pouzivaného na fasadach vydanych spole¢nosti Glass For
Europe, které byly specifikovany pro reflexni povlaky skla.

7. JINE

Clearsight by mél byt sledovan v thlu 90 °, kdy reflexe dosahuje hodnoty okolo 0,8 %. Sklo je opatfeno

Reflexe u skla Clearsight je niz§i nez u bézného skla bez povlaku, i kdyz je sklo sledovano z ostfejSiho
uhlu, ale ucinnost antireflexniho povlaku se s ostfejSim uhlem snizuje.

Zbytkova reflexe je nazelenald a muze se liSit pfi zméné uhlu. Barva reflexe mize byt zfetelngjsi
v zavislosti na okolnim prostfedi jako jsou svételné podminky, uhel pohledu apod.

Tyto vlastnosti jsou bézné u antireflexnich (AR) povlakl (podobné jako AR povlak u bryli). Nicméné, je-li
treba, pouzijte vzorky k ovéfeni vzhledu, zvlasté barvy skla.

Na povlaku Clearsight je necistota velmi viditelna.

Clearsight se doporucCuje pravidelné a peclivé Cistit pouzitim jemné tkaniny s alkoholem (nikoliv
denaturovany lih) nebo vodou obsahujici neutralni Cistici prostfedek.

Neaplikujte zadné nalepky na sklo, mohlo by dojit k poSkozeni povlaku pfi jejich odstrafovani.

Poskrabani povlaku Clearsight je nevratné.

Doporuceny detektor povlaku

Popis produktu: RX 1550 RefleX Programmable Coating Detector
Dodavatel: EDTM, INC.

http://www.edtm.com/

Telefon: (419) 861-1030, Fax: (419) 861-1031, email: sales@edtm.com
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