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Risques dus a la présence de Sulfure de Nickel daesverre




Origine

Le verre peut contenir des inclusions de différemtatures, provenant des matieres premiéres, du
calcin, ou des équipements de production eux mémasni celles ci, on trouve leulBure de
Nickel (NiS). Ces inclusions ont une taille de diewr de 80um a 500 um et présentent la
particularité d'avoir une structure cristallineféliente a basse et a haute température de sorte que
leur volume est plus important & basse température.

Phénomeéne

Si le verre subit un refroidissement lent (cas\Eses recuits), toutes les particules de NiS ent |
temps d'atteindre leur structure a basse tempérgiandant le refroidissement du verre. La
variation de volume des inclusions peut étre alisogmr I'état encore pateux du verre et celles-ci
ne présenteront pas de danger pour le verre.

Par contre, dans le cas des verres trempés theamaq, le NiS atteint sa structure stable a haute
température au début de l'opération de trempe Uerdq verre est porté a environ 650°C. Le
refroidissement brutal qui suit ne laisse pas tepte au NiS d'atteindre sa structure stable a basse
température avant que le verre ne soit entiérensefitifié. Sa transformation va donc se
poursuivre a la température de service du verraegmentation de volume qui y est liée peut
provoquer la casse spontanée de la feuille de.verre

On retrouve alors une rupture caractéristique emdode papillon. De nombreux articles et
publications existent sur le sujet. Le phénomeérteirdgrent au verre trempé, et ne peut par
conséquent pas étre considéré comme un défautewcaché du produit.
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Vue de la particule de NiS

Ces ruptures restent peu fréquentes, mais peuffestes un certain nombre de vitrages trempés
d’un batiment. La probabilité de bris augmentedaesla surface et I'épaisseur des vitrages est plus
importante.

Prévention

Afin de limiter les risques de casse spontanéex delutions existent.

1°) Si un verre de sécurité n'est pas nécessaireljapplication concernée, on peut remplacer le
verre trempé par du verre durci (selon EN 1863) @i présente pas le risque de rupture
spontannée.

2°) Si le verre trempé est nécessaire, un traiterappelé "heat soak" peut étre réalisé. Celui-Ci
consiste a placer le verre dans un four a un paéigempérature, pendant un temps déterminé, dans
le but d'activer et d'accélérer la transformatianNiS. La rupture due a la présence éventuelle de

particules de NiS critiques se produira pendantagement.

La méthode "heat soak" (montée en températureedunéest décrite dans la norme EN 14179.

Conclusion

Lors de l'utilisation du verre trempé thermiquementrisque de rupture spontanée di a la présence
de particules de sulfure de nickel est possiblep@bléme peut étre évité en utilisant du verredur
ou du verre trempé ayant subi un traitement "heak'scomplémentaire.

Il'y a lieu de préciser lors de la commande deeveaité thermiquement si celui-ci doit étre durci
(EN 1863), trempé (EN 12150) ou trempé avec tradtgrntheat soak" (EN 14179).

Dans le cas d'utilisation en éléments structurdie, poutres, ...), tous les volumes doivent subir
ce traitement
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