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Synteticka disperzni smés

Konzistence: Kapalina
Tvrzeni: Vysousenim
Barva: Bila

Hustota (DIN 53479):

PFibl. 1,01 kg/dm?

Viskozita podle Brookfielda (mPa.s):

Pfibl. 50 — 100 mPa.s

Doba suseni pii 21°C a 50% RH (*):

30 — 60 minut na cementovych substratech

60 — 90 minut na substratech s omezenou por6zitou

pfibl. 4 hodiny na dfevénych substratech a dfevotfisce

Odolnost vuci teploté:

0°C az +50°C

Celkovy obsah pevnych latek:

Pfibl. 20%

Spotieba materialu (*):

(*)Méni se podle podminek prosttedi, jako je teplota, vihkost, substrat, apod.

PRODUKT

AGC FIX-IN PR je primer neobsahujici rozpoustédia k
pouziti na porézni povrchy. Pouziva se ve spojeni se
silikony AGC FIX-IN SL.

CHARAKTERISTIKA

- Pfipraveno k pouziti

- Vysoké pokryti

- Neobsahuje rozpoustédla

- Velmi snadné pouziti

- Rychle schne

- Siroky rozsah pouziti, kompatibilni s podkladovou vrstvou
AGC Lacobel (T), Matelac (T), Mirox MNGE a Mirox 4Green

- Pouze pro pouziti ve vnitfnich prostorech

- Vaze prach

- Zvysuje pfilnavost na poréznich sténach

- Po vysuseni je Ciry

POUZITI

Produkt AGC FIX-IN PR je primer na vodné bazi k
predbéznému osetfeni absorbujicich a neabsorbujicich
mineralnich povrchd, se kterymi se spojuji produkty AGC
Lacobel (T), Matelac (T), Mirox MNGE nebo Mirox 4Green
spolu nebo bez ochranné félie Safe+.

Produkt AGC FIX-IN PR téz vaze prach a plsobi jako
pfisada ke zvySovani pfilnavosti k poréznim substratim.
Produkt AGC FIX-IN PR je téZ vhodny k pfedb&Zznému
oSetfeni nékterych povrchil nepodléhajicich vihkosti (napf.
beton) a nemineralnich materiald podléhajicich vihkosti,

100-200 miI/m?, v zavislosti na rychlosti absorpce stény a
pouzitych prostfedcich

jako je napf. dfevo, dfevotiiska a OSB desky.

BALENI
Barva: transparentni
Baleni: plastova nadoba, 5litr

DOBA SKLADOVATELNOSTI

12 mésicl v neotevieném obalu v chladném a suchém
misté pfi teploté mezi +5°C a +25°C. Pouzijte do data
ukonceni trvanlivosti, viz obal.

POVRCHY

Produkt AGC FIX-IN PR je tfeba aplikovat na rovny, suchy,
¢isty a hladky povrch bez prachu, mastnoty, nerovnosti a
prasklin. Zbytky starého lepidla mohou ovlivnit lepivost a je
nutné je odstranit mechanicky a dale zbavit mastnoty.

VYSUSENI
Produkt AGC FIX-IN PR schne odpafovanim vody. Po
vysus$eni se tvofi film odolny vdéi béZnému starnuti.

APLIKACE PRIMERU

Produkt AGC FIX-IN PR ma byt pfed pouzitim
aklimatizovan na pokojovou teplotu. Pfed pouzitim dobfe
zatfepejte.

Valeckem nebo Stétcem natfete nezfedény primer z
nadoby na povrch. Nenalévejte primer na povrch.

Pro velmi porézni a silné absorbujici povrchy se
doporucuje dalSi vrstva primeru. Tuto dalSi vrstvu natfete
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prislusné revize. Nejnovéjsi verze technického listu nahrazuje veskeré jeho predchezimverze a zakaznik bere na vedomi, Ze tato posledni verze mize obsahovat technické zmeny, ktere je
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az po uplném vyschnuti prvni vrstvy. Ponechte primer POZNAMKY - DOPORUCENI

Uplné vyschnout (viz technické udaje). Nikdy nepouzivejte na povrchy, které nejsou chranény
proti moznosti stoupajici vihkosti.

Nedokonalé vyschnuti ma nepfiznivy uc¢inek na konecny Nikdy nepouzivejte na povrch obsahujici pfili§ mnoho

vysledek. Mize vést ke snizené pfilnavosti. vlhkosti.

Nevytvrzeny produkt AGC FIX-IN PR Ize odstranit z Produkt AGC FIX-IN PR nezabranf stoupajici vihkosti

pouzitého materialu a nastroju vodou. na povrchu.

Nepouzivejte primer pfi teploté pod 15°C nebo nad 25°C.

Minimalni teplota substratu ma byt alespori 15°C.

Maximalni relativni vihkost prostredi je 75%.

Primer nefedte.

DOPORUCENI PRO OCHRANU ZDRAVI A
BEZPECNOSTI

Pouzivejte obvyklé primyslové hygienické postupy.
Pouzivejte ochranné rukavice. DalSi informace naleznete
na Stitku nebo v bezpe&nostnim listu.
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