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Your Dreams, Our Challenge



UPOZORNENI

Pred zpracovanim nasSich skel Matelux a Imagin Mat si, prosim, peclivé

prectéte tento navod ke zpracovani.

Dulezité pokyny na uvod

V kazdé fazi vyrobniho procesu musi zu€astnéni pracovnici pouzivat osobni ochranné prostfedky potfebné
pro praci, napf. ochranné rukavice, bezpe&nostni obuv a ochranné bryle.

Osobni ochranné prostfedky spolu s pomocnymi prostfedky a vSechny ostatni materialy, které mohou pfiji
do styku s povlakem, musi byt pfedem otestovany z hlediska kompatibility. Spole¢nost AGC nenese Zadnou

odpovédnost za $kody, které mohou vzniknout v dusledku pouziti neschvalenych nebo nespravné pouzitych
materiald.

Dalsi doporuceni tykajici se specifikaci a zpracovani vyrobk( jsou uvedena a vysvétlena nize. V pfipadé
dalSich dotaz(i nebo poZzadavkul se nevahejte obratit na zastupce spole¢nosti AGC.

Tato verze navodu nahrazuje a rusi vdechny pfedchozi verze.

Pravidelné aktualizace jsou zvefejiiovany na www.agc-yourglass.com
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1. PRODUKT: MATELUX A IMAGIN MAT

Tento navod ke zpracovani se tyka nize uvedenych produktd: skaly Matelux a Imagin Mat

= Matelux: pro zjednoduseni zahrnuje tento pojem v dokumentu Matelux Clear, Matelux Clearvision,
Matelux Linea Azzurra, Matelux Double Sided, Matelux Anti-slip, Matelux Bronze, Matelux Grey a
Matelux Dark Grey.

2. PRIJEM A SKLADOVANI

2.1. Vykladka

Bloky skla musi byt pfi pfijeti zkontrolovany. V pfipadé, Ze nebude dodrzen nasledujici postup, spole¢nost
AGC neodpovida za Skody, které by mohly vzniknout po dodani nebo béhem manipulace, zpracovani nebo

instalace hotovych vyrobkd do budov:

Pfepravni stojan musi byt umistén na dokonale rovné plose.

Je tfeba pouzivat vhodné manipulacni zafizeni.

Manipulacni zafizeni musi byt umisténo pfesné na stfed.

PFi manipulaci se sklem nesmi dojit k poSkozeni ochranného obalu.

Sklo musi byt skladovano na vhodnych stojanech.

Veskera doporuceni uvedena v tomto ,Navodu ke zpracovani“ musi byt striktiné dodrzovana.

VSeobecné poznamkKy:

= Drzaky, zavésné popruhy, zvedaci ramena a ostatni manipulacni zafizeni musi vyhovovat platnym
pfedpisiim a musi byt schvéleny prislusnymi trady.

= Za vSech okolnosti je tfeba zajistit bezpecnost personalu. Je nutné, aby se vSichni pracovnici, kteri
nejsou povolani k provedeni dané operace, vyskytovali mimo oblast manipulace s vyrobky. Je treba,
aby personal pouzival osobni ochranné prostiedky.

= Zaméstnanci musi byt fadné proSkoleni.

2.2. Skladovani blokt

Spravné skladovani snizuje riziko chemického nebo mechanického poskozeni skla.

Jako v3eobecné pravidlo plati, Ze je tfeba vynalozit fadnou péci, aby se zabranilo vyznamnym zménam
teploty a vlhkosti, které by mohly zplsobit kondenzaci na skle. K t€mto zménam obecné dochazi v blizkosti
zon nakladky a vykladky. Tabule skla nesméji v Zzadném pfipadé pfijit do styku s vodou.

Je tfeba dbat, aby bylo zajisténo, Ze okolni vzduch neni znecistén koroznimi prvky, jako je napfiklad chlér
nebo sira. Zdroji takovych prvkul jsou strojni zafizeni vybavena tepelnymi motory, akumulatory, posypové
soli na zemi atd.

Pfepravni stojany jsou uréeny k uloZeni skel pro kratkou dobu pfepravy, nejsou konstruovany pro

skladovani. V dlsledku toho musi byt skla skladovana na stojanech pfi pouziti prolozek mezi bloky tak, aby
bylo zajisténo spoleéné skladovani stejnych rozméra skel.
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3. ZPRACOVANI

3.1. Bezpecnost

V kazdém stadiu procesu zpracovani musi pracovnici manipulujici se sklem pouzivat adekvatni osobni
ochranné pomucky: bezpeénostni pracovni obuv, ¢isté pracovni rukavice', ochranné bryle atd.

3.2. VSeobecné

Pracovnici musi pouzivat naprosto Cisté ochranné rukavice ve vSech fazich procesu zpracovani a pokud
mozno vyhnout se kontaktu s matovanou stranou produktu. Je tfeba pfedejit znecisténi matované strany
skla mastnymi latkami.

3.3. Cisténi skla Matelux a Imagin Mat béhem zpracovani

Specialni opatfeni:

= Vzhledem k tomu, Ze Skrabance proniknou povrchem a nelze je opravit, zabrarte kontaktu
s abrazivnimi Cisticimi prostfedky (napf. oxid cera)

= Zabrarite kontaktu s kovovymi pfedméty (napf. hroty per)

= Vyhybejte se pouzivani chemickych latek, které zpusobuiji trvalé poSkozeni povrchu

V tabulce nize naleznete doporuc€eni k odstranéni rdznych druhd skvrn z matovaného povrchu.

Druh skvrn Zpusob c¢isténi matovaného povrchu

3 Ocistéte pomoci b&zné kuchyriské utérky a Instanetu’ co nejdfive
Rezaci olej (vyvarujete se hnédym skvrnam, které se mohou objevit
nasledujici den)

Prach z odbruSovani hran Cista voda

Alkohol nebo aceton (ale mohou zanechat stopy = vyhybejte se

Krida kontaktu s touto latkou)

Permanentni znackova¢ (na bazi | Alkohol nebo aceton (ale mohou zanechat stopy = vyhybejte se

alkoholu) kontaktu s touto latkou)
Olejova skvrna Bézné distici prostiedky (Ajax? nebo Bref Power?)
Otisky prstu Bézné Cistici prostfedky (Instanet, Ajax, Bref Power)

3.4. Rezani

Pfi fezani musi byt dodrzovana nasledujici preventivni opatfeni:

= Pracovnici musi pouzivat Cisté ochranné rukavice.

= Matovana strana skla by méla sméfovat nahoru, aby se zabranilo kontaktu s povrchem stolu. Vyjimka:
V pfipadé fezani skla Imagin Mat, musi byt matovana strana (strana se vzorem) v kontaktu s fezacim
stolem, aby sklo mohlo byt Fezano z hladké (tj. ploché) strany.

U “Instanet Vitre a l'alcool’ od firmy Henkel (&isti¢ oken na bazi alkoholu)
2 “Ajax Toutes Surfaces’ od firmy Colgate-Palmolive (univerzilni &istic)
3 ‘Bref Power’ od firmy Henkel (univerzalni ¢isti¢)
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= Pouzivany fezaci olej by mél byt kompatibilni s matovanou stranou, dostatecné té€kavy a rozpustny ve
vodé.?

= PouZijte malé mnoZstvi fezaciho oleje. Je nutné predejit stékani / usazovani oleje na povrchu skla.
Rezaci olej ihned odstrarite pouzitim neabrazivni tkaniny s &istiéem Instanet (Henkel) nebo podobnym
produktem na bazi alkoholu.

= Rezaci stul a jakékoliv dal$i vybaveni, které pfichazi do styku s povrchem skla, musi byt predem
kontrolovany.

= Manipulace s velkymi tabulemi musi byt provadéna s pouzitim zavésného ramene se savkami. Savky
musi byt pokryty ochrannym papirem. Operator musi zajistit, Ze savky jsou Cisté a bez organicky
znecistujicich latek (napf. olej z nakladaciho stroje).

Po fezani, kdy jsou tabule skla uloZzeny na stojanech, nemusi byt pouZity prolozky v pfipadé, Ze je na skle
stale plvodni separaéni prasek. Nicméné, pokud z néjakého dlivodu neni k dispozici dostatek separaéniho
prasku na skle, doporuc¢ujeme pouzivat korkové prolozky s pénou®. To samé plati i pro baleni, které
obsahuje riizné velkych sklenénych tabuli. Mezi tabule skla mlze byt rovnéz viozen suchy papir s
neutralnim pH., napf. pro velkeé tabule.

Hrany skla Matelux a Imagin Mat nesmi byt obnazeny.

3.5. Opracovani

Matelux a Imagin Mat jsou uréeny pro tepelné opracovani (tepelné zpevnéni nebo tepelné tvrzeni). Dfive
nez ke zpevnéni €i tvrzeni dojde, musi byt hrany opracovany.

3.5.1 Manipulace se sklem

Pracovnici odpovidajici za manipulaci se sklem a opracovani hran musi nosit naprosto Cisté ochranné
rukavice.

Manipulace s velkymi tabulemi musi byt provadéna s pouzitim zavésného ramene se savkami. Savky musi
byt pokryty ochrannym papirem. Operator musi zajistit, Ze savky jsou Cisté a bez organicky znecistujicich
latek (napf. olej z nakladaciho stroje).

3.5.2 Opracovani hran

VSechna zafizeni na opracovani hran dostupna na trhu jsou vhodna za predpokladu, ze ¢asti zafizeni,
které pfichazi do kontaktu s matovanou stranou skla, jsou bez oleju a maziv:

= Kfizové pasové brusky

= Vertikalni jednostranné brusky

= Horizontalni bilateralni brusky

= Numericke Fidici systémy (CNC)

Bé&hem opracovani by matovana strana skla méla sméfovat vzharu.

3.5.3 Vykladka

Vzhledem k tomu, Ze separacéni prasek se odstrariuje pfi myti skla, mély by byt okolo okraju kazdé tabule
skla umistény korkové prolozky s pénou? tak, aby bylo zabranéno kontaktu mezi sklem a matovanou
stranou. Mezi tabule skla mlze byt rovnéz viozen suchy papir s neutralnim pH.

Manipulace s velkymi tabulemi musi byt provadéna s pouzitim zavésného ramene se savkami. Savky musi

byt pokryty ochrannym papirem. Operator musi zajistit, Ze savky jsou Cisté a bez organicky znecistujicich
latek (napf. olej z nakladaciho stroje).
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3.6. Myti
Tato faze zahrnuje myti, oplach a suSeni skla.

Doporucéujeme pouzivani mékkych kartacu k myti skel. Cyklus by nemél byt zastaven, kdyz je sklo v
mycce.

Zadna zvlastni opatieni neni tfeba pfijmout, pokud jde o kvalitu vody. To znamena, Ze hodnota pH vody v
mycCce a pfi opracovani hran by méla byt mezi 6 a 8.

Ve vSech pripadech musi byt sklo po umyti dokonale Cisté.

Po umyti by mély byt na okrajich sklenéné strany kazdé tabule skla umistény korkové prolozky s pénou?,
Mezi tabule skla mlze byt rovnéz viozen suchy papir s neutralnim pH.

Veskeré sklo musi byt umyto do 24 hodin od fezani. Kromé toho skla musi byt promyta ihned po jakékoliv
manipulaci, zpracovani nebo skladovani, které by mohly kontaminovat matovany povrch.

Kontrola kvality

Sklo musi byt po umyti zkontrolovano.

Jakékoliv zbytkové znecidténi se musi odstranit tkaninou navihéenou v Instanetu (Henkel) nebo jiném
produktu na bazi alkoholu. Navih¢ena tkanina je vhodnéjsi nez pouziti roztoku pfimo na matovany povrch.

DalSim jednoduchym zpusobem odstrariovani skvrn je pouzit mékkou (neabrazivni) bilou pryz.

3.7. Tepelné tvrzeni a tepelné zpevnéni
3.7.1 Uvod

Matelux ma stejnou emisivitu jako sklo float (0,89) a Imagin Mat ma stejnou emisivitu jako ornamentni sklo.
Jakeékoliv kalici pece dostupné na trhu jsou vhodné pro tepelné tvrzeni a tepelné zpevnéni téchto produktu.

3.7.2 VSeobecné informace o typu pece

Pracovnici musi pouzivat ¢isté ochranné rukavice.'

Smér matovaného povrchu v peci

Nahoru Dold*

Matelux a Imagin Mat OK OK

* ValeCky v kalici peci a dopravnikovy systém musi byt udrzovany v Cistoté.
Pozn.: Pfi pouziti horni a dolni konvekce se profil konvekce nastavi tak, aby sklo zlstalo rovné od samého
pocatku cyklu az do ukonc€eni procesu ohfevu. Totéz by mélo platit pro nastaveni horni a dolni teploty.
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3.7.3 Nastaveni

Nastaveni pro tepelné opracovani skla Matelux a Imagin Mat je shodné jako pro zakladni sklo
S neopracovanym povrchem.

3.7.4 Vykladka

= Pokud je vykladka skla provadéna manualné, pfislusny personal musi pouzivat €isté ochranné
rukavice'

=  Manipulace s vétSimi a t&€zSimi sklenénymi tabulemi by méla byt provadéna za pouZziti zvedaciho
ramene, vybaveného savkami. Savky musi byt pokryty ochrannym papirem. Operator musi zajistit, Ze
savky jsou Cisté a bez organicky znecistujicich latek (napf. olej z nakladaciho stroje).

= Vzhledem k tomu, Ze tabule tepelné opracovaného skla nejsou nikdy zcela rovné, mély by byt okolo
okrajl kazdé tabule skla umistény korkové prolozky s pénou? tak, aby bylo zabranéno kontaktu mezi
sklem a matovanou stranou. Mezi tabule skla mlze byt rovnéz vlioZzen suchy papir s neutralnim pH, aby
se zabranilo kontaktu mezi sklem a matovanou stranou béhem manipulace nebo prepravy.

3.7.5 Heat soak test

U tepelné tvrzenych bezpec&nostnich skel existuje riziko samovolného lomu v disledku pritomnosti vméstku
sulfidu nikelnatého. Pfitomnost takovych Castic nesmi byt v Zadném pfipadé povazovana za vadu skla. Aby
bylo eliminovano riziko spontanniho prasknuti, je mozné provést Heat soak test v souladu s normou EN
14179-1 nebo v souladu s ekvivalentnimi normami v pfipadé statd mimo EU.

Bé&hem uvedené zkousSky zahfivanim (HST) musi byt zajisténo, Ze pouzité rozpérky nezanechaji na skle v
disledku vlastni hmotnosti skla Zzadné otisky ¢i znacky.

Prolozky by mély byt umistény pouze na hranach po obvodu skla.
3.7.6 Kontrola kvality

Vlastnosti skla Matelux a Imagin Mat se neméni v pribéhu tepelného opracovani (tepelné tvrzeni/tepelné
zpevnéni nebo heat soak test).

Po tepelném opracovani by méla byt skla Matelux a Imagin Mat zkontrolovana nasledovné:
= Tepelné zpevnéné sklo musi vyhovovat normé EN 1863-1*

= Tepelné tvrzené sklo musi vyhovovat normé EN 12150-1*

= Pfipadny Heat soak test (HST) musi byt proveden v souladu s normou EN 14179-1*

Poznamka: Pro staty Evropské unie musi sklo Matelux a Imagin Mat nést oznaceni CE v souladu s
evropskymi normami EN 1863-2, 12150-2 nebo EN 14179-2. Zpracovatel skla musi splfiovat veSkeré
pozadavky téchto norem (ITT, FPC, atd.).

* Nebo s ekvivalentnimi normami v pfipadé zemi mimo EU.

3.7.7 Baleni

V pfipadég, ze sklo Matelux a Imagin Mat neni tepelné tvrzené, AGC doporucuje pouziti papiru s neutralnim
pH.

V pfipadé, ze sklo Matelux a Imagin Mat je tepelné tvrzené, AGC doporucuje pouziti 1mm prolozky z
polyetylénové pény.*

Ve vSech pfipadech:

= Je tfeba zajistit, aby bylo baleni fadné pfipevnéno k pfepravnimu stojanu, a zabranilo se tak vzajemnému
tfeni tabuli skel o sebe.

= Je tfeba zajistit, aby bylo baleni udrzovano suché a bez kondenzace béhem skladovani a pfepravy.
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Poznamka: Jednim zvlasté efektivnim zplisobem baleni je aplikovat polyethylenovou folii, kdyz sklo opousti
pec pred skladovanim a pfepravou. Félie bude nasledné chranit vyrobek az do jeho kone¢ného uziti.

3.8. Ohybani

Matelux a Imagin Mat Ize ohybat pfi stejném nastaveni pece jako u neopracovaného zakladniho skla.

AGC doporucuje pravidelné zbrouSeni hran skla b&éhem zpracovani, aby se omezilo riziko prasknuti v peci
(chlazena ohybana verze) nebo v kalici sekci (tepelné tvrzena ohybana / tepelné opracovana verze).

3.9. Vrstveni

Matelux a Imagin Mat Ize pouzit ve vrstveném skle za predpokladu, Ze matovana strana sméfuje od
vrstveného skla (ij. neni v kontaktu s PVB f6lii). BEhem vrstveni musi matovany povrch sméfovat vzharu.

Poznamka: Pro staty Evropské unie musi Matelux a Imagin Mat ve vrstveném zaskleni nést oznaceni CE v
souladu s EN 14449. Zpracovatel skla musi splfiovat vesSkeré pozadavky téchto norem (ITT, FPC, atd.).

3.10. Jednoduché zaskleni

Matelux a Imagin Mat Ize pouzit v jednoduchém zaskleni.

PFi pouziti na fasadach plati nasledujici omezeni k pozici matované strany.

1 2
Pozice matované strany
1 2
Matelux a Imagin Mat OK* OK
Pozn.: Pozice 1 znamena smérem do exteriéru; pozice 2 smérem

do interiéru

* Nedoporucuje se: mohou vzniknout skvrny, problémy s udrzbou
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3.11. Pouziti v izolaénim zaskleni (IGU)

Matelux a Imagin Mat jsou ur€eny pro pouZziti v izolaénim zaskleni pfi dodrZeni nasledujicich omezeni
k pozici matované strany.

Pozice povlaku v (dvojsklo nebo trojsklo) izolacnim zaskleni
1 2 3 4 5 6
Matelux a Imagin Mat OoK** OK* OK* OK* OK* OK

* Zpracovatel musi zajistit kompatibilitu tmelu s matovanym povrchem.

** Nedoporucuje se: mohou vzniknout skvrny, problémy s udrzbou

Hrany skla Matelux a Imagin Mat nesmi byt obnazeny.

Tam, kde je matovana strana v kontaktu s tmelem IZ, musi byt kompatibilita primarniho a sekundarniho
tmelu s matovanou stranou schvalena zpracovatelem pfipad od pfipadu.

Poznamka: Pro staty Evropské unie musi Matelux a Imagin Mat v izolagnim zaskleni nést oznaceni CE v
souladu EN 1279-5. Zpracovatel skla musi splfiovat veSkeré pozadavky téchto norem (ITT, FPC, atd.).

Kontrola kvality

Je nutné zkontrolovat, zda matovana strana je na spravné pozici pred montazi. Jakakoliv chyba maze
zmeénit vzhled skla.

Na vystupu z kazdého zpracovatelského zafizeni by mély byt umistény dvé nebo tfi halogenové zarivky,
které umozni sklo fadné nasvitit (vertikalng, od shora dolt) tak, aby pracovnici mohli okamzité zjistit
jakékoliv odchylky od stanovenych parametra (napfiklad Skraby, znecisténi jakéhokoliv druhu, nahodna
kontaminace).

Sklo musi byt kontrolovano po kazdé fazi procesu zpracovani. Jakékoliv zbytkové znecisténi se musi
odstranit tkaninou navihéenou v Instanetu (Henkel) nebo jiném produktu na bazi alkoholu.

Navlh€ena tkanina je vhodné&jsi nez pouziti roztoku pfimo na matovany povrch.

DalSim jednoduchym zpusobem odstrariovani skvrn je pouzit mékkou (neabrazivni) bilou pryz.
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3.12. Skladovani fezanych formatu / izola¢nich skel

3.12.1 Opracovani v témze zavodeé

Po kazdé fazi zpracovani, kdy jsou tabule skla uloZzeny na stojanech, nemusi byt pouzity prolozky v
pfipadé, Ze je na skle stale puvodni separacni prasek. Nicméné, pokud z néjakého didvodu neni k dispozici
dostatek separa¢niho prasku na skle, doporu¢ujeme pouzivat korkové prolozky s pénous. To samé plati i
pro baleni, které obsahuje rizné velkych sklenénych tabuli.

Poznamka: Jednim zvlasté efektivnim zplsobem baleni je aplikovat polyethylenovou folii, kdyz sklo opousti
pec pred skladovanim a pfepravou. Félie bude nasledné chranit vyrobek az do jeho kone¢ného uziti.

Sklo je tfeba skladovat v souladu s doporu¢enimi uvedenymi v oddile 1.2.
3.12.2 Zasilani fezanych formatd do jiného zavodu

Jestlize musi byt skla Matelux a Imagin Mat dodana ze zpracovatelského zavodu do jiného zavodu, je

nutné, aby byla dodrzena nasledujici doporuc€eni ohledné baleni:

= Mezi kazdou tabuli skla by méla byt umisténa prolozka na bazi polyetylénové pény o tloustce 1mm*.

= Je tfeba dbat na to, aby bylo baleni fadné pfipevnéno k pfepravnimu stojanu a zabranilo se tak
vzajemnému tfeni tabuli skel o sebe.

Poznamka: Jednim zvlasté efektivnim zplsobem baleni je aplikovat polyethylenovou folii, kdyz sklo opousti
pec pred skladovanim a pfepravou. Félie bude nasledné chranit vyrobek az do jeho kone¢ného uziti.

3.12.3 Na stavbé

Po dodani na stavbu / misto instalace musi byt sklo skladovano na suchém, zastfeSeném a dobfe
odvétravaném misté. Za zadnych okolnosti nesmi byt skladovano v horizontalni poloze, na pfimém slunci
nebo v blizkosti tepelnych zdroja.

Pfi instalaci by se mélo se sklem zachazet opatrné a pouzivat €isté rukavice.

Manipulace s velkymi tabulemi musi byt provadéna s pouzitim zavésného ramene se savkami. Savky musi
byt pokryty ochrannym papirem. Operator musi zajistit, Ze savky jsou Cisté a bez organicky znecistujicich
latek (napf. olej z nakladaciho stroje).
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4. PROHLASENI O SHODE A ZARUKA, CE MARKING,
PROHLASENI O VYLOUCENI ODPOVEDNOST!

= QOdpovédnost zpracovatele: Zpracovatel nese vyhradni odpovédnost za to, ze koneény produkt bude
v souladu s timto navodem ke zpracovani, jakoz i se vSemi mistnimi, narodnimi a mezinarodnimi
normami a pfedpisy. To zahrnuje vyhotoveni prohlaseni o vlastnostech a oznaceni finalniho produktu
znackou CE (nebo ekvivalentem).

= ZaruCni podminky: Jakakoli zaruka spolecnosti AGC je podminéna tim, Zze zpracovatel provede
dUkladnou kontrolu skla pfed, béhem a po kazdé fazi zpracovani. Pokud zpracovatel nedodrzi tento
navod ke zpracovani nebo osvédcené postupy v oboru, pfislusné odborné normy a zavedené
postupy, vSechny zaruky spolec¢nosti AGC se stavaji neplatnymi. Zpracovatel nese konecnou
odpovédnost za kvalitu a vhodnost kone€ného produktu pro dany ucel.

= Platnost dokumentu: Tento navod odrazi odborné znalosti v dobé vydani a mize byt spoleCnosti
AGC kdykoli bez pfedchoziho upozornéni aktualizovan. Zpracovatel je vyslovné povinen pouzivat
nejaktualnéjsi verzi navodu, ktera je k dispozici na webovych strankach spole¢nosti AGC a nahrazuje
vSechny pfedchozi verze.

= Odpovédnost spole¢nosti AGC: Informace jsou poskytovany ,jak je uvedeno®, a spole¢nost AGC
nenese odpovédnost za pfipadné chyby, nepfesnosti nebo opomenuti v tomto navodu ke zpracovani.
PfestoZze poskytujeme technické, zpracovatel neni zbaven kone¢né odpovédnosti. Odpovédnost
spole€nosti AGC se strikiné tyka pouze vyrobk(l, které dodava, v souladu s jejimi oficialnimi
vSeobecnymi obchodnimi podminkami.

= DusSevni vlastnictvi: Tento dokument je duSevnim vlastnictvim spoleé¢nosti AGC Glass Europe. Mize
byt reprodukovan pouze pro interni provozni a $kolici Ucely, za predpokladu, Ze zlistane nezménén
a vSechna vlastnicka oznaceni spole¢nosti AGC budou zachovana. Jakékoli jiné pouziti, Uprava nebo
externi distribuce vyzaduje vyslovny pisemny souhlas spole¢nosti AGC.

5. POKYNY PRO ZASKLIVANI

Instrukce spolecnosti AGC ohledné zasklivani jsou k dispozici na webovych strankach_www.agc-
yourglass.com.

6. CISTENI SKLA

Instrukce ohledné ¢isténi skla instalovaného v interiérech a na fasadach jsou k dispozici na internetovych
strankach www.agc-yourglass.com.
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7. POZNAMKY

! Doporucené rukavice

Popis vyrobku: HYD TUF 52-547 (velikost rukavic 8-10 pro manipulaci se sklem s povlakem)
Dodavatel: IMPEXACOM

Rue des tourterelles 14-16 B -5651 Thy le Chateau - Belgie

Tel.: + 32 71 612145 Fax: + 32 71 612164

2 Doporuceny fezaci olej

Popis vyrobku: fezaci olej Sogever 1100 FG
Dodavatel: SOGELUB

Rue de la terre a briques, B-7522 Marquain - Belgie

: Doporucené prolozky pro skladovani skla

Popis vyrobku: korkové prolozky s pénou (3x20x20 mm)
Dodavatel: VITO IRMEN

Mittelstrasse 74-80 - D-53407 Remagen - Némecko
Tel.:+ 49 26 42 40 07 10 Fax:+ 49 26 42 42 913

¢ Doporucena balici péna

Popis vyrobku: 1 mm balici péna
Dodavatel: SCRIPHORIA

Wellen - Belgium Tel.: + 32 11 370 111

8. ZREKNUTI SE PRAV / NAROKU

Je pouze na zodpovédnosti zpracovatelského subjektu, aby fadné proved| kontrolu zpracovavaného skla
pred a po kazdé fazi opracovani a zejména pred instalaci. Jakékoliv nedodrzeni pracovnich norem, pokynl
pro béznou praxi a pokynd ohledné opracovani, tak jak jsou sepsany v tomto navodu ke zpracovani a

v dalSich materialech, na které se zde odkazuje, bude mit automaticky za nasledek zanik jakékoliv zaruky
tykajici se skla dodaného od spole¢nosti AGC. Zpracovatelim doporucujeme provést pfedbézny test se
specifickym slozenim skla pro dany projekt jesté pfedtim, nez pfijmou jakékoliv dalSi zavazky vici svym
zakaznikdm. Za kvalitu finalniho vyrobku odpovida vyhradné pfislusny zpracovatel.

Tento dokument prinasi doporuceni, jak maximalizovat kvalitu zpracovani vyrobk( Matelux a Imagin Mat.
Spolecnost AGC poskytuje informace v tomto dokumentu pouze jako doporuceni. Zakaznik / UzZivatel je
sam zodpovédny za jejich dodrzovani.

Obsah tohoto Navodu ke zpracovani odrazi naSe znalosti a zkuSenosti v dobé zvefejnéni. Kazda verze
Navodu ke zpracovani je oznalena datem vydani, pfi¢emz nenovéjsi verze Navodu ke zpracovani
nahrazuje v8echny pfedchozi verze. Nejnovéjsi verzi Navodu ke zpracovani a naSich Zaru¢nich podminek
v riznych jazykovych mutacich mizete ziskat na www.agc-yourglass.com nebo od mistniho zastupce
AGC. Je tfeba, aby se zakaznici pred pouzitim skel spole¢nosti AGC vzdy ujistili, zda neni k dispozici
aktualizovana verze Navodu ke zpracovani. Zpracovatel je vyluéné zodpovédny za kvalitu finalniho
vyrobku. Zpracovatel a instalacni firma je také zodpovédna za dodrzeni narodnich pfedpist a norem pro
aplikaci vrstveného bezpecnostniho skla.

Zaruka spolecnosti AGC na skla plati pouze tehdy, jestlize zakaznik pouZije nejnovéjsi verzi tohoto Navodu
ke zpracovani, ktery muze byt as od ¢asu aktualizovan, a pfi dodrZzeni vSech prislusnych poZzadavkd,
norem a pfedpisti ohledné pouzivani skel ze strany zakaznika. Spole¢nost AGC vyvinula veskeré usili k
tomu, aby zajistila pfesnost informaci v tomto Navodu ke zpracovani, nenese vSak odpovédnost za
pfipadna opominuti, nepfesnosti nebo tiskové chyby.
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Zéakaznici a zpracovatelé se mohou v pripadé potfeby obratit na Technickou podporu spole¢nosti AGC
(TAS), ktera jim poskytne dal§i pomoc. Osoba, ktera provadi montaZz, je piné odpovédna za kone¢nou
aplikaci, véetné instalace skla a kompatibility jednotlivych pouzitych materialti. AGC Glass Europe prijima
odpovédnost za vyrobek, ktery dodava, a za své vSeobecné prodejni podminky.

Tento dokument je chranén autorskymi pravy a zakony o dusevnim viastnictvi a obsahuje material, ktery je
viastnictvim spolec¢nosti AGC Glass Europe. Jeho obsah nesmi byt reprodukovan bez pfedchoziho
pisemného souhlasu spolec¢nosti AGC Glass Europe.
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