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OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do obrobki produktéw Luxclear nalezy uwaznie zapoznac sie z
niniejsza instrukcja obrobki.

Istotne zalecenia wstepne

Na kazdym etapie procesu produkcyjnego uczestniczgcy w nim pracownicy muszg nosi¢ srodki
ochrony indywidualnej wymagane do danej pracy, np. rekawice ochronne, obuwie ochronne i gogle
ochronne.

Srodki ochrony osobistej, a takze materiaty pomocnicze i sprzet, ktére mogg mieé kontakt z
powtokg, muszg zosta¢ wczesniej przetestowane, aby upewnic sie, ze sg kompatybilne z powtoka.
AGC nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody powstate wskutek stosowania nieatestowanych
materiatéw lub wskutek ich niewtasciwego uzycia.

Pozostate zalecenia dotyczgce specyfikacji produktu i obrobki wskazano i omowiono ponizej.
Wszelkie pytania i prosby o pomoc prosimy kierowa¢ do swojego przedstawiciela AGC.

Niniejsza wersja instrukcji zastepuje i uchyla wszystkie wczesniejsze wersje.

Zachecamy do regularnego odwiedzania stron www.agc-yourglass.com, gdzie znajdujg sie najnowsze
aktualizacje.
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1. Manipulacja w fabryce

1.1 Wytadunek

Dostarczone szkio nalezy niezwitocznie poddac¢ kontroli. Kazde uszkodzenie, w tym uszkodzenie
opakowania lub stojakéw, nalezy niezwtocznie zgtosic AGC. AGC nie ponosi odpowiedzialno$ci za
zadne szkody powstate po dostarczeniu lub podczas wytadunku, transportu, przechowywania, obrébki

lub montazu, jesli nie byly przestrzegane ponizsze wytyczne:

= Stojak nalezy umiescic¢ na idealnie ptaskiej, poziomej powierzchni.

» Do wyladunku nalezy stosowac wytacznie odpowiednie urzgdzenia i sprzet.

=  Wytadowywany towar nalezy uchwycic tak, by zostat pobrany i podniesiony doktadnie w $rodku
ciezkosci.

= W trakcie roztadunku nie moze dojs¢ do uszkodzenia opakowania ochronnego.

= Szkio nalezy przechowywac na odpowiednich stojakach.

= Nalezy Scisle przestrzega¢ wszelkich zaleceh zawartych w niniejszej Instrukcji obrobki.
Uwagi ogélne:

» Wszystkie urzadzenia i sprzet uzywany do przytrzymania lub podniesienia towaru muszg by¢
zgodne z istniejgcymi przepisami i atestowane przez wiasciwe instytucje (np. TUV (Instytut Badan
Technicznych); Berufsgenossenschaft (Urzad ds. Bezpieczenstwa i higieny pracy)) lub inne

instytucje.

= Nalezy zawsze dbac o bezpieczne warunki pracy. W miejscu wytadunku powinny znajdowac sie
wytgcznie osoby bezposrednio uczestniczgce w wytadunku towaru. Pracownicy muszg przejs¢

odpowiednie szkolenia.

1.2 Przechowywanie

Prawidtowe przechowywanie produktow, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i regulaminami,
zmniejsza ryzyko chemicznego lub mechanicznego uszkodzenia szyb powlekanych.

Co do zasady, nalezy unika¢ gwattownych wahan temperatury i wilgotnosci, mogacych powodowaé
kondensacje pary wodnej na szkle. Takie wahania najczesciej wystepujg w poblizu stref zatadunku i

roztadunku. Nie wolno dopuszcza¢ do kontaktu tafli szkta z wodg.

Nalezy zadba¢ o to, aby powietrze w pomieszczeniu nie bylo zanieczyszczone elementami
korozyjnymi, takimi jak chlor czy siarka. Zrédtlem substancji korozyjnych mogg byé maszyny

wyposazone w silniki cieplne, punkty tadowania akumulatoréw, sol drogowa itp.
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Stojaki fabryczne sg przeznaczone wytgcznie do celdéw transportowych i nie stuzg do przechowywania
szkta w magazynie. Szkio wielkogabarytowe nalezy przechowywacC na stojakach z elementami
dystansowymi miedzy poszczegolnymi pakietami szkta. Nalezy zadbac¢ o to, by na jednym stojaku

skladowano wytgcznie pakiety w tym samym rozmiarze.

1.3 Zapewnienie dystansu miedzy taflami szkta

Aby szkio i powtoki nie stykaty sie, niezbedne jest stosowanie elementéw dystansowych miedzy

pojedynczymi taflami szkta.

O ile po zakonczeniu pracy ilos¢ pierwotnego srodka dystansujgcego jest wystarczajgca, nie ma
potrzeby stosowania dodatkowego zabezpieczenia. Istnieje jednak niebezpieczenstwo, ze mate
odtamki szkta, ktére moga pojawi¢ sie na powierzchni szkta w wyniku ciecia szyb na wymiar, mogag

zarysowac powtoke nawet podczas transportu wewnetrznego.

Dla unikniecia uszkodzeh nalezy zadba¢ o to, by krawedzie szkta, nawet obrobionego, nigdy nie

dotykaty powtoki.

Niewtasciwe ukfadanie tafli moze uszkodzi¢ powtoke. Pojedynczych formatek nie wolno wysuwac ze

stosu, poniewaz spowoduje to zarysowanie i uszkodzenie powtoki.

Zalecamy stosowanie paskéw z tektury falistej lub papieru o neutralnym pH, jako warstw posrednich,
ktére powinny by¢ utozone na catej powierzchni oddzielanych tafli. Zastosowany papier lub karton
musi by¢ zawsze czysty i suchy.

Mozna réwniez zastosowac elementy dystansowe z korka lub pianki polimerowej. W tym wypadku
istnieje jednak ryzyko pozostawienia przez element dystansowy z korka lub pianki sladéw na szkle,
dlatego tego typu elementy mozna stosowac wytgcznie przy krawedziach.

Jezeli zastosowano przekfadki z plastiku/pianki polietylenowej, nalezy zadbac¢ o to, by temperatura
szyby w momencie naktadania przektadki i w trakcie catego okresu przechowywania byta ponizej
45°C.

1.4 Pakowanie po obrébce

Jezeli szyby powlekane nie sg poddawane obrobce termicznej, hartowaniu, laminowaniu,
wzmacnianiu itp. w ramach jednego zakladu, nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zaleceh

dotyczacych ich pakowania:

= Pomiedzy poszczegdlnymi szybami nalezy umiesci¢ przekfadki z pianki polietylenowej
0 grubosci co najmniej 1 mm. Aby przektadki nie zostawialy sladéw na powtoce, nalezy
zadba¢ o to, aby temperatura szyby przed witozeniem przekfadki i przez caty okres

przechowywania utrzymywata sie ponizej 45°C.
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= Pakiet z szybami nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ i przymocowac do stojaka, tak by tafle
wzajemnie sie o siebie nie ocieraty ani nie wysuwaty.

= Biorgc pod uwage, ze tafle szkta hartowanego nigdy nie sg idealnie ptaskie, wokét krawedzi
kazdej tafli szkta nalezy umiesci¢ mikroprzyssawki®, tak aby szkto nie miato stycznosci z

powioka.

2. Przetwarzanie

2.1 Ciecie na wymiar

= Szkio nalezy umiesci¢ na stole do ciecia powlekang strong do gory, tak by powtoka nie stykata sie
ze stotem.

= Stosowany olejek do ciecia musi by¢ wiasciwie dopasowany do powioki, odpowiednio lotny i
rozpuszczalny w wodzie.

= Jesli szkio jest ciete recznie przy uzyciu szablonu, nalezy go naktada¢ bardzo ostroznie, pewnie i
stabilnie, aby nie zarysowacC powtoki. AGC zaleca umieszczenie odpowiednich przektadek
ochronnych miedzy szablonem a powtoka.

= Formatki szkla muszg by¢ sktadowane na stojakach, przy czym powlekana strona pierwszej tafli
nie moze bezposrednio przylega¢ do stojaka. Nastepne szyby, a przynajmniej ostatnia, musza
zosta¢ umieszczone odwrotnie.

= W przypadku produktu Luxclear nie trzeba usuwaé¢ powtoki z krawedzi szkia.

2.2 Obrébka krawedzi i wiercenie otworow

Narzedzia do szlifowania muszg by¢ odpowiednie do obrébki szkta powlekanego.

Podczas szlifowana nalezy zadbac¢ o to, by szkio byto mokre, a osad ze szlifowania nie zasychat na
jego powierzchni.

pH wody uzywanej do obrébki krawedzi powinno wynosic¢ od 6 do 8.

Po oszlifowaniu szkto nalezy niezwtocznie umyc¢.

Jesli szkto jest rowniez wiercone — co jest dopuszczalne w przypadku szkta powlekanego — narzedzia
do wiercenia i mechanizmy chwytajgce muszg by¢ wyposazone w odpowiednie zabezpieczenia

uniemozliwiajgce uszkodzenie szkta oraz powtoki.
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2.3 Mycie

Myjka musi by¢ przystosowana do mycia szkta powlekanego . Nalezy uwazac, aby podczas procesu
mycia nie doszto do mechanicznego lub chemicznego uszkodzenia szkia.

Dysze myjacg nalezy zainstalowac tuz przed punktem, w ktérym szkto wchodzi do myijki, aby usungé
z powiloki wszelkie materiaty $cierne (pozostatosci z poprzedniej obrébki). Jesli materiaty Scierne nie
zostang usuniete w ten sposdb, mogg wejs¢ w kontakt ze szczotkami myjgcymi i w rezultacie
zarysowac powtoke. Dysze myjgcg nalezy ustawi¢ w taki sposob, aby powioka zostata doktadnie
sptukana przed rozpoczeciem procesu mycia.

Cyklu mycia nie nalezy przerywac¢, dopoki szklo znajduje sie w myjce. Zwtaszcza w razie stosowania
twardych szczotek (Srednica wiosa > 150 p). AGC zaleca regularne kontrole prawidtowego dziatania
jednostek suszgcych (w tym czystosci filtrow powietrza). Po wyczyszczeniu na powierzchni szyby
nie mogg znajdowac sie juz zadne zanieczyszczenia, osady ani zacieki. AGC zaleca ponadto
stosowanie odpowiedniego o$wietlenia dla przeprowadzenia kontroli wzrokowej po myciu. Wszelkie
pozostate resztki mozna ostroznie usungé fagodnym srodkiem czyszczgcym i miekkg szmatka,

stosujgc jak najmniejszy nacisk.

Aby w procesie mycia nie pozostawaty zadne resztki zanieczyszczen nalezy stosowa¢ odpowiednie
myijki i wode o odpowiedniej jakosci.

Nie ma zadnych zalecen dotyczgcych jakosci wody. Jednak pH wody w myjce i w maszynie
obrabiajgcej krawedzie powinna mie¢ wartos¢ pH miedzy 6 a 8.

System oczyszczania wody jest niezbedny do zapewnienia statej jakosci wody.

Woda moze by¢ oczyszczana za pomocg systemu odwroconej osmozy lub systemu wymiany jonowe;.

Oproécz odpowiedniego uzdatniania wody, kolejnym waznym czynnikiem jest zaopatrzenie w wode.

Podczas catego procesu myjka musi by¢ zasilana czystg woda.

Oproécz jakosci wody (jak wspomniano powyzej) nalezy rowniez zadbac o to, aby zadna czes¢ sprzetu
wchodzagca w kontakt z powlokg nie byta sama zabrudzona lub zanieczyszczona (np. kwasem

adypinowym).

Wszelkie uszlachetniacze dodawane do wody myjgcej muszg by¢ przetestowane pod katem

kompatybilnosci z produktami.

Po umyciu miedzy taflami szkta nalezy umiesci¢ mikroprzyssawki®.
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2.4 Emaliowanie i sitodruk

2.4.1 Informacje ogélne

Luxclear nadaje sie do nadruku z uzyciem farb ceramicznych.

Luxclear mozna pokrywac technikg sitodruku zarowno po stronie powlekanej jak i niepowlekanej pod

warunkiem przestrzegania ponizszych zasad.

Emalia po stronie Emalia po stronie
niepowlekanej powlekanej
Luxclear OK OK*

*Wyglad, jak wskazano ponizej w punkcie 2.4.2, bezwzglednie musi zostac
zweryfikowany.

2.4.2 Srodki ostroznosci podczas naktadania emalii po stronie powlekanej

Luxclear mozna pokrywac¢ technikg sitodruku po stronie powlekanej lub niepowlekanej pod warunkiem
przestrzegania ponizszych zasad.

Zanieczyszczenia na powtoce mozna usungé za pomocg suchego sprezonego powietrza.

Ciemniejsze kolory pochfaniajg stosunkowo duze ilosci promieniowania cieplnego. W rezultacie
wysokie temperatury osiggane podczas procesu hartowania mogg uszkodzi¢ powtoke pod

emalig/farba.

W przypadku, gdy jeden bardzo maty obszar szyby jest gesto zadrukowany, w pewnych
okolicznosciach bedzie reagowat inaczej podczas stygniecia niz obszar niezadrukowany.
W przypadku tego typu projektow firma AGC zaleca wykonanie testow w celu sprawdzenia, czy

osiggnieto oczekiwang jakosc.

W kazdym przypadku efekt koncowy zalezy od rodzaju pieca i jego ustawien, rodzaju farby oraz
konkretnego wzoru, ktéry ma zosta¢ nadrukowany na szkle. Aby unikng¢ problemow, w niektorych

przypadkach nalezy przeprowadzi¢ testy. Firma AGC nie ponosi odpowiedzialnosci za wynik testu.

Emalia natozona na powtoke ma wptyw na wtasciwosci optyczne koncowego produktu ze szkia.

Charakterystyke uzytkowg mozna otrzymaé od naszego Serwisu Doradztwa Technicznego

(tas@agc.com).
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2.4.3 Srodki ostroznosci podczas naktadania emalii po stronie niepowlekanej

Luxclear mozna pokrywac sitodrukiem po stronie niepowlekanej, tak jak w przypadku zwyktego szkta

typu float.

Obecnos¢ powtoki po drugiej stronie nie wptynie na zachowanie sie szkta w piecu. Stosowanie SO2

W piecu nie ma negatywnego wptywu na powtoke.

Gorne i dolne profile konwekcji (temperatura powietrza, cisnienie itp.), jesli sg stosowane, musza byé
precyzyjnie dostrojone, tak aby szkto pozostato ptaskie od poczatku do kohca procesu obrébki

cieplnej. To samo podejscie dotyczy profilu grzania w przypadkach, gdy konwekcja nie jest uzywana.

2.4.4 Kontrola jakosci

Po naniesieniu sitodruku nalezy przeprowadzi¢ kontrole szkta powlekanego. W tym celu nad szkiem
nalezy zamontowac lampy halogenowe, tak aby operator widziat Swiatto odbijajgce sie od powtoki

natozeniu sitodruku.

2.5 Hartowanie termiczne

2.5.1 Informacje ogéline

Normalna emisyjnos¢ produktu Luxclear jest taka sama jak szkfa typu float (normalna emisyjnosc¢ =

0,89). Wszystkie piece hartownicze dostepne na rynku nadajg sie do obrobki termicznej tego produktu.

Luxclear nalezy hartowa¢ termicznie stosujgc takie same parametry jak w przypadku podioza

niepowlekanego.

Istniejg nastepujgce mozliwosci umieszczenia powtoki i konwekcji w piecu.

Pozycja powtoki w piecu Rodzaj konwekcji
W gore W dot* Konwekcja gora** Konwekcja dot*
Luxclear OK OK Dopuszczalna Dopuszczalna
Luxclear Matelux strona strona Dopuszczalna Dopuszczalna
Matelux Luxclear

*  Nalezy upewnic sie, ze rolki pieca oraz systemow chiodzenia i przenoszenia sg czyste

**  Jesli uzywane sg profile konwekcji gornej i dolnej pieca, nalezy je odpowiednio dostosowac¢, tak aby
zapewni¢ utrzymanie plaskiego ksztattu tafli szkta w piecu hartowniczym w trakcie catego cyklu
obrébki termicznej. W podobny sposéb nalezy podstepowacé w przypadku profili obrébki cieplnej, gdy
nie jest stosowana konwekcja.

Przed obrébka termiczng mozna oznaczy¢ gorng strone szkta odpowiednim znakiem hartowania.
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2.5.2 Parametry

Luxclear nalezy hartowac¢ termicznie stosujgc te same parametry jak w przypadku szkia

niepowlekanego.

2.6 Test wygrzewania szkta (HST)

Szkio hartowane termicznie jest narazone na spontaniczne pekniecia z powodu wtrgcenh siarczku
niklu. Takie inkluzje nie stanowig istotnej wady produktu. Dla ograniczenia ryzyka spontanicznych
peknie¢ warto, a nawet nalezy przeprowadzi¢ dodatkowy test wygrzewania szkta stosownie do normy

EN 14179-1 lub innych analogicznych wytycznych.

W trakcie testu wygrzewania szkta nalezy zadbaé¢ o to, by pod wyptywem ciezaru wtasnego szyb

elementy dystansowe nie pozostawity zadnych odciskow na powlekanej szybie.

W przypadku Luxclear AGC zdecydowanie zaleca stosowanie piecow zasilanych energig elektryczna.
Dopuszczalne jest stosowanie piecéw gazowych pod warunkiem, ze sg one wyposazone w wymiennik

ciepta, co zapobiegnie bezposredniemu kontaktowi spalin z powtoka.
Po zakonczeniu procesu hartowania termicznego, Luxclear nalezy sprawdzi¢ w nastepujacy sposob:
= Powloka musi zosta¢ sprawdzona zgodnie z normg EN 1096-1*

= Bezpieczne szkto hartowane termicznie musi by¢ zgodne z normg EN 12150-1*

= W wymaganych przypadkach test wygrzewania (HST) nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg
EN 14179-1*

* Lub réownowazng lokalng normg w krajach spoza UE
2.7 Giecie

Szkto Luxclear moze by¢ poddawane procesowi giecia oraz giecia i hartowania przy zastosowaniu
takich samych parametrow pieca jak w przypadku szkta float.

W celu ograniczenia wystgpienia ryzyka pekania w procesie giecia i/lub hartowania, AGC zaleca
stosowanie szlifowania krawedzi szkta.

Powtoka szkta moze by¢ poddawana zaréwno sciskaniu jak i rozcigganiu, w zwigzku z czym
dopuszczalne jest formowanie tafli w ksztatcie litery S.
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2.8 Szkto laminowane i bezpieczne szklo laminowane

Szkio powlekane mozna przetwarzaé zaréwno na szkio laminowane jak i na szkio bezpieczne
laminowane.

Nalezy uwazac, aby rolki prasy przed zaciskami nie uszkodzity ani nie zabrudzity powtoki. Nacisk
i materiat, z ktérych wykonano rolki musi by¢ dopasowany do typu szkia i jego grubosci,

z uwzglednieniem oporu mechanicznego powtoki.

Jezeli proces nie odbywa sie w autoklawie, elementy dystansowe miedzy szybami nalezy montowac

wytgcznie na krawedziach szkta (nigdy posrodku szyb).

Jesli proces laminowania odbywa sie poza autoklawem lub w prézni, pracownik obrabiajgcy szkto
powinien najpierw upewnic sie, ze powtoka nie ulegnie w ten sposéb uszkodzeniu. Nalezy w zwigzku

z tym sprawdzi¢, czy powtoka jest kompatybilna z materiatami, z ktérymi ma stycznosc.

Nalezy rowniez pamietac, ze wyzej wymienione parametry mogg sie rozni¢ w zaleznosci od produktu,
ksztaltu zakrzywienia, promienia, rodzaju szkta, grubosci szkia itp. i muszg by¢ odpowiednio

dostosowane. Luxclear mozna laminowac.

Strona powlekana musi by¢ na powierzchni zewnetrznej tj. na pozycji 1 lub 2 i nie moze stykac sie z

warstwag posrednia.
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2.9 Montaz w zespole szyb zespolonych

Luxclear zostat zaprojektowany do montazu w szybach zespolonych podwojnych lub potréjnych. W
tej konfiguracji Luxclear moze by¢ stosowany na zewnatrz (poz. #1) lub réwniez na szybie
wewnetrznej, na poz. #4 — zespole szyb podwdéjnych lub poz. #6 w przypadku zespotu szyb
potrojnych.

U

Powtoka Luxclear nie jest dostepna z powtokg przeciwstoneczng lub powtokg Low-E na
przeciwlegtej powierzchni. Dlatego jesli wymagana jest dodatkowa powtoka przeciwstoneczna lub
Low-E, powtoki te muszg znajdowac sie na oddzielnej szybie niz szkto Luxclear..

Na przyktad, Luxclear na poz. #4 — powtoka Low-E musi znajdowac sie na poz. #2 w przypadku
podwdjnej szyby zespolonej. W przypadku potréjnej szyby zespolonej Luxclear na poz. #1, powloka
Low-E musi znajdowac sie na poz. #3 i #5. Nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznos¢, gdy powlekany
jest srodek potrojnej szyby zespolonej.

Pozycja powtoki w IGU dla dodatkowych, konwencjonalnych powtok niskoemisyjnych (iplus)
#1 #2 #3 #4 #5 #6

Luxclear #1 Luxclear KO OK KO n/a n/a

- DGU

Luxclear #4 | KO OK KO Luxclear n/a n/a

- DGU

Luxclear #1 Luxclear KO OK KO OK KO

-TGU

Luxclear #6 KO OK OK OK KO Luxclear

-TGU

W przypadku IGU ze Stopsol w #1, Luxclear moze by¢ stosowany w #4 (szyby podwajne) lub #6
(szyby potrdjne). Lub musza by¢ stosowane na pozycji #2 (powtoki niskoemisyjne do kontroli
stonecznej — Stopray) z powtokg Luxclear w #4.

Wydajnos¢ techniczng kombinacji IGU mozna obliczy¢ za pomocg AGC Glass Configurator. W celu
uzyskania szczegotowych porad prosimy o kontakt z przedstawicielem handlowym AGC.
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3. ldentyfikacja strony powlekanej

Luxclear jest powlokg nieprzewodzgcg w zwigzku z czym nie mozna jej wykryé metodami
konwencjonalnymi. Z tego powodu podczas produkcji i pakowania powlekana strona Luxclear jest
zawsze skierowana w tym samym kierunku. Znak LUXCLEAR jest drukowany raz na kazdym
arkuszu Luxclear (DLF lub PLF) w odlegtosci 2 cm od rogu. Nadruk jest niezmywalny, ale znika po
hartowaniu. Inng metodg okreslania strony powlekanej jest okreslenie strony cynowej, ktéra zawsze
znajduje sie po stronie przeciwnej niz powtoka. Detektory do oznaczenia strony cynowej sg

dostepne w sklepie internetowym AGC pod adresem www.agc-store.com. Do identyfikacji Luxclear

mozna rowniez uzy¢ detektora powtoki. Narzedzie to moze wykryé powtoke przed i po odpuszczaniu

produktu. Detektor powioki jest dostepny w sklepie AGC Store: hitps://www.agc-

store.com/en/accessories/detector/agc-luxclear-coating-detector.

LUXCLEAR
DETECTOR
ANTI-CORROSION GLASS

UNCOATED SIDE

GLAZE
THIS SIDE A
OouT

LUXCLEAR BY AGC

LUXCLEAR

123456723301

. sELECY < F

[
L

Nadruk ze znakiem zastrzezonym Detektor powtok Luxclear Naklejki AGC Luxclear
Luxclear: niezmywalny, tusz znika po naklejajg pracownicy linii
hartowaniu obrobki

Poniewaz szkta pokrytego powtokg Luxclear nie mozna wizualnie odrézni¢ od zwyktego szkta float,
tafli pokrytych powtokg Luxclear nie wolno przechowywaé ani transportowa¢ w potgczeniu ze
zwyktym szkiem float — w celu unikniecia pdzniejszych probleméw z identyfikacjg. W kazdym
przypadku wazne jest, aby niepowlekana powierzchnia zostata oznaczona odpowiednig naklejkg

Luxclear po przycieciu.
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4. Kontrola jakosci

Wiasciwosci Luxclear nie ulegajg zmianie podczas obrébki cieplnej (hartowania, giecia i
wygrzewania).

Ocena wizualna jakos$ powltok jest badana zgodnie z normg EN 1096-1. Wyzej wymienione produkty
sg rowniez badane zgodnie z obowigzujgcymi normami produktowymi.

Obejmujg one:

= Szkio hartowane termicznie: EN 12150-1

= Szkio wzmacniane termicznie: EN 1863-1

= |zolacyjne szyby zespolone: EN 1279-5

= Test wygrzewania (HST): EN 14179-1

= Szkio laminowane: EN 14449

lub zgodnie z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.

5.Zgodnosé¢ i gwarancja, deklaracja wlasciwosci
uzytkowych, oznakowanie CE i wylgczenie
odpowiedzialnosci

Kazda strona przetwarzajgca produkty AGC (,podmiot przetwarzajgcy”) jest odpowiedzialna za
przestrzeganie niniejszych zaleceh oraz przestrzeganie wszystkich odpowiednich norm majgcych
zastosowanie do danego produktu i jego zastosowania, a takze odpowiednich wytycznych krajowych.
Przetworca jest réwniez odpowiedzialny za sporzgdzenie deklaracji wtasciwosci uzytkowych oraz za
oznakowanie CE dla wyrobdw przez niego wytwarzanych i instalowanych na terenie UE. Deklaracje
wlasciwosci uzytkowych i oznaczenia CE produktow AGC mozna wygenerowa¢ w Internecie pod
adresem www.agc-yourglass.com i www.interpane.com. Te same uwagi dotyczg innych rynkdw,

zgodnie z odpowiednimi normami lokalnymi.

Ponadto przetwdrca jest odpowiedzialny za wiasciwe sprawdzenie i przetestowanie szkta
powlekanego przed i po kazdym etapie prac wykonywanych na nim oraz przed jego montazem. Jesli
odpowiednie standardy zawodowe, procedury zwykle stosowane w branzy, postanowienia dotyczgce
prawidlowego postepowania i/lub wytyczne okreslone w niniejszych zaleceniach nie beda
przestrzegane, wéwczas odpowiednie gwarancje AGC zostang uniewaznione. Za jako$¢ produktu

koncowego odpowiada sam przetworca.

Instrukcja obrobki AGC - Wersja 4 — Czerwiec 2025 strona 14 z 15



AGC

6. Szklenie — wytyczne

Podczas instalacji produktéw AGC nalezy przestrzega¢ wewnetrznych wytycznych dotyczacych
szklenia oraz innych instrukcji i przepiséw, w tym wewnetrznych przepisoéw zaktadu obrébczego.

Wytyczne AGC dotyczace szklenia sg dostepne na www.agc-yourglass.com

7.Mycie okien i elewacji szklanych

Instrukcje dotyczace czyszczenia przeszklen zainstalowanych na elewacjach sg dostepne na
www.agc-yourglass.com, gdzie AGC okresla rowniez szczegétowe zasady i przepisy dotyczace
czyszczenia poszczegolnych produktow. W niektérych przypadkach poszczegéine zakiady
produkcyjne AGC moga przekazywac¢ przetworcom dodatkowe specjalne instrukcje i przepisy

dotyczgcych czyszczenia.

8.Zréwnowazony rozwoj

Materiaty do wykonania powitok nie sg szkodliwe dla srodowiska. Dlatego recykling szkta powlekanego
nie stanowi problemu i moze by¢ ono ponownie wykorzystane w procesie produkcji szkta. Szczegoty
dotyczace zréwnowazonej produkcji i wpltywu na Srodowisko mozna znalezé w Deklaracjach

srodowiskowych produktu.
9. Materialy i sprzet pomocniczy

W celu zapewnienia bezpieczehstwa pracy oraz trwatosci produktow AGC nalezy zawsze stosowac
odpowiednie, atestowane materiaty oraz $rodki ochrony indywidualnej. W przypadku pytan

dotyczgcych materiatéw pomocniczych oraz sprzetu prosimy o kontakt z przedstawicielami AGC.

1Zalecane rekawice:

Opis produktu: HYD TUF 52-547 (rozmiar rekawic 8-10 Do manipulacji szktem powlekanym)
Producent: IMPEXACOM Rue des Tourterelles 14-16 B -5651 Thy le Chateau - Belgia Tel.: + 32 71
612145 Fax: + 32 71 612164

2Zalecany olejek do ciecia:
Opis produktu: Olej do ciecia ACPE 5503 Producent: ROLAND Rue de la Petite lle 4 B — Bruksela -
Belgia Tel.: + 32 2 5250618 Fax: + 32 2 5200856

3Zalecane elementy dystansowe do przechowywania szkta
Opis produktu: Piytki korkowe z mikroprzyssawkami (3x20x20 mm) Producent: VITO IRMEN
Mittelstrasse 74-80 D -53407 Remagen - Niemcy Tel.:+ 49 26 42 40 07 10 Fax:+ 49 26 42 42 913

4Zalecana pianka do pakowania:

Opis produktu: 1 mm pianka do pakowania
Producent: SCRIPHORIA

Wellen Belgia Tel.: + 32 11 370 111
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