L uxclear
NAVOD KE ZPRACOVANI

VERZE 4 — Cerven 2025

Your Dreams, Our Challenge



AGC

UPOZORNENI

Pred zpracovanim nasich skel Luxclear si, prosi,m peclivé prectéte tyto pokyny pro
zpracovani

Dllezité pokyny na tvod

V kazdé fazi vyrobniho procesu musi zu€astnéni pracovnici pouzivat osobni ochranné prostfedky
potfebné pro praci, napf. ochranné rukavice, bezpe€nostni obuv a ochranné bryle.

Osobni ochranné prostfedky spolu s pomocnymi prostfedky a vSechny ostatni materialy, které
mohou pfijit do styku s povlakem, musi byt pfedem otestovany z hlediska kompatibility. Spole¢nost
AGC nenese zadnou odpovédnost za Skody, které mohou vzniknout v disledku pouziti
neschvalenych nebo nespravné pouzitych materialu.

Dalsi doporuceni tykajici se specifikaci a zpracovani vyrobkl jsou uvedena a vysvétlena nize.
V pfipadé dalSich dotaz(i nebo pozadavkl se nevahejte obratit na zastupce spole¢nosti AGC.

Tato verze navodu ke zpracovani nahrazuje a rusi vSechny pfedchozi verze.

Pravidelné kontrolujte stranky www.agc-yourglass.com pro zjisténi pfipadnych aktualizaci.
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1. Manipulace ve vyrobnim zavodé

1.1 Vykladka

Ihned po dodani musi byt sklo podrobeno vstupni kontrole. Jakékoli poSkozeni, i poSkozeni obalu
nebo pfepravnich stojand, je tfeba neprodlené nahlasit spole¢nosti AGC. Spole¢nost AGC nenese
Zadnou odpovédnost za Skody, které pfipadné vzniknou po dodani nebo béhem vykladky, pfepravy,

skladovani, zpracovani nebo instalace, pokud nebudou dodrZzeny nasledujici pokyny:

= Pfepravni stojany musi byt umistény na rovném a horizontalnim povrchu.

= VesSkeré zafizeni a vybaveni pouzivané pfi vykladce musi byt bez vyjimky vhodného typu.

= Vykladané zbozi je tfeba zachytit tak, aby mohlo byt uchopeno a zvednuto pfesné ve stiedovém
bodé.

= Pfivykladce nesmi dojit k poSkozeni ochranného obalu.

= Sklo musi byt uloZzeno v odpovidajicich stojanech.

= Je tfeba dusledné dodrzovat vSechny pokyny uvedené v téchto pokynech pro zpracovani.
VSeobecné poznamkKy:

= VSechny pfistroje a zafizeni pouzivané k uchopeni nebo zvedani zbozi musi odpovidat platnym
pfedpisim a musi byt schvaleny pfislusnymi institucemi (napf. TUV (Technické kontrolni
sdruzeni); Berufsgenossenschaft (Agentura pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci)) nebo

Grady.

= Za v3ech okolnosti musi byt zajistény bezpecné pracovni podminky. Zaméstnanci, ktefi nejsou
potfebni pro vlastni vykladku, by se méli zdrzovat mimo prostor vykladky. Zaméstnanci musi byt

fadné proskoleni.

1.2 Skladovani

Skladovani probihajici v souladu s platnymi predpisy snizuje nebezpeci poSkozeni skel s povlaky
v dusledku chemickych nebo mechanickych vliva.

Obecné plati, ze je tfeba dbat na to, aby nedochazelo k velkym vykyvim teplot a vlhkosti, které by
mohly zpuUsobit kondenzaci na skle. Takové vykyvy se obvykle vyskytuji v blizkosti nakladacich a

vykladacich prostor. Tabule skla nesmi pfijit do styku s vodou.

Je tfeba dbat, aby okolni vzduch nebyl znecistén agresivnimi prvky, jako je chlor nebo sira. Zdrojem
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téchto prvkd jsou stroje s tepelnymi motory, mista nabijeni baterii, silniéni sl na zemi apod.

Tovarni stojany jsou ur€eny vyhradné k prepravé, nikoli ke skladovani. Jumbo formaty (PLF) musi byt
skladovany ve skladovacich stojanech s distan¢nimi prolozkami mezi jednotlivymi balenimi. Zde je

tfeba dbat na to, aby na jednom stojanu byla uloZzena pouze baleni stejné velikosti.

1.3 Vzdéalenost mezi skly s povlakem

Pro vylou€eni kontaktu mezi sklem a povlakem je bezpodmine¢né nutné, aby byl mezi jednotlivymi

tabulemi skla urcity prostor.

Pokud je po opracovani plvodni distanéni prolozka stale na svém misté, neni tfeba zadné dalsi
distancni prostfedky pouzivat. Hrozi zde vSak nebezpeci, ze drobné sklenéné strepy, které se mohou
vyskytovat na povrchu skla v dusledku Fezani tabuli skel na miru, mohou zpuUsobit poskrabani

povlaku i béhem pfepravy v ramci zavodu.

Aby nedoSlo k poskozeni, nesmi se hrany skla, a to ani jiz opracované, dostat do kontaktu s

povlakem.

V dusledku nespravného stohovani maze dojit k poSkozeni vrstvy povlaku. Je tfeba zabranit vyjimani

skel s povlakem z jednotlivych balik(, protoze tim nutné dochazi k poskrabani a posSkozeni povlaku.

Jako prokladku doporucujeme pouzit pasy vinité lepenky nebo pH neutralniho papiru, které by mély
byt umistény po celé plose mezi jednotlivymi skly. Tento papir nebo lepenka musi byt Cisté a suché
a nesmi dojit k jejich znecisténi i zvihéeni.

Alternativné Ize pouzit distancni proloZzky z korku nebo polymerni pény ProtoZe vSak tento typ
distanCnich prolozek mize zanechat trvalé stopy a otisky, mély by se tyto korkové nebo pénové
polymerové distan¢ni prolozky pouzivat pouze u okraju skel.

V pFipadé pouziti mezivrstvy z plastu / pé&nového polyethylenu je tfeba dbat na to, aby teplota skla

v dobé aplikace mezivrstvy a po celou dobu skladovani nepresahla 45 °C.

1.4 Baleni po zpracovani skel

V pfipadé, Ze skla s povlakem nejsou zpracovavana ve stejném zavodé jako tepelné tvrzena,

vrstvena nebo vrstvena bezpeénostni skla apod., je tfeba pfi baleni dodrzet nasledujici pokyny:

= Meazi jednotlivymi skly musi byt v celé ploSe vlozeny distancni prolozky z polyetylénové pény
o tloustce nejméné 1 mm. Aby tyto distancni prolozky nezanechavaly na povlaku zadné
stopy, je tfeba zajistit, aby teplota skla pfed viozenim prolozek a po celou dobu skladovani

neprekrocila 45 °C.
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= Baliky skel musi byt také Fadné zajistény a pfipevnény ke stojanu, aby se skla nemohla tfit
0 sebe nebo vyklouznout ze své pozice v baliku.

= Vzhledem k tomu, ze tabule tepelné tvrzeného skla nejsou nikdy dokonale rovné, mély by
byt kolem okraje kazdé tabule skla umistény mikropfisavky, aby nedochazelo ke kontaktu

skla s povlakem.

2.Zpracovani

2.1 Rezani

= Sklo musi byt poloZzeno na fezacim stole stranou s povlakem smérem vzh(ru, aby se povlak
nedostal do kontaktu se stolem.

» Pouzity fezaci olej musi byt kompatibilni s povlakem, dostatecné té€kavy a rozpustny ve vodé.

= Pokud se sklo feze ruéné pomoci Sablony, musi byt Sablona umisténa velmi opatrné a stabilng,
aby neposkrabala povlak. Spole¢nost AGC doporucuje, aby byly mezi Sablonu a povlak umistény
vhodné mezivrstvy jako ochrana.

» Nafezané tabule musi byt uloZzeny na stojany, pficemz strana s povlakem prvniho skla nesmi lezet
pfimo na stojanu. V8echna dalsi skla nebo alespor posledni sklo musi byt umisténo opacné.

= Luxclear nevyZaduje odbrouseni povlakd po obvodu.

2.2 Opracovani hran a vrtani

Pouzité brusné nastroje musi byt vhodné pro opracovani skel povlakem.
Je nutné dbat na to, aby sklo bylo b&hem brouseni stale mokré, aby na ném nezasychal brusny kal.
Hodnota pH vody pouZivané pfi opracovani hran musi byt mezi 6 a 8.

Po brouSeni je tfeba sklo ihned umyt.

Pokud se sklo také vrta, coz je mozné i v pfipadé skla s povlakem, musi byt vrtaci nastroje a tchopové
mechanismy takove, aby neposkodily sklo ani povlak. Mimo jiné jsou vyZadovany vhodné ochranné

materialy pro strojni zafizeni.

2.3 Myti

Myeci stroj musi byt vhodny pro zpracovani skel s povlakem. Sklo s povlakem nesmi byt béhem myti
mechanicky ani chemicky poSkozeno.
Stfikaci jednotka by méla byt instalovana tésné pred vstupem skla do mycky, aby byly z povlaku

odstranény abrazivni prvky (zbytky pracovniho procesu), které by jinak mohly pfi kontaktu s mycimi
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kartaci povlak poskrabat. Stfikaci jednotka musi byt usporadana tak, aby pfed zahajenim myti doSlo

k dikladnému oplachnuti povlaku.

Proces myti nesmi byt pferuden, dokud je sklo jesté v my&ce. Zejména pokud se pouzivaji tvrdé
kartaCe (primér kartacu > 150 p). Spolecnost AGC doporucuje pravidelné kontrolovat spravnou
funkci susicich jednotek (véetné Cistoty vzduchovych filtr(). Po vy¢isténi skel nesmi byt na povrchu
skel Zadné necistoty, usazeniny ani vihké skvrny. Spole¢nost AGC dale doporucuje pouzit vhodnou
formu osvétleni k provedeni vizualni kontroly po umyti. Pfipadné zbytky Ize poté opatrné odstranit

pomoci jemneého Cisticiho prostfedku a mékkého hadfiku za co nejmensiho tlaku.
Pro odstranéni veSkerych usazenin je nutné pouzit odpovidajici my&ku a vodu urcité kvality.

Neexistuje zadné zvlastni doporuceni tykajici se kvality vody. Nicméné pH vody v my&ce a ve stroji

na opracovani hran by se mélo pohybovat mezi 6 a 8.

Pro zajisténi stalé kvality vody je nutné pouzit specialni Cistici systém.
Cisténi vody Ize provadét bud pomoci reverzni osmozy, nebo iontovou vyménou.

Kromé vhodného c¢isténi vody je vSak dalSim dalezitym faktorem i zasobovani vodou, tj. zasobovani

mycky ,Cistou” vodou po celou dobu myti a vyrobniho procesu.

Kromé definované kvality vody je tfeba dbat také na to, aby zadné Casti zafizeni, které pfichazeji do

styku s povlakem, nebyly samy o sobé Spinavé nebo znecisténé (napf. kyselinou adipovou).

Pokud jsou do vody na myti pfidavany jakékoliv pfisady, musi byt tyto pfisady testovany s ohledem

na jejich kompatibilitu s vyrobky.

Po myti by se mély mezi skla vlozit mikropfisavky?3.

2.4 Smaltovani a sitotisk

2.4.1 Obecné informace

Luxclear je v zasadé vhodny k potisku keramickymi laky nebo barvami.

Pfi dodrzeni nasledujicich pokyn( Ize Luxclear dekorovat sitotiskem na strané s povlakem i na strané

bez povlaku.
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Smalt na strané bez Smalt na strané s
povlaku povlakem
Luxclear OK OK*

*Vzhled musi byt bezpodmine&né schvalen — viz niZze bod 2.4.2

2.4.2 Upozornéni pro nanaseni smaltu na stranu s povlakem

PFi dodrzeni nasledujicich pokyn( Ize Luxclear dekorovat sitotiskem na strané s povlakem i na strané
bez povlaku.

Necistoty na povlaku Ize odstranit suchym stlatenym vzduchem.

Tmavsi barvy pohlcuji pomérné velké mnozstvi tepelného zafeni a mohou v dusledku vysokych teplot

dosazenych béhem procesu tvrzeni poskodit povlak pod smaltem / barvou.

V pFipadé, Ze je vyrazné potisténa pouze jedna velmi mala oblast skla, mize dojit k tomu, ze za
urcitych okolnosti bude tato oblast pfi ochlazovani reagovat jinak nez nepotisténa oblast. Pokud si
prejete konkrétni provedeni takového typu, doporu€uje se provést pfislusné testy pro predbézné

ovéfeni pozadované kvality.

Konecny vysledek v kazdém pfipadé zavisi na typu pece a jejim nastaveni, typu barvy a konkrétnim
motivu, kterym ma byt sklo dekorovano. Pro vylou€eni problému je tfeba v nékterych pfipadech
pfedem proveést pfislusné testy. Spole¢nost AGC nenese odpovédnost za vysledek této etapy

procesu.

Barva na povlaku ma vliv na optické vlastnosti vysledného sklafského vyrobku. Tyto parametry Ize
ziskat od nasich pracovnikl technické podpory (tas@agc.com).

2.4.3 Upozornéni pro nanaseni smaltu na strané bez povlaku

Luxclear Ize obecné pouZit pfi dekorovani sitotiskem na strané bez povlaku, stejné jako v pfipadé

bézného floatového skla.

Pfitomnost povlaku na spodni strané neovlivni chovani skla v peci. Pouziti SO2 v peci nema na povlak

Zadny negativni vliv.

Profil tlaku horni a spodni konvekce, pokud jej Ize nastavit, by mél byt nastaven tak, aby sklo zUstalo
V peci v roving, a to od za¢atku az do konce procesu ohfevu. Podobné je potifeba nastavit profil ohfevu

tam, kde nelze pouzit nastaveni konvekce.
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2.4.4 Kontrola kvality

Po provedeni sitotisku je nutné sklo s povlakem zkontrolovat. Za timto ucelem je tfeba nad sklo
nainstalovat halogenova svétla, aby obsluha vidéla svétla odrazejici se od povlaku se sitotiskovou

dekoraci.

2.5 Tepelné zpracovani

2.5.1 Obecné informace

Luxclear ma stejnou emisivitu jako sklo float (normalni emisivita = 0,89). Pro tepelné zpracovani

tohoto produktu mohou byt pouzity veskeré kalici pece dostupné na trhu.
Luxclear musi byt tepelné tvrzen za pouziti stejnych nastaveni jako zakladni sklo bez povlaku.

Pro polohu povlaku a konvekci v peci existuji nasledujici moznosti.

Poloha povlaku v peci Typ konvekce

Vzhiru Dol Konvekce horni** Konvekce dolni**
Luxclear OK OK Lze Lze
Luxclear Matelux Matelux Luxclear Lze Lze

strana strana

*  ValeCky v peci stejné jako chladici a dopravnikové systémy musi byt udrzovany v Cistoté.

**  Profil tlaku horni a spodni konvekce, pokud jej Ize nastavit, by mél byt upraveny tak, aby sklo zlstalo
Vv peci v rovné poloze, a to od zacatku az do konce procesu ohfevu. Podobné je potfeba nastavit profil
ohievu tam, kde nelze pouZzit nastaveni konvekce.

Pfed tepelnym tvrzenim mohou byt na horni strané skla vyznaceny kalici znacky.

2.5.2 Nastaveni

Luxclear musi byt tepelné zpracovan za pouziti stejného nastaveni jako v pfipadé skla bez povlaku.

2.6 Prohfivaci test (Heat Soak)

U tepelné tvrzeného skla miize dojit k samovolnému lomu v dasledku vméstkl sulfidu nikelnatého.
Tyto inkluze v8ak v zadném pfipadé nepiedstavuji materialovou vadu vyrobku. Za ucelem snizeni
rizika samovolného lomu muze, nebo dokonce musi, byt proveden dodate¢ny prohfivaci test podle

normy EN 14179-1 nebo jiné rovhocenného dokumentu.
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Pfi tomto prohfivacim testu je tfeba zajistit, aby pouzité distanéni prolozky nezanechaly vlivem vlastni

vahy skel na povlaku zadné otisky.

Spole¢nost AGC darazné doporucuje pouzivat elektrické zafizeni pro Luxclear. Plynové pece lze
pouzit za pfedpokladu, Ze jsou vybaveny vyménikem tepla, aby nedochazelo k pfimému kontaktu

koure ze spalovani s povlakem.

Po tepelném vytvrzeni by mél byt Luxclear zkontrolovan nasledujicim zplsobem:
= Kontrola povlaku se provadi podle normy EN 1096-1*.
=  Tepelné tvrzené bezpecnostni sklo musi odpovidat normé& EN 12150-1*.
= PFipadny prohfivaci test (HST) musi byt proveden v souladu s normou EN 14179-1*.

* Nebo podle ekvivalentni mistni normy pro zemé& mimo EU.
2.7 Ohybani

Luxclear Ize ohybat a zarover tepelné zpracovavat za stejného nastaveni pece, jako v pfipadé
zakladnich skel.

Pro omezeni rizika lomu skla v peci (v pfipadé ohybaného skla) nebo v chladici sekci (v pfipadé
tepelné tvrzeného ohybaného skla) doporucuje spoleénost AGC opracovat hrany skla.

Pfi ohybani nezalezi na pozici povlaku, ten mize byt jak na vnitfni, tak na vnéjsi strané. To umoznuje

vyrabét ohybana skla ve tvaru pismene S

2.8 Vrstvené sklo a vrstvené bezpecnostni sklo

Sklo s povlakem Ize zpracovat jak na vrstvené sklo (LG), tak na vrstvené bezpec&nostni sklo (LSG).
Je tfeba dbat, aby valeCky pred lisy nepoSkodily nebo neznedistily povlak. Pfitlak a material valeckd

je tfeba pfizplsobit typu a tloustce skla a zohlednit rovnéz mechanickou odolnost poviaku.

PFi procesu provadéném v autoklavu musi byt distanéni prolozky mezi skly nainstalovany vyhradné

na okrajich skel (nikdy ne uprostied).

Pokud je vrstveni provadéno mimo autoklav nebo ve vakuu, mél by se zpracovatel skla nejprve ujistit,
zda nemUze dojit k poskozeni povlaku. Zde je tfeba predevsSim ovéfit kompatibilitu poviaku a

materialll, s nimiz pfichazi do styku.

Pozornost je tfeba vénovat také skutecnosti, ze vySe uvedené parametry se mohou liSit v zavislosti
na vyrobku, tvaru kfivky, poloméru, typu skla, tloustce skla atd. a musi byt odpovidajicim zplsobem
upraveny. Sklo Luxclear Ize vrstvit.

Strana s povlakem musi byt vzdy umisténa v poloze 1 nebo 2. Povlak musi byt vzdy umistén na
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vnéjSich plochach vrstveného skla a nesmi byt v kontaktu s mezivrstvou.

2.9 Montaz do izolaéniho zaskleni

Luxclear byl navrzen i pro montaz do izola¢nich dvojskel nebo trojskel. V této konfiguraci Ize
Luxclear pouzit na vnéjsi (poz. #1) nebo také na vnitini sklo, na poz. #4 — dvojsklo, nebo poz. # 6 v
pfipadé trojskla.

UL

Povlak Luxclear neni k dispozici s protislune¢ni ochranou nebo povlakem Low-E na opacné strané
skla. Pokud je tedy vyzadovana dodatecna ochrana proti sluneénimu zafeni nebo vrstva Low-E,
musi byt tyto povlaky na samostatnych tabulich skla mimo sklo Luxclear.

Napfiklad Luxclear na poz. #4 — povlak Low-E musi byt na poz. #2 v pfipadé izola¢niho dvojskla.
V pfipadé izola¢niho trojskla a Luxclear na poz. #1, pak musi byt Low-E povlak na pozici #3 a #5.
Zvlastni pozornost je tfeba vénovat u trojskel prostfedni tabuli skla s povlakem.

Pozice povlaku v IGU pro dalSi bézné povlaky Low-E (iplus)

#1 #2 #3 #4 #5 #6
Luxclear #1 | Luxclear KO OK KO n/a n/a
- DGU
Luxclear #4 | KO OK KO Luxclear n/a n/a
- DGU
Luxclear #1 | Luxclear KO OK KO OK KO
-TGU
Luxclear #6 | KO OK OK OK KO Luxclear
-TGU

V pfipadé IGU se Stopsolem na poz. #1 Ize Luxclear pouZzit na #4 (izolaéni dvojsklo) nebo #6
(izolacni trojsklo). Nebo musi byt pouzity povlaky (s protisluneéni ochranou Low-E— Stopray) na poz.
#2 a povlak Luxclear na #4.

Technické parametry kombinaci IGU Ize vypocitat pomoci Konfiguratoru skla AGC. Pro jakoukoli
konkrétni radu kontaktujte svého obchodniho zastupce AGC.
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3. Detekce strany s povilakem

Luxclear je nevodivy povilak a nelze jej detekovat béZznymi zpUsoby. Z tohoto divodu je béhem
vyroby a baleni u skla Luxclear strana s povlakem orientovana vzdy stejnym smérem. Povlak je na
oznacené strané skla a pomoci oznaceni na baleni AGC uvadi, jakym zplsobem je oznacena
strana skla v obalu orientovana. Na kazdé tabuli skla Luxclear (DLF nebo PLF) je také vytisténo
LUXCLEAR, ve vzdalenosti 2 cm od rohu. Potisk neni omyvatelny, ale po vytvrzeni zmizi. DalSi
metodou pro stanoveni strany s povlakem je, Ze povlak je vZdy na necinové strané skla. Detektory
povlaku Luxclear jsou k dispozici v internetovém obchodé spole¢nosti AGC na adrese www.agc-
store.com. K identifikaci Luxclearu je mozné pouzit také detektor povlaku. Tento nastroj dokaze
detekovat povlak pred a po tepelném zpracovani vyrobku. Detektor povilaku je k dispozici v AGC
Store: https://www.agc-store.com/en/accessories/detector/agc-luxclear-coating-detector.

pot 0 UNCOATED SIDE
'/ LUXCLEAR
e GLAZE
/W/////////////////////// e THIS SIDE
; 1234567830123 | ; A 3580 _ ~ OUT
x: : LUXCLEAR BY AGC
Natisténa ochranna znamka Luxclear | Detektor povlaku Luxclear Zpracovatelé oznaci sklo
neni omyvatelnd, ale napis zmizi po samolepkami AGC Luxclear.
vytvrzeni.

ProtoZe sklo s povlakem Luxclear obvykle nelze vizualné odliSit od béZného plaveného skla, nesmi
se skla s povlakem Luxclear skladovat ani pfepravovat spolecné s béznym plavenym sklem. V

kazdém pripadé je dllezité, aby byla strana bez povlaku oznaéena odpovidajici nalepkou.
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4.Kontrola kvality

Vlastnosti skla Luxclear se pfi tepelném zpracovani (tepelné tvrzeni, ohybani a prohfivani tepelné
tvrzeného skla) neméni.

Kontroly vizualni kvality povlakll se provadéji podle normy EN 1096-1. VySe uvedené vyrobky jsou
rovnéz kontrolovany podle pfislusnych platnych vyrobkovych norem. K nim patfi:

= Norma EN 12150-1 pro tepelné tvrzené sklo

= Norma EN 1863-1 pro tepelné zpevnéné sklo

= Norma EN 1279-5 pro izolaéni skla

= Norma EN 14179-1 pro prohfivané tepelné tvrzené sklo (HST)

= Norma EN 14449 pro vrstvené sklo

a rovnéz prislusné vnitrostatni predpisy.

5. Prohlaseni o shodé a zaruka, prohlaseni o
vlastnostech, oznac€eni CE a vylouceni
odpovédnosti

Kazdy, kdo zpracovava vyrobky AGC, je zodpovédny za dodrzovani téchto pokynl pro zpracovani a
za dodrzovani v3ech pfisluSnych norem pro vyrobky a aplikace, jakoz i vnitrostatné platnych smérnic.
Je rovnéz odpovédny za vypracovani prohlaseni o vlastnostech a za oznaceni CE u produktd
vyrobenych a instalovanych v EU. Prohlaseni o vlastnostech a oznacéeni CE pro vyrobky AGC najdete

na internetovych strankach www.agc-yourglass.com a www.INTERPANE.com. Totéz plati i pro ostatni

trhy, v souladu s mistné platnymi normami.

Kromeé toho je zpracovatelska sféra odpovédna za fadnou kontrolu a testovani skel s povliakem, a to
pred a po kazdé etapé praci, které jsou na téchto sklech provadény a rovnéz pred jejich instalaci.
V pfipadé, Ze nebudou dodrzeny a spinény odborné normy a pokyny, které se v ramci podniku
obvykle dodrzuji, i ustanoveni tykajici se spravného postupu a odkazul uvedenych v téchto pokynech
pro zpracovani, zanikaji a prestavaji platit veSkeré zaruky spolecCnosti AGC vztahujici se na skla
s povlaky.

Za kvalitu vysledného vyrobku odpovida vyhradné zpracovatel.
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6. Pokyny pro montaz

Pfi montazi vyrobkl je tfeba dodrzovat a respektovat pokyny AGC pro montaz nebo jiné pokyny a
predpisy, v€etné vlastnich pfedpisl zpracovatele.

Montazni pokyny AGC naleznete na adrese www.agc-yourglass.com.

7. Cisténi oken a fasad

Pokyny pro Cidténi skel tvoficich soucast fasad naleznete na adrese www.agc-yourglass.com.

Spole€nost AGC upozoriuje také na zvlastni pravidla a pfedpisy pro Cisténi, které se vztahuji na
nékteré vyrobky. V urcitych pfipadech mlze dojit k tomu, Ze vyrobni stfediska AGC zpracovatele

upozorni na dalSi specialni pokyny a predpisy tykajici se Cisténi.

8. Udrzitelnost

Materialy pouzité v povlacich nejsou Skodlivé pro Zivotni prostfedi. Recyklace skel s povlakem a jejich
predani k opétovnému roztaveni tudiz nepfedstavuje zadny problém. DalSi informace tykajici se

udrzitelnosti a vlivu na Zivotni prostfedi naleznete v naSich environmentalnich prohlaSenich o vyrobku.

9. Materialy a pomocné prostredky

Pro zajisténi trvanlivosti vyrobku se pfi praci na nich nebo s nimi smi pouzivat pouze odpovidajici a
povolené materialy, pomocné prostfedky a osobni ochranné pomucky. Informace o téchto materialech

a prostfedcich mlzete ziskat od zastupcl spole¢nosti AGC.

1Doporucené rukavice:

Popis vyrobku: HYD TUF 52-547 (velikost rukavic 8-10 pro manipulaci se skly s povlakem)
Dodavatel: IMPEXACOM, Rue des Tourterelles 14-16 B -5651 Thy le Chateau — Belgie + 32 71
612145 Fax: + 32 71 612164

2 Doporuceny fezaci olej:
Popis vyrobku: Rezaci olej ACPE 5503, Dodavatel: ROLAND Rue de la Petite lle 4 B — Brusel - Belgie
+ 32 25250618 Fax: + 32 2 5200856

3Doporucené prolozky pro skladovani skel
Popis vyrobku: Korkové kotou€ky s minipfisavkami (3x20x20 mm) Dodavatel: VITO IRMEN
Mittelstrasse 74-80 D -53407 Remagen - Némecko Tel.:+ 49 26 42 40 07 10 Fax:+ 49 26 42 42 913

“Doporuc¢ena obalova pénova fdlie:

Popis vyrobku: Obalova pénova félie o tloustce 1 mm
Dodavatel: SCRIPHORIA

Wellen Belgie Tel.: + 32 11 370 111
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