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INSTRUKCJA OBROBKI

WERSJA 1.0 -11/2024

Your Dreams, Our Challenge



Uwaca
Przed przystapieniem do obroébki szkta Stratobel i Stratophone
nalezy uwaznie zapoznac sie z trescig niniejszych instrukcji

Istotne zalecenia wstepne

e Pracownicy odpowiedzialni za transportowanie szkta na kazdym etapie obrobki muszg nosic i
stosowac¢ odpowiednie wyposazenie: obuwie robocze, rekawice ochronne, gogle ochronne itp.

e Przetwarzajgc szkto laminowane powlekane nalezy przestrzega¢ odpowiednich instrukcji obrobki
dla danego rodzaju produktu ze szkia powlekanego (powtoka magnetronowa lub pirolityczna).
Dotyczy to réwniez sytuacji, gdy szkio powlekane jest dalej przetwarzane na produkt ze szkia
laminowanego.

e W przypadku produktdw Stratobel Mirox, do komponentu lustrzanego (Mirox MNGE i 4GREEN+)
odnosi sie oddzielna instrukcja przetwarzania.

Wiecej informaciji, rad i zalecen dotyczacych produktéw i przetwarzania mozna znalez¢ ponizej.

Niniejsza wersja instrukcji przetwarzania uchyla i zastepuje wszystkie
wczesniejsze wersje.

By na biezgco zapoznawac sie z najnowszymi aktualizacjami, prosimy o
regularne odwiedzanie stron www.agc-yourglass.com.
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0. PRODUKTY

Niniejsze instrukcje przetwarzania odnoszg sie do produktéow ze szkta laminowanego Stratobel, Stratobel
Strong, Stratophone, Stratobel Mirox i Stratobel Security Burglary ze wszystkimi rodzajami przektadek PVB
dostepnymi w AGC w duzych rozmiarach magazynowych (rozmiary jumbo).

Niniejsza instrukcja przetwarzania nie obejmuje szyb kuloodpornych ani szyb odpornych na wybuchy.

W przypadku szyb laminowanych powlekanych nalezy przestrzega¢ odpowiednich instrukcji obrébki dla
danego rodzaju produktu ze szkla powlekanego (powloka magnetronowa lub pirolityczna). Dotyczy to
réwniez sytuacji, w ktérych szkito powlekane przetwarza sie na produkt ze szkta laminowanego.

W przypadku produktéw Stratobel Mirox nalezy zapoznac sie z odpowiednig instrukcjg przetwarzania dla
danego produktu lustrzanego (Mirox MNGE i 4AGREEN+).

Termin ,szklo laminowane” stosowany w niniejszym dokumencie obejmuje rowniez ,bezpieczne szkfo
laminowane” i inne rodzaje szkta laminowanego, w tym rowniez te, ktére nie zostaty wyraznie wymienione

Zapytania odnosnie koncowego formatu szkta laminowanego wyprodukowanego na przyktad z dwdch tafli
szkta hartowanego nalezy kierowa¢ do dziatu doradztwa technicznego lub przedstawiciela handlowego.

1. Stratobel, Stratobel Strong, Stratobel Security Burglary i Stratophone

Szkio laminowane powstaje przez potgczenie tafli szkta float z jedng lub kilkoma innymi taflami szkfa float
i jedng lub kilkoma przektadkami miedzywarstwowymi:

Kilka tafli szkta float
przetozonych kilkoma
przektadkami
miedzywarstwowymi.

szkto float + kilka przektadek
miedzywarstwowych + szkfo
float.

szkto float + 1 przektadka
miedzywarstwowa + szkto float.

Game produktow Stratobel i Stratophone mozna stosowac dla wiekszego bezpieczenstwa i izolaciji
akustycznej, wewnagtrz i na zewnatrz budynkow.

2. Stratobel Mirox

Linia Stratobel Mirox to specjalny produkt z laminowanego szkia, tgczacy parametry optyczne
standardowego lustra z bezpieczenstwem standardowego szkta laminowanego, z zachowaniem jakosci i
trwatosci.

W ofercie dostepne sg dwa warianty Stratobel Mirox:
1) Mirror + Mirror (Duo)
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2) Mirror + Float (Mono)
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1) DUO i 2)MONO

Stratobel Mirox jest przeznaczone do zastosowan we wnetrzach. W przypadku projektéw zewnetrznych
prosimy o kontakt z AGC.

l. ODBIOR | PRZECHOWYWANIE

1. Wytadunek

Sposéb pakowania tafli szkta zalezy od rodzaju produktu i ostatecznego miejsca przeznaczenia. Doktadna
zawartos¢ kazdego opakowania jest wskazana na etykiecie umieszczonej na krawedzi opakowania.

Opakowania nalezy doktadnie sprawdzi¢ podczas roztadunku ciezaréwki. Nalezy niezwtocznie zgtosi¢ do
AGC kazde uszkodzenie.

AGC nie ponosi odpowiedzialnosci za usterki powstate po dostawie lub podczas przenoszenia,
przetwarzania lub montazu gotowego produktu w budynku, jesli nie przestrzegano ponizszych zalecen:

Stojaki nalezy umiesci¢ na idealnie ptaskim podtozu.

Nalezy stosowac wiasciwy sprzet manipulacyjny.

Chwytak musi by¢ idealnie wycentrowany.

Nalezy uwazac, by w trakcie przenoszenia nie doszto do uszkodzenia opakowania ochronnego.
Szkio nalezy umieszcza¢ na odpowiednich stojakach transportowych.

Nalezy scisle przestrzega¢ wszystkich zalecen podanych w niniejszych Instrukcjach przetwarzania.

Roziadunek PLF

Upewnij sie, ze stojak stoi na idealnie ptaskim podtozu.

Uzyj odpowiedniego chwytaka.

Przemieszczaj jednorazowo tylko jedno opakowanie.

Sprawdz, czy chwytak jest odpowiednio wycentrowany.

Uwazaj, by nie uszkodzi¢ szkta i stosuj materiaty ochronne tam, gdzie dochodzi do kontaktu ze
szktem

Roziadunek DLF

Opakowanie wielkoformatowe
= Upewnij sie, ze naczepa stoi na idealnie ptaskim podtozu.
Zdejmij paski i podktadki.
Uzyj wtasciwego chwytaka lub zawiesia.
Przemieszczaj jednorazowo tylko jedno opakowanie.
Chwytak musi by¢ idealnie wycentrowany.
Zawiesia muszg by¢ umieszczone pod opakowaniem, na konncach. Kat pomiedzy zawiesiami nie
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moze przekraczac¢ 90°.
= Uwazaj, by nie uszkodzi¢ szkta i stosuj materiaty ochronne tam, gdzie dochodzi do kontaktu ze
szktem

Opakowanie z uzyciem stojaka typu L:
= Upewnij sie, ze naczepa stoi na idealnie ptaskim podtozu.
= Zdejmij paski i podktadki.
= Na tym etapie NIE wolno luzowac¢ sprzaczek mocujgcych tasme ani listew stalowych.
= Uzyj odpowiedniej belki podnoszacej z podwdjnym hakiem na kazdym koncu (patrz schemat na
stojaku).
= Przemieszczaj jednorazowo tylko jeden stojak typu L.
= Przed podniesieniem sprawdz, czy szyba jest prawidtowo wysrodkowana na stojaku.

Szyby z uzyciem drewnianych naktfadek typu end-cap
= Upewnij sie, ze naczepa stoi na idealnie ptaskim podtozu.
Zdejmij paski i podktadki.
Na tym etapie NIE wolno przecina¢ tasm na samych nakfadkach.
Uzywaj zawiesi lub odpowiedniego podnosnika.
Zawiesia muszg by¢ umieszczone pod géornym lub dolnym koncem naktadki endcap.
Kat pomiedzy zawiesiami nie moze przekraczac 90°.
Przemieszczaj jednorazowo tylko jedno opakowanie z endcapem.

Informacje ogéine

= Zaciski, zawiesia, belki podnoszgace i inny sprzet manipulacyjny muszg by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami i posiadac zatwierdzenie odpowiednich organéw.

=  Przyssawki muszg by¢ idealnie czyste.

= Nalezy unika¢ jakichkolwiek kontaktow z twardymi materiatami.

= Nalezy w kazdych okolicznosciach dbac o bezpieczenstwo personelu. W obszarze manipulacyjnym
nie mogg przebywac¢ zadne osoby niepowotane. Nalezy uzywac¢ wiasciwych srodkéw ochrony
indywidualnej.

= Personel przed przenoszeniem szyb powinien zawsze skontrolowac¢ czystos¢ przyssawek.

= Personel nalezy odpowiednio przeszkolic.

2. Przechowywanie szyb w pakietach

Prawidtowe przechowywanie pomaga zapobiega¢ pogorszeniu jakosci spowodowanemu przez
nastepujgce czynniki:

= zagrozenia chemiczne: uszkodzenie powierzchni spowodowane przez wode, wilgo¢ lub
kondensacje
= zagrozenia mechaniczne: uszkodzenie powierzchni, pekniecie itp.

Prawidtowe przechowywanie opakowan zmniejsza ryzyko chemicznego lub mechanicznego uszkodzenia
szkta.

Zasadniczo nalezy unika¢ duzych wahan temperatury i wilgotnosci, ktére mogg powodowaé kondensacje
na powierzchni i/lub krawedziach szkta. Takie wahania temperatur zazwyczaj wystepujg w poblizu strefy
zatadunku i roztadunku. Tafle szkta nie moga mie¢ kontaktu z woda i zadng inng ciecza.

Szkto nalezy przechowywac¢ w miejscu z dobrg wentylacjg i nienastonecznionym, aby zapobiec ryzyku
stresu termicznego. AGC zaleca utrzymywanie temperatury pomiedzy 15 a 25°C i wilgotnosci wzglednej
ponizej 80%.

Tafle szkta z oznakami zawilgocenia z powodu wahan temperatury podczas transportu nalezy jak

najszybciej wysuszyc¢ lub obrobic.
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Stojaki fabryczne stuzg jako opakowanie na czas przewozu i nie sg przeznaczone do przechowywania.
Dlatego tafle szkta nalezy przechowywa¢ na ramach z przektadkami miedzy poszczegdélnym pakietami,
dzieki czemu pakiety tej samej wielkosci bedg przechowywane w jednym miejscu.

Co do zasady, AGC zaleca rotacje przechowywanych arkuszy szkta.

3. Przemieszczanie towarow.

Przenoszenie PLF

PLF muszg by¢ podnoszone za pomocg podnosnika z przyssawkami lub podnosnikiem
samobieznym.

Przed przeniesieniem PLF nalezy usuna¢ etykiety i/lub tasme z krawedzi opakowania.

Podnos$nik musi by¢ prawidtowo wysrodkowany.

PLF nalezy najpierw lekko uniesc¢, a nastepnie odsungc¢ od reszty.

Nalezy zachowac ostroznos¢, aby zapobiec zarysowaniom, upewniajgc sie, ze krawedz jednej tafli
PLF nie ociera sie o powierzchnie innej tafli PLF.

Przenoszenie DLF

Opakowanie wielkoformatowe

Tafle szkta nalezy podnosi¢ podnosnikiem z przyssawkami lub podnosnikiem samobieznym.
Przed przeniesieniem szyby nalezy usung¢ etykiety i/lub tasme z krawedzi opakowania.
Podnos$nik musi by¢ prawidtowo wysrodkowany.

Tafle szkta nalezy najpierw lekko uniesc¢, a nastepnie odsung¢ od reszty.

Nalezy zachowac¢ ostroznosc¢, aby zapobiec zarysowaniom, upewniajgc sie, ze krawedz jednej
tafli nie ociera sie o powierzchnie innej tafli szkia.

Opakowanie z uzyciem stojaka typu L:

Upewnij sie, ze pakiet szyb lezy na podpdrkach, a nie na klamrach tasm mocujgcych lub na
stalowych listwach.

Poluzuj klamry tasm lub zdejmij stalowe listwy.

Zdejmij klamry tasm lub stalowe listwy.

Tafle szkta nalezy podnosi¢ podnosnikiem z przyssawkami lub podnosnikiem samobieznym.
Przed przeniesieniem tafli szkta nalezy usung¢ etykiety i/lub tasme z krawedzi opakowania.
Podnos$nik musi by¢ prawidtowo wysrodkowany.

Tafle szkta nalezy najpierw lekko unie$¢, a nastepnie odsungc¢ od reszty.

Nalezy zachowac ostroznos¢, aby zapobiec zarysowaniom, upewniajgc sie, ze krawedz jednej
tafli nie ociera sie o powierzchnie innej tafli szkta.

Pakiety z drewnianymi naktadkami typu end-cap

Postaw endcap na podpodrce nachylonej pod niewielkim kgtem (5°).

Odetnij pionowe tasmy.

Zdejmij gorng naktadke, a nastepnie obie boczne naktadki.

Zdejmij plastik ochronny ze szkta.

Tafle szkta nalezy podnosi¢ podnosnikiem z przyssawkami lub podnos$nikiem samobieznym.
Przed przeniesieniem tafli szkta nalezy usuna¢ etykiety i/lub tasme z krawedzi opakowania.
Podnosnik musi by¢ prawidtowo wysrodkowany.

Tafle szkta nalezy najpierw lekko unies¢, a nastepnie odsung¢ od reszty.

Nalezy zachowac ostroznosé, aby zapobiec zarysowaniom, upewniajgc sie, ze krawedz jednej
tafli nie ociera sie o powierzchnie innej tafli szkia.
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IIl. PRZETWARZANIE

Poniewaz produkty Stratobel Mirox sg wysoce odblaskowe, wszelkie czujniki i/lub detektory na
przenosnikach przetwarzajgcych mogg wymagac niewielkiej regulacji.

1. Bezpieczenstwo

Na kazdym etapie przetwarzania pracownicy muszg mie¢ na sobie i korzysta¢ z odpowiednich srodkéw
ochrony indywidualnej: obuwia roboczego, rekawic ochronnych, gogli ochronnych itd. Spotka AGC
wyraznie zaleca stosowanie srodkow ochrony indywidualnej podczas pracy ze szktem. Pracownicy muszg
zosta¢ nalezycie przeszkoleni.

2. Ciecie

Podczas ciecia nalezy przestrzega¢ nastepujgcych konkretnych zasad bezpieczenhstwa:

= Olej stosowany do ciecia musi by¢ kompatybilny z przektadka i lakierem na lustrze. Musi by¢
neutralny, wystarczajgco lotny i rozpuszczalny w wodzie.

= Jesli fabryczny proszek dystansujgcy jest nadal obecny, nie jest wymagany zaden dodatkowy
element dystansowy. Jezeli z jakiego$ powodu na szkle jest za mato proszku dystansujgcego,
zalecamy zastosowanie korkowej przektadki. Korkowe przektadki nalezy rozmiesci¢ po obwodzie
szkta, nigdy posrodku.

= Mozna uzy¢ papieru lub tektury falistej o neutralnym pH, pod warunkiem, ze sg one czyste i suche.

= Szkio musi zosta¢ przyciete obustronnie. Oba ciecia muszg by¢ idealnie wyréwnane.

= Do oddzielenia przektadki miedzywarstwowej PVB mozna uzy¢ réznych technik (podgrzewanie,
ciecie zyletkg itp.). Nalezy unika¢ przegrzewania krawedzi, co moze prowadzi¢ do kruchosci na
gorgco. Nalezy unika¢ odpryskéow.

Jakos¢ procesu ciecia zalezy od wielu parametréw. Do kluczowych podstawowych parametrow nalezy:

technologia ciecia (reczna, potautomatyczna, w petni automatyczna)
tarcze tnace (Srednica, geometria, kat, materiat, wiek, wydajnosc)
ci$nienie thgce, predkos$c¢ ciecia

olej tnacy (typ i sktad)

Wiasciwe parametry ciecia okreslane sg dla kazdego typu urzadzenia, grubosci szkifa, typu szkta (np. szkto
biate) i producenta.

W razie konkretnych pytan prosimy o kontakt z producentem sprzetu tngcego, ktéry udzieli dodatkowych
informaciji.

W przypadku specjalnych zaméwieh warto przeprowadzi¢ najpierw ciecie prébne. Nalezy zwracac
szczegolng uwage na oznaki zuzycia tarczy tngcej (zuzycie, problemy z dziataniem). Zuzycie mozna
minimalizowa¢ dopasowujgc odpowiednio nacisk i ptyn obrobkowy. Nalezy rowniez regularnie sprawdzac,
czy tarcza nosna nie zuzyla sie, poddawac jg konserwaciji, w razie potrzeby wymieniac.

Konwencjonalne tarcze tngce powinny osiggaé¢ gtebokos¢ wnikania 0,02 mm w powierzchnie szkia
niezaleznie od kata nachylenia. Nalezy pamieta¢, ze dochodzi do liniowego zuzycia. To oznacza, ze w
trakcie catego cyklu zycia tarcza tngca nieustannie sie tepi i konieczna jest jej regularna wymiana.

Dla wiekszej stabilnosci tarcz tngcych i dtuzszej eksploatacji z nizszym naciskiem tngcym zaleca sie
stosowanie tarczy powlekanych z metali twardych lub tarcze tngce z tzw. mikrostrukturg (przypominajaca
strukture kofa zebatego).
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2.1. Ciecie szkia Stratobel i Stratophone z przektadka PVB standardowa i akustyczng

Oprocz powyzszych parametrow cigcia szkta, tnac szkto laminowane nalezy dodatkowo zwrécié
uwagge na:

=  czas ogrzewania/temperature
= mechaniczne obcigzenie prowadzace do pekniecia szkta

Oprécz tradycyjnych technik ciecia, szkto laminowane moze by¢ rowniez ciete za pomocg pity lub
strumieniem wody.

Operator powinien zwraca¢ uwage na odchylenia wynikajgce ze stanu materiatu, wilgotnosci,
temperatury i/lub innych czynnikéw zewnetrznych.

Oto standardowy proces ciecia szkta laminowanego:
- Natnij gorng i dolng tafle szkta.
- Roztam tafle szkta wzdtuz nacietej linii.
- Ogrzej szybe lampg na podczerwien, zazwyczaj z szybkim ogrzewaniem, tj. krotkofalowg (SW)
lub szybkie $redniofalowg (FMW), ktéra nagrzewa sie od razu po wtgczeniu.
- Oddziel szkto w miejscu ciecia na tyle, aby ostrze noza weszto w szczeline (szczelina jest
bardzo waska; upewnij sie, ze nie rozerwiesz przektadki miedzywarstwowe;j).
- Ewentualnie od razu przetnij szkto, jezeli nie ma potrzeby go dodatkowo ogrzewac.

Nalezy unika¢ wyciggania warstwy PVB.

Szkto Stratobel Mirox poddaje sie cieciu w sposéb podobny do szkta laminowanego Stratobel/Stratophone.

2.2. Ciecie szkia Stratobel Strong (strukturalna przektadka miedzywarstwowa PVB)

Stratobel Strong mozna cig¢ tak, jak produkty Stratobel i Stratophone (ze standardowg folig PVB), ale ze
zmodyfikowanymi ustawieniami. Zasady ciecia:
- Ustawienia ciecia Stratobel Strong dla 66,2 = ustawienia ciecia Stratobel/Stratophone dla 88,2
- Ustawienia ciecia Stratobel Strong dla 88,2 = ustawienia ciecia Stratobel/Stratophone dla 1010,2
- Ustawienia ciecia Stratobel Strong dla 1010,2 = ustawienia ciecia Stratobel/Stratophone dla 1212,2
- Ustawienia ciecia Stratobel Strong dla 88,4 = ustawienia ciecia Stratobel/Stratophone dla 1010,4

Oprocz tradycyjnych technik ciecia, szkto laminowane moze by¢ réwniez ciete za pomoca pity lub
strumieniem wody.

Aby cigé szkto Stratobel Strong pitg nalezy zadbac, by tarcza pity krecita sie z 50% predkoscig w
poréwnaniu z predkoscig potrzebng do ciecia standardowego szkta laminowanego ze standardowag
przektadkg PVB.

2.3 Ciecie szkta Stratobel Security Burglary

Do ciecia produktéw typu Stratobel Security Burglary mozna uzywac tradycyjnych technologii, cig¢ z
pomocg pity lub strumieniem wody:

= 502-2

= 902-2

Do ciecia produktow Stratobel Security Burglary mozna uzy¢ pity i strumienia wody (zwykte technologie
ciecia nie nadajg sie ze wzgledu na wiekszg liczbe tafli ze szkta float):
= 103-7
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= 103-3
= 303-7

3. Obrébka krawedzi

3.1 Przenoszenie szkfa

Personel odpowiedzialny za przenoszenie szkta i obrébke krawedzi musi nosi¢ rekawice ochronne.

3.2 Obrobka krawedzi

Do obroébki krawedzi stuzg zasadniczo te same narzedzia i urzgdzenia co w przypadku standardowego
(nielaminowanego) szkta. Narzedzia szlifierskie muszg by¢ odpowiednie do obrobki krawedzi szkia
laminowanego.

Podstawowe zasady obrobki krawedzi szkia:

= Szkio musi by¢ mokre przez caty proces obrébki, aby zapobiec naturalnemu wysychaniu.

= Po obrobieniu szkto nalezy natychmiast umyc.

= Wiercenie w szkle jest mozliwe tylko, jesli prasa jest pokryta miekkim materiatem ochronnym.

= Szkio moze by¢ obrabiane przy uzyciu suchych paséw skrzyzowanych, jezeli wycigg ma wystarczajgca
moc, by odprowadzi¢ pyty powstate w wyniku szlifowania.

= Jesli do procesu obrébki uzywany jest ptyn, jego sktad chemiczny musi by¢ kompatybilny z danym
szklem, przektadkg (PVB) i farbg lustrzang. Musi da¢ sie tatwo zmyc¢.

= Przed rozpoczeciem pracy AGC zaleca wyprébowanie danej technologii.

= Pracownicy obrabiajgcy krawedzie muszg zostac przeszkoleni i nosi¢ czyste rekawice.

= Nalezy dbac¢ o czystos¢ wszystkich urzgdzen, tasmociggow itd., ktdre moga mie¢ kontakt ze szktem.

Obrobka krawedzi szkta Stratobel Strong (ze strukturalng przektadkg miedzywarstwowg PVB) odbywa sie
w podobny sposob jak w przypadku szkia laminowanego Stratobel/Stratophone.

4. Mycie

Proces, ktéry obejmuje mycie, ptukanie i suszenie szkta. Urzgdzenie myjgce nalezy regularnie poddawaé
konserwacji.

Szkio laminowane nalezy my¢ czystg wodg. Do wody mozna doda¢ niewielkg ilos¢ delikatnego detergentu
bez substancji sciernych i kwaséw (np. chloru, fluoru lub tugu).

Przed umyciem tafli szkta sprawdz, czy nie ma na nim jakich$ resztek lub drobinek, ktére mogtyby
porysowac jego powierzchnie (ziarenka piasku, odtamki szkia, tlenki zelaza itd.).
Szkto musi by¢ zupetnie suche. Warto sprawdzi¢, czy filtry w wentylatorach sg czyste.

Na wlocie do myjki nalezy zamontowa¢ zraszacz, ktory usunie czgsteczki Scierne (resztki z procesu
roboczego) z powierzchni szkta, poniewaz mogtyby one porysowac jego powierzchnie w kontakcie ze
szczotkami myjgcymi. Zraszacz nalezy ustawiC tak, by przed umyciem powierzchnia szyby zostata
doktadnie optukana.

Jezeli szkio jest myte w automatycznej myjce, nalezy regularnie sprawdzac, czy woda jest czysta, czy
szczotki w myjce sg odpowiednio sztywne, tak by nie osadzaty sie czgsteczki Sciernie.

Pomaga to zapobiega¢ ewentualnym uszkodzeniom powierzchni szkta.
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Po umyciu tafle szkta nalezy doktadnie wysuszy¢.
Firma AGC zaleca regularne kontrole jakosci filtrowanego powietrza uzywanego do suszenia szkia.

Kluczowe zasady uzywania instalacji myjgce;j:

= Instalacja myjgca i wszystkie rury muszg by¢ czyste.

* Instalacja musi by¢ wyposazona w szczotki walcowe do mycia powierzchni szkta, ktérych wiosie ma
Srednice 0,20 mm.

= Szczotki walcowe o wiekszej Srednicy wtosia w strefie mycia wstepnego muszg by¢ wysuwane

= Instalacje nalezy regularnie poddawac konserwaciji.

5. Montaz szyb zespolonych

W szybach zespolonych nie nalezy montowac szkta Stratobel Mirox.
W szybach zespolonych mozna montowaé szkto Stratobel, Stratobel Strong, Stratobel Security Burglary i
Stratophone .

Szyby nalezy najpierw doktadnie optukaé i wysuszyé, zeby nie pojawity sie slady kropli na szkle.

Uwaga:

W UE produkty ze szkta laminowanego montowane w szybach zespolonych muszg mie¢ oznaczenie CE
zgodnie z normg EN 1279-5. Zgodnie z unijnymi przepisami zaktad obrdobki musi spetnia¢c wszystkie
wymogi zawarte w normach (TT, FPC itd.). Aby prawidtowo zamontowac szkto Stratobel Security Burglary
w szybie zespolonej, nalezy sprawdzi¢ lokalne wymagania i ustalic, po ktérej stronie nalezy umiescic szybe
Stratobel Security Burglary (1j. po stronie narazonej na atak (wlamywacza itp.) czy po stronie przeciwnej).

Kompatybilnosé

Zasada kompatybilnosci materiatowej: ,Materialy sg kompatybilne, jesli nie wystepujg szkodliwe
interakcje”. W przypadku systemow szklenia to muszg by¢ kompatybilne poszczegdlne elementy, ktore na
siebie wzajemnie wptywajg i majg bezposredni lub posredni kontakt z uszczelkg krawedziowg szyby
zespolone;.

Chodzi o nastepujgce komponenty:
o uszczelnienie w szybach zespolonych
srodki czyszczace
podktadki ustalajgce
przektadki miedzywarstwowe w szybach zespolonych
systemy uszczelnien krawedzi szyb zespolonych
akcesoria majgce stycznos¢ z przektadkg w szybie i systemy uszczelniania krawedzi
pomocnicze materiaty budowlane (np. kreda, folia, itd.).
folia ochronna do szyb izolacyjnych

O O O O O 0O O

Wzajemne interakcje szerokiej gamy zastosowanych materiatéw, uszczelnien i akcesoridw sg mozliwe i
dopuszczalne, o ile nie wptywajg negatywnie na funkcjonalnos¢, trwatosc i wyglad danego elementu
budowlanego.

Procedury weryfikacji opisano w instrukcjach ift DI 01/1 a DI 02/1.

6. Temperatura obrobki szkta
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Podczas przetwarzania szkta laminowanego na PLF/DLF, temperatura procesu musi by¢ ograniczona, aby
unikng¢ uszkodzenia produktu (przektadki miedzywarstwowej i farby lustrzanej). Oznacza to, ze
temperatura procesu nie moze przekraczaé 60°C.

7. Inne sposoby obrobki

Inne rodzaje przetwarzania przeprowadzane na Stratobel, Stratobel Strong, Stratobel Mirox i
Stratophone obejmuja:

- wiercenie
trawienie (nalezy chroni¢ krawedzie i inne powierzchni szkta)
tgczenie szkfa laminowanego z innym szkiem
nadruki i lakierowanie (zwlaszcza w wysokich temperaturach i polimeryzacja UV)
sklejanie UV (nalezy zwrdéci¢ szczegolng uwage podczas polimeryzacji UV)

Podczas kazdego z powyzszych procesow nalezy zachowaé szczegdlng ostroznosc. Aby uzyskaé wiecej
informacji o materiatach pomocniczych i wtasciwym sprzecie do obrébki, nalezy skontaktowaé sie z
dostawca.

IIl. ZGODNOSC Z PRZEPISAMI | GWARANCJA

1. Zgodnos¢ z przepisami

Produkty ze szkfa laminowanego Stratobel i Stratophone sg zgodne z normg EN 14449, ktéra zawiera
informacje na temat warunkéw kontroli i kryteriow jakosci.

Dodatkowe wtasciwosci, takie jak odpornos¢ na wikamanie, kuloodporno$¢ i odpornosé na wybuchy, mozna
znalez¢ w odpowiedniej normie regulujgcej testowanie i klasyfikacje.
2. Gwarancja

Firma AGC oferuje dziesiecioletnig gwarancje na catg game szkta Stratobel/Stratophone.
Szczegdty i warunki gwarancji mozna znalez¢ na stronach www.agc-yourglass.com.

3. Oznaczenie CE

Informacje i deklaracie zwigzane z oznaczeniem CE mozna znalez¢é na stronach
www.glassconfigurator.com.

Klienci, ktérzy przetwarzajg produkty Stratobel i Stratophone, muszg umiesci¢ na przetworzonych
wyrobach oznaczenie CE i przestrzega¢ odpowiednich wymogdw (testy typu (TT), oznaczenie szkia,
kontrola produkgiji itd.).

4 Wytaczenie odpowiedzialnosci

Przetwdrca ma obowigzek nalezycie skontrolowaé szkto laminowane przed i po kazdym etapie produkc;ji
oraz przed montazem. W razie nieprzestrzegania wszystkich specjalistycznych norm, zwyczajowych
instrukcji i instrukcji przetwarzania w niniejszym dokumencie i na powigzanych linkach, nastepuje
automatyczne uchylenie gwarancji na szkto laminowane AGC. Przed podjeciem jakichkolwiek zobowigzan
wobec klienta zalecamy przetwdrcy przeprowadzenie wstepnych prob z typowym sktadem szkia
przewidzianym w danym projekcie. Odpowiedzialno$¢ za wyrdb koncowy ponosi wytgcznie podmiot
przetwarzajgcy. Ponadto przetworca i firma montazowa majg rowniez obowigzek kierowac sie krajowymi
przepisami majgcymi zastosowanie do szkta laminowanego (bezpiecznego).

Firma montazowa i uzytkownik odpowiadajg za wybor wlasciwego rodzaju szkta, a takze wiasciwej
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grubosci szyby i grubosci przektadki zgodnie z miejscowymi przepisami dotyczgcymi danego zastosowania
i obcigzen.

IV. ZASADY SZKLENIA

Instrukcje szklenia firmy AGC mozna znalez¢ na stronach www.agc-yourglass.com.
W przypadku szkta laminowanego z odstonietymi krawedziami nalezy uwzgledni¢ co nastepuije:

Szkio laminowane i bezpieczne szkto laminowane z odstonietymi krawedziami szkia jest dozwolone tylko
wtedy, gdy krawedzie sg zgodna z normg DIN 1249-11 i NF DTU 39-P5:

= jezeli sg oszlifowane na gtadko

= wypolerowane,

= Sciete.

Wymagana jakos¢ krawedzi musi zosta¢ wskazana w zamowieniu. Efekty optyczne na krawedzi nosnej, a
takze pozostatosci miedzywarstwowe w zaokrgglonym obszarze i folie miedzywarstwowe wystajgce z
koncowego laminowanego produktu szklanego sag nieuniknione ze wzgledu na proces produkcyjny.

Zmiany optyczne mogg wystgpi¢ w strefie obwodowej szkta laminowanego o szerokosci 15 mm, jesli folia
jest stale narazona na dziatanie wilgoci. Aby zapobiec tego typu zjawiskom optycznym/wizualnym nalezy
realizowac prace budowlane tak, by sama konstrukcja lub dany system wentylacji zagwarantowaty to, ze
folia na obrzezach szkta nie bedzie stale narazona na dziatanie wody i wilgoci w powietrzu.

Na przyktad w przypadku szklanych zadaszen/ markiz/dachéw mozna to osiggna¢ przez zastosowanie
bezpiecznego szkta laminowanego z wystajgcg krawedzig (stopniem).

Aby szkio laminowane zachowato swoje parametry przez caty okres eksploatacji, konieczne jest
czyszczenie jego krawedzi z odpowiednig regularnoscia.
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