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UPOZORNENI

Pred zpracovanim skel Stratobel a Stratophone
si peclivé proctéte tento navod

Dulezité pokyny na uvod

e V kazdé fazi zpracovani musi pracovnici odpovidajici za manipulaci se sklem nosit a pouzivat
vhodné vybaveni: pracovni obuv, ochranné rukavice, ochranné bryle atd.

e Pfi zpracovani vrstveného skla s povlakem je tfeba se Fidit pfisluSnym Navodem ke zpracovani
daného vyrobku ze skla s povlakem (magnetronovym nebo pyrolytickym). Totéz plati, pokud se
na vyrobek z vrstveného skla dale zpracovava sklo s povlakem.

e Pro vyrobky Stratobel Mirox je tfeba pro zrcadlo pouzit Navod ke zpracovani dané zrcadlové
sloZky zrcadla (Mirox MNGE a 4GREEN+).

Dalsi informace, rady a doporuceni tykajici se vyrobkl a zpracovani naleznete nize.

Tato verze navodu ke zpracovani nahrazuje a rusi vSechny pfedchozi verze.
Pravidelné kontrolujte stranky www.agc-yourglass.com pro zjisténi
pfipadnych aktualizaci.
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0. VYROBKY

Tento Navod ke zpracovani je uréen pro vyrobky z vrstveného skla Stratobel, Stratobel Strong,
Stratophone, Stratobel Mirox a Stratobel Security Burglary se vSemi typy PVB mezivrstev, které jsou k
dispozici u spolecnosti AGC ve skladovych velkych formatech (jumbo size).

Tento Navod ke zpracovani se nevztahuje na skla odolna proti prastfelu nebo skla odolna proti vybuchu.
V pfipadé vrstvenych skel s povlakem se fidte pfisluSnym Navodem ke zpracovani daného vrstveného
skla s povlakem (magnetronovym nebo pyrolytickym). Totéz plati, pokud je sklo s povlakem dale

zpracovavano na vyrobek z vrstveného skla.

V pfipadé vyrobk( Stratobel Mirox se u zrcadlové slozky fidte navodem ke zpracovani pfislusného
zrcadla (Mirox MNGE a 4GREEN+).

Pojem ,vrstvené sklo® pouzity v tomto dokumentu zahrnuje také ,vrstvené bezpeCnostni sklo“ a dalsi typy
vrstvenych skel, v€etné téch, které nejsou vyslovné uvedeny.

Ohledné kone¢ného formatu vrstveného skla vyrobeného napfiklad ze dvou tabuli tvrzeného skla se
obratte na technickou poradenskou sluzbu nebo na svého obchodniho zastupce.

1. Stratobel, Stratobel Strong, Stratobel Security Burglary a Stratophone

PFi vyrobé vrstveného skla se tabule floatového skla spoji s jednou nebo vice dal§imi tabulemi floatového
skla a jednou nebo vice mezivrstvami:

Vice tabuli floatového skla
prolozenych nékolika
mezivrstvami

Floatové sklo + 1 mezivrstva + Floatové sklo + vice mezivrstev
floatové sklo. + floatové sklo

Rady skel Stratobel a Stratophone Ize pouZit pro bezpeénostni a zvukové izolaéni ugely a Ize je
instalovat v interiéru i exteriéru.

2. Stratobel Mirox

Rada Stratobel Mirox je specidlni vyrobek z vrstveného skla, ktery kombinuje optické vlastnosti
standardniho zrcadla s bezpec€nosti standardniho vrstveného skla, aniz by dochazelo ke snizeni kvality
nebo trvanlivosti.

Stratobel Mirox je k dispozici ve dvou provedenich:
1) Mirror + Mirror (Duo)
2) Mirror + Float (Mono)
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Mirror
Mirror
Mirror
Float

1) DUO a 2)MONO

Stratobel Mirox je k dispozici ve dvou provedenich: V pfipadé venkovniho pouziti se laskavé obratte na
spole¢nost AGC.

|. PREJIMKA A SKLADOVANI

1. Vykladka

Baleni sklenénych tabuli zavisi na typu vyrobku a na kone¢ném misté urCeni. Pfesny obsah kazdého
baleni je uveden na Stitku pfipevnéném na okraji obalu nebo baleni.

Pfi vykladce kamionu je tfeba obaly peclivé zkontrolovat. Jakékoli poSkozeni musi byt okamzité
nahlaseno spole¢nosti AGC.

Spole¢nost AGC nepiebira zadnou odpovédnost za zavady vzniklé po dodani nebo béhem manipulace,
zpracovani nebo montaze hotového vyrobku v budové, pokud neni dodrzen nize popsany postup:

Stojany musi byt umistény na dokonale rovném podkladu.

Musi byt pouzito vhodné manipulaéni zafizeni.

Drapak musi byt dokonale vycentrovan.

Je tfeba dbat na to, aby pfi manipulaci nedoslo k poSkozeni ochranného obalu.

Sklo musi byt ulozeno na vhodnych pfepravnich stojanech.

VSechna doporuceni uvedena v tomto Navodu ke zpracovani musi byt disledné dodrzovana.

Vykladdka PLF

Ujistéte se, ze je stojan umistén na dokonale rovném podkladu.

Pouzijte vhodnou svorku.

Manipulujte vzdy pouze s jednim balenim.

Ujistéte se, Ze je svorka dokonale vycentrovana.

Dbejte na to, abyste zabranili poSkozeni skla a v mistech, kde dochazi ke kontaktu se sklem
pouZijte ochranné materialy.

Vykladka DLF

Velkoobjemové baleni:
= Ujistéte se, Ze je privés umistén na dokonale rovném podkladu.
Uvolnéte vazaci pasky a podlozky.
Pouzijte vhodnou svorku nebo zavés.
Manipulujte vzdy pouze s jednim balenim.
Svorka musi byt dokonale vystfedéna.
Zavésy musi byt umistény pod balikem na koncich. Uhel mezi zavésy nesmi byt vétsi nez 90°.
Dbejte na to, abyste zabranili poSkozeni skla a v mistech, kde dochazi ke kontaktu se sklem
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pouzijte ochranné materialy.

Baleni s pouzitim L stojant
= Ujistéte se, Ze je pfivés umistén na dokonale rovném podkladu.
Uvolnéte vazaci pasy a podlozky.
V této fazi NESMI byt otevieny svorky popruht nebo ocelové lamely.
Pouzijte vhodny zvedaci nosnik s dvojitym hakem na kazdém konci (viz schéma na stojanu).
Manipulujte vzdy pouze s jednim L stojanem.
Pfed zvednutim zkontrolujte, zda je sklo na L stojanu spravné vycentrovano.

Baleni na dfevénych endkapech
= Ujistéte se, Ze je privés umistén na dokonale rovném podkladu.
Uvolnéte pasy a podlozky.
Vazaci pasy na endkapech se v této fazi NESM fezat.
Pouzijte zavésné popruhy nebo vhodny zvedaci nosnik.
Zavésné popruhy musi byt umistény pod hornim nebo dolnim koncem endkapu.
Uhel mezi zavésnymi popruhy nesmi byt vétsi nez 90°.
Manipulujte vzdy pouze s jednim endkapem.

Obecné informace

= Svorky, zavésné popruhy, zvedaci nosniky a dal$i manipulacéni zafizeni musi odpovidat platnym
predpisim a musi byt schvaleny pfisluSnymi organy

= Pfisavky musi byt dokonale Cisté.

= Je tfeba zabranit jakémukoli pfimému kontaktu s tvrdymi materialy.

= Za vS8ech okolnosti dbejte na bezpeCnost personalu. Do manipulacniho prostoru nemaji pfistup
zadné nepovolané osoby. Pouzivejte vhodné osobni ochranné pomdacky.

= Pred jakoukoli dalSi manipulaci musi personal zkontrolovat pfilnavost pfisavek.

= Personal musi byt odpovidajicim zptisobem proSkolen.

2. Skladovani
Spravné skladovani pomaha zabranit znehodnoceni vlivem nasledujicich faktor(:

= Chemické rizikové faktory: poskozeni povrchu vodou, vihkosti nebo kondenzaci.
= Mechanické rizikové faktory: povrchové poskozeni, rozbiti atd.

Spravné skladovani snizuje riziko chemického nebo mechanického poskozeni skla.

Obecné plati, Ze je tfeba dbat na to, aby nedochazelo k velkym vykyvum teploty a vihkosti, které mohou
zpusobit kondenzaci vihkosti na povrchu a/nebo okrajich skla. Takové vykyvy teploty se obvykle vyskytuji
v blizkosti nakladacich a vykladacich prostor. Tabule skla nesmi pfijit do styku s vodou ani jinymi
kapalinami.

Skladovaci prostory by mély byt dobfe vétrané a mimo dosah sluneéniho svétla, aby se zabranilo riziku
tepelného namahani skla. Spole¢nost AGC doporucuje udrzovat teplotu mezi 15 a 25 °C a relativni
vlihkost niz§i nez 80 %.

Tabule skla vykazujici znamky vihkosti v disledku teplotnich vykyvd b&hem pfepravy je tfeba co nejdfive
vysusit nebo zpracovat.

Tovarni pfepravni stojany slouzi k baleni béhem prepravy a nejsou uréeny ke skladovani. Tabule skla se
proto musi skladovat ve stojanech s mezerami mezi jednotlivymi balenimi, aby bylo zajisténo, ze
vS§echna baleni stejné velikosti budou skladovana spole¢né.

Obecné spole¢nost AGC doporucuje zajistit fFadnou rotaci skladovanych tabuli skla.
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3. Manipulace

Manipulace s PLF

PLF musi byt zvedany pomoci zavésného ramene s pfisavkami nebo automatického ramene.
Pfed manipulaci s PLF musi byt odstranény §titky a/nebo paska na okraji obalu.

Zvedaci rameno musi byt spravné vycentrovano.

Tabuli PLF je tfeba nejprve mirné nadzvednout a poté oddalit od ostatnich.

Je tfeba dbat na to, aby nedoslo k poskrabani tim, Ze by se okraj jedné PLF tabule tfel o povrch
jiné PLF.

Manipulace s DLF

Velkoobjemové baleni

Tabule skla musi byt zvedany pomoci zavésného ramene s pfisavkami nebo automatického
ramene.

Pfed manipulaci se skly musi byt odstranény Stitky a/nebo paska na okraji obalu.

Zvedaci rameno musi byt spravné vycentrovano.

Tabuli skla je tfeba nejprve mirné nadzvednout a poté oddalit od ostatnich.

Je tfeba dbat na to, aby nedoslo k poskrabani tim, Zze by se okraj jedné tabule skla tfel o povrch
jiné tabule skla.

Baleni s pouzitim L stojanti

Dbejte na to, aby balik spocival na podpérach, nikoli na svorkach popruht nebo na ocelovych
lamelach.

Uvolnéte svorky popruhll nebo ocelové lamely.

Svorky popruh(l nebo ocelové lamely odstrante.

Tabule skla musi byt zvedany pomoci zavésného ramene s pfisavkami nebo automatického
ramene.

Pfed manipulaci s tabulemi skla musi byt odstranény §titky a/nebo paska na okraiji obalu.
Zvedaci rameno musi byt spravné vycentrovano.

Tabuli skla je tfeba nejprve mirné nadzvednout a poté oddalit od ostatnich.

Je tfeba dbat na to, aby nedoslo k poskrabani tim, Ze se okraj jedné tabule skla bude tfit o povrch
jiné tabule skla.

Baleni na drevénych endkapech:

Postavte endkap na podpéru naklonénou pod mirnym udhlem (5°).

Odfiznéte svislé pasky.

Sejméte horni kryt a poté oba boé&ni kryty.

Odestrarite plast chranici sklo.

Tabule skla musi byt zvedany pomoci zavésného ramene s pfisavkami nebo automatického
ramene.

Pfed manipulaci s tabulemi skla musi byt odstranény Stitky a/nebo paska na okraji obalu.
Zvedaci rameno musi byt spravné vycentrovano.

Tabuli skla je tfeba nejprve mirné nadzvednout a poté oddalit od ostatnich.

Je tfeba dbat na to, aby nedoslo k poskrabani tim, Ze se okraj jedné tabule skla bude tfit o povrch
jiné tabule skla.
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Il.ZPRACOVANI

Vzhledem k tomu, ze produkty Stratobel Mirox jsou vysoce reflexni, mdze byt pfi zpracovani nutné mirné
upravit vSechny senzory a/nebo detektory na dopravnicich.

1. Bezpecnost

V kazdé fazi zpracovani musi pracovnici nosit a pouzivat vhodné osobni ochranné prostfedky: pracovni
obuv, ochranné rukavice, ochranné bryle atd. Spole¢nost AGC dlrazné doporuCuje pouZzivat pfi
manipulaci se sklem osobni ochranné pomucky. Zaméstnanci musi byt Fadné proskoleni.

2. Rezani

Pfi fezani je tfeba dodrzovat nasledujici specificka bezpeCnostni opatfeni:

= Pouzity fezny olej musi byt kompatibilni s mezivrstvou a lakem na zrcadle. Musi byt neutralni,
dostatecné tékavy a rozpustny ve vodé.

= Pokud je stale pfitomen puvodni separacni prasek, neni zapotfebi Zadny zvlastni distan¢ni prvek.
Pokud vS8ak z jakéhokoli divodu nezlstane na skle dostatek separacniho prasku, doporu€ujeme
umistit mezi tabule korkové podlozky. Tyto korkové podloZzky musi byt umistény po obvodu skla,
nikdy ne uprostfed.

= Lze pouzit papir nebo vinitou lepenku s neutralnim pH za pfedpokladu, ze jde o Cisty a suchy
material.

= Sklo musi byt z obou stran sefiznuté. Oba fezy musi byt dokonale zarovnané.

= K oddéleni PVB mezivrstvy Ize pouzit rizné techniky (zahfivani, fezani ziletkou atd.) Vyvaruijte se
prehrati okrajl, protoZe by to mohlo vést k tepelnému lomu. Vyvarujte se odstipnuti.

Kvalita fezného procesu zavisi na vice parametrech. Ke kli€¢ovym zakladnim parametrim patfi:

technologie fezani (ru€ni, poloautomaticka, plné automaticka)
fezné kotouce (primeér, geometrie, Uhel, material, stafi, vykon)
fezny tlak a rychlost

fezna kapalina (typ a slozeni)

Vhodné parametry fezani je tfeba stanovit s ohledem na kazdy typ zafizeni, tloustku skla, typ skla (napf.
Ciré sklo) a také vyrobce.

V pfipadé konkrétnich dotaz(i se obratte na dodavatele fezaciho zafizeni, ktery vdm poskytne dalSi
informace.

U originalnich zakazek se pfed fezanim rovnéz doporucuje provést zkousku. Zvlastni pozornost je tieba
vénovat znamkam opotfebeni fezného kotouce (opotfebeni, vadny chod). Opotfebeni Ize minimalizovat
volbou spravného fezného tlaku a pouZitim fezné kapaliny. Pravidelné je také tfeba kontrolovat
opotfebeni nosného kotouce, provadét jeho udrzbu a v pfipadé potieby jej vymenit.

Konvencni fezné kotouce by mély pronikat do skla do hloubky 0,02 mm bez ohledu na jejich Ghel. Je
treba si uvédomit, Ze dochazi k linearnimu opotfebeni. To znamena, ze se fezny kotou¢ béhem své
zivotnosti neustale tupi a musi se pravidelné obmérovat.

Pro zvySeni stability feznych kotoucél a pro del§i provoz pfi niz§im fezném tlaku se doporucuje pouzivat
potazené kotouce z tvrdého kovu nebo Ffezné kotouCe s tzv. mikrostrukturou (podobnou struktufe
ozubeného kola).

Strana 8 z 13
AGC // Vrstvené sklo — Navod ke zpracovéani — Verze 1.0-11/2024



2.1. Rezéni skel Stratobel a Stratophone s béznymi a akustickymi PVB mezivrstvami
Kromé vySe uvedenych parametr( je tfeba pfi fezani vrstveného skla vénovat pozornost také:

= dobé ohfevu/teploté
= mechanickému zatizeni vedoucimu k prasknuti skla

Kromé béznych technik fezani Ize vrstvené sklo fezat také pilou nebo vodnim paprskem.

Odchylky zpUsobené stavem materialu, vlihkosti, teplotou a/nebo jinymi vnéjsimi vlivy musi operator
rozpoznat a vzit v ivahu.

Standardni postup fezani vrstveného skla je nasledujici:
- Vyznacte obrys horni a dolni tabule skla.
- Tabule skla rozlomte podle vyznacené Cary.
- Sklo zahrejte pomoci infracervené lampy, obvykle rychlé lampy, tj. kratkovinné (SW) nebo
rychlé stfedovinné (FMW) lampy, ktera se po zapnuti okamZité zahfeje.
- Oddélte sklo v misté Fezu jen natolik, aby bylo mozné do mezery viozit epel noze (mezera je
velmi mala; dbejte na to, aby nedoslo k roztrzeni mezivrstvy).
- Nebo jednodusSe sklo pfimo nafiznéte, pokud neni zapotfebi dalSiho zahfivani.

Velmi dulezité je také zabranit vytrzeni mezivrstvy PVB.

Postup fezani skla Stratobel Mirox je podobny postupu fezani vrstveného skla Stratobel/Stratophone.

2.2. Rezani skla Stratobel Strong (strukturdlni PVB mezivrstva)

Stratobel Strong lze Fezat stejnym zplsobem jako produkty Stratobel a Stratophone (se standardnim
PVB), je vSak tfeba upravit nastaveni. Postupujte nasledujicim zplsobem:
- Nastaveni pro fezani Stratobel Strong 66.2 = nastaveni fezani Stratobel/Stratophone pro 88.2.
- Nastaveni pro fezani Stratobel Strong 88.2 = nastaveni fezani Stratobel/Stratophone pro 1010.2.
- Nastaveni pro fezani Stratobel Strong 1010.2 = nastaveni fezani Stratobel/Stratophone pro
1212.2
- Nastaveni pro fezani Stratobel Strong 88.4 = nastaveni fezani Stratobel/Stratophone pro 1010.4

Kromé béznych fezacich technologii Ize vrstvené sklo Fezat také pilou nebo vodnim paprskem.

PFi Fezani skla Stratobel Strong pilou je nutné, aby se pilovy kotou¢ otacel pouze 50% rychlosti ve
srovnani s rychlosti potfebnou pro fezani standardniho vrstveného skla s béznou PVB mezivrstvou.

2.3 Rezani skla Stratobel Security Burglary

K Fezani nasledujicich vyrobkl typu Stratobel Security Burglary I1ze pouzit konvenéni fezaci technologie,
fezani pilou a fezani vodnim paprskem:

= 502-2

= 902-2

K Fezani nasledujicich produktd Stratobel Security Burglary Ize pouzit pouze fezani pilou a fezani
vodnim paprskem (bézné Fezaci technologie nelze pouzit kvili vétSiho poc&tu tabuli z plaveného skla):
= 103-7
= 103-3
= 303-7
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3. Opracovani hran

3.1 Manipulace se sklem

Pracovnici odpovédni za manipulaci a tvarovani hran skla musi pouzivat ochranné rukavice.

3.2 Opracovani hran

Pro opracovani hran Ize zpravidla pouzit stejna zafizeni a stroje jako pro standardni (nevrstvené)
sklarské vyrobky. Brusné nastroje vSak musi byt vhodné pro opracovani hran vrstveného skla.

Obecna doporuceni pro opracovani hran skla:

=  Sklo musi zUstat mokré po celou dobu tvarovani, aby se zabranilo pfirozenému vysychani.

= Po vytvarovani je sklo nutné ihned umyt.

= Sklo je mozné vrtat, pokud je lis pokryt mékkym ochrannym materialem.

= Sklo Ize opracovavat pomoci suchych kfizovych femend za pfedpokladu, Ze odsavaci systém je
dostate¢né ucinny pro odstranéni prachu zpuisobeného brousenim.

= Pokud se pfi tvarovani pouziva kapalina, musi byt chemicky kompatibilni s timto typem skla,
mezivrstvou (PVB) a lakem zrcadla. Musi byt také snadno omyvatelna.

= Spole¢nost AGC doporucuje pfed zahajenim praci tuto technologii otestovat.

= Pracovnici odpovédni za tvarovani musi byt proSkoleni a musi pouzivat Cisté rukavice.

= VSechny nastroje, dopravniky atd., které by mohly pfijit do styku se sklem, musi byt udrzovany v
Cistoté.

Postup pfi opracovani hran skla Stratobel Strong (které obsahuje strukturalni mezivrstvu PVB) je
podobny technologii pouzivané u vrstveného skla Stratobel/Stratophone.

4. Myti

Tato faze zahrnuje myti, oplachovani a suSeni skla. Je tfeba provadét pravidelnou udrzbu myciho
zafizeni.

Vrstvené sklo je tfeba myt Cistou vodou. Do vody Ize pfidat malé mnozstvi jemného myciho prostfedku,
ktery neobsahuje abraziva ani kyseliny (zejména chlor, fluor nebo louhy).

Pfed mytim tabuli skla se ujistéte, Ze jste odstranili vSechny zbytky a Castice, které by mohly poskrabat
povrch skla (zrnka pisku, sklenéné stfepy, oxidy zeleza atd.).

Sklo musi byt naprosto suché. Doporu€ujeme zkontrolovat, zda jsou vzduchové filtry ve vétracich
jednotkach Cisté.

Tésné pred mistem, kde se sklo dostava do myciho zafizeni, by méla byt nainstalovana ostfikovaci
jednotka, aby se zajistilo odstranéni abrazivnich €astic (zbytkll z pracovniho procesu) z povrchu skla,
protoze tyto €astice by mohly poskrabat povrch skla, pokud by se dostaly do kontaktu s mycimi kartaci.
Ostfikovaci zafizeni musi byt nastaveno tak, aby byl povrch skla pfed zahdjenim myti dukladné
oplachnut.

Pokud se sklo myje v automatickém mycim zafizeni, je dilezité pravidelné kontrolovat myci vodu i €istotu
a tvrdost kartacl v my&ce, aby nedochazelo k usazovani abrazivnich latek.

Tak Ize predejit pfipadnému poskozeni povrchu skla.

Tabule skla je tfeba ihned po umyti dukladné vysusit.
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Spole¢nost AGC doporucuje pravidelné kontrolovat kvalitu filtrace vzduchu pouzivaného k suseni skla.

KliCova kritéria pro myci zafizeni nasleduijici:

= Myci zafizeni v€etné jeho potrubniho systému musi byt Cisté.

= Zafizeni musi byt vybaveno valeCkovymi kartaci vhodnymi pro myti povlaku skla, tj. se Stétinami o
praméru 0,20 mm.

= ValeCkové kartace s vétSim pramérem stétin v pfedmyvaci zéné musi byt zatahovaci.

» Doporuduje se v pravidelnych intervalech provadét udrzbu.

5. Pouziti v izolaénim zaskleni

Do izolagniho zaskleni by se nemél pouzivat Stratobel Mirox.
Skla typu Stratobel, Stratobel Strong, Stratobel Security Burglary a Stratophone do izolaniho zaskleni
pouzit Ize.

Zaskleni je tfeba nejprve dukladné oplachnout a vysusit, aby se zabranilo vzniku stop po kapkach na
skle.

Poznamka:

Pro EU musi byt vyrobky z vrstveného skla pfi montazi do izola¢niho zaskleni oznaceny znackou CE
v souladu s normou EN 1279-5. Podle pfedpisi EU musi zpracovatel splfiovat vSechny pozadavky
stanovené v téchto normach (TT, FPC atd.). S ohledem na spravnou montaz skla Stratobel Security
Burglary do izolaéniho zaskleni je tfeba si ovéfit mistni pozadavky a zjistit, na které strané musi byt sklo
Stratobel Security Burglary umisténo (tj. na strang, ktera je vystavena utoku (zlodéj apod.), nebo na
strané opacné).

Kompatibilita

Zasadu materialové kompatibility 1ze popsat nasledovné: ,Materialy jsou kompatibilni, pokud nedochazi
ke Skodlivym interakcim.” U zasklivacich systém( musi byt kompatibilni pfedevs§im komponenty, které se
vzajemné ovliviiuji a které pfichazeji do pfimého nebo nepfimého kontaktu s utésnénim okraju izolacniho
zaskleni.

Tyto komponenty zahrnuji:
o tésnéni u izolacnich skel
Cistici prostredky
zasklivaci podlozky
mezivrstvy v izolacnim zaskleni
systémy utésnéni okraju izolaéniho zaskleni
prisluSenstvi, které pfichazi do styku s mezivrstvami v zaskleni a systémy utésnéni okraju
pomocné stavebni materialy (napf. kfidovy prasek, folie, atd.)
ochranné folie pro izolacni zaskleni

O O O O O 0 o

Vzajemné plsobeni mezi Sirokou Skalou pouzitych spojovacich materialu, tésnicich materialt a
prislusenstvi nelze vylougit, ale je pfipustné, pokud nema negativni vliv na funkéni pozadavky, trvanlivost
nebo vizualni vzhled stavebniho prvku.

Postupy ovérovani jsou popsany v Pokynech ift DI 01/1 a DI 02/1.

6. Teplota v pribéhu zpracovani skla

Pfi zpracovani vrstveného skla do PLF/DLF je nutno omezit teplotu tak, aby nedoslo k poskozeni
vyrobku (mezivrstvy a laku na zrcadlech). Znamena to, ze béhem celého procesu nesmi teplota prekrocit
60 °C.
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7. Dalsi typy zpracovani

Mezi dalSi typy zpracovani provadéného u skel Stratobel, Stratobel Strong, Stratobel Mirox a
Stratophone patfi:

- vrtani

- matovani kyselinou (hrany a ostatni povrchy skla musi byt chranény)
spojovani vrstveného skla s jinym sklem
potisk a lak (se zvlastnim ddrazem na vysokoteplotni a UV polymerizaci).
UV lepeni (zvlastni pozornost je tfeba vénovat UV polymerizaci)

Pfi v8ech téchto typech zpracovani je tfeba dbat zvlastni opatrnosti. Dalsi informace o pomocnych
materidlech a pfisluSném strojnim zafizeni ziskate u svého dodavatele.

IIl. PROHLASENI O SHODE A ZARUKA

1. Prohlaseni o shodé

Vyrobky z vrstveného skla Stratobel a Stratophone splfiuji pozadavky normy EN 14449, v niz jsou
uvedeny informace o podminkach kontroly a kritériich kvality.

Dalsi vlastnosti, jako je odolnost proti vioupani, prastfelu a vybuchu, naleznete v pfislusné normé tykajici
se zkou$ek a klasifikace.
2. Zaruka

Spole¢nost AGC poskytuje na celou fadu skel Stratobel/Stratophone desetiletou zaruku.
Veskeré podrobnosti a podminky této zaruky naleznete na adrese www.agc-yourglass.com.

3. Oznaceni CE

VeSkeré informace a prohlaseni tykajici se oznaCeni CE naleznete na adrese
www.glassconfigurator.com.

Pokud zakaznici zpracovavaji vyrobky Stratobel a Stratophone, jsou odpovédni za pouziti oznaceni CE
na zpracovavanych vyrobcich a dodrzeni pfisluSnych pozadavkl (provedeni typovych zkousek (TT),
oznaceni skla, vyrobni kontrola atd.).

4 Vylou€eni odpovédnosti

Zpracovatel je povinen vrstvené sklo nalezité zkontrolovat pfed kazdym vyrobnim stupném, po ném a
pfed montazi. Nedodrzeni veskerych odbornych norem, obvyklych pokynd a pokynl pro zpracovani
uvedenych v tomto navodu ke zpracovani a souvisejicich odkazech automaticky vede ke ztraté zaruky
na vrstvené sklo AGC. DoporuCujeme zpracovateli, aby pfed pfijetim jakéhokoliv zavazku vugi
zakaznikovi provedl pfedbézné zkousky typického slozeni skla, které bude v daném projektu pouzito. Za
kvalitu kone¢ného vyrobku odpovida vyhradné zpracovatel. Zpracovatel a montazni firma jsou rovnéz
povinni zkontrolovat vnitrostatni pfedpisy, které se na vrstvené (bezpecnostni) sklo vztahuiji.

Montazni firma a uzivatel jsou odpovédni za vybér vhodnych typu skla, jakoz i za odpovidajici tloustku
skla a tloustku mezivrstvy v souladu s mistnimi pfedpisy tykajicimi se daného pouZiti a pfedpokladaného
zatizeni.
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IV. POKYNY PRO ZASKLIVANI

Pokyny spole¢nosti AGC k zasklivani naleznete na adrese www.agc-yourglass.com.
U vrstveného skla s odkrytymi hranami je tfeba vzit v ivahu nasledujici skute¢nosti:

Vrstvené sklo a vrstvené bezpecnostni sklo s nekrytymi hranami je povoleno pouze v pfipadé, ze hrany
odpovidaji normé DIN 1249-11 a NF DTU 39P5 a jsou:

= hladce zbrouSené,

= |eSténé,

= zkosené.

Pozadovana kvalita hran musi byt uvedena v objednavce. Optickym efektim na nosné hranég, jakoZz i
zbytklm mezivrstvy v zaoblenych partiich a mezivrstvé vyénivajici z kone¢ného vrstveného sklarského
vyrobku se z dlivodu vyrobniho procesu nelze vyhnout.

V 15 mm Siroké obvodové zoné vrstveného skla mize dojit k optickym zménam, pokud je félie trvale
vystavena vihkosti. Pro zabranéni témto optickym/vizualnim zménam musi byt stavebni prace provedeny
tak, aby samotna konstrukce nebo pfislusny systém vétrani zajistily, ze félie na okraji skla nebude trvale
vystavena mokru a vzdusné vihkosti.

Napfiklad u sklenénych pristfesSkl/stfiSek/stfech toho Ize dosahnout pouzitim vrstveného
bezpecénostniho skla s pfecnivajici hranou (stupinkem).

Pro zachovani vlastnosti vrstveného skla po celou dobu jeho Zivotnosti je nezbytné, aby byly okraje skla
v prislusnych intervalech odborné gistény.
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