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|. ODBIOR | PRZECHOWYWANIE

1. Roztadunek

Paczki szkta muszg zosta¢ poddane kontroli bezposrednio po dostarczeniu. AGC nie ponosi
odpowiedzialnosci za uszkodzenia powstate po dostarczeniu lub podczas przenoszenia, obrébki lub
montazu gotowego produktu w budynku, jesli ponizsze wytyczne nie byly przestrzegane:

Stojak nalezy umiesci¢ na idealnie ptaskiej powierzchni.

Do przenoszenia szkfa nalezy uzywac¢ odpowiedniego sprzetu.

Uchwyty muszg by¢ idealnie wycentrowane.

W czasie przenoszenia szkta nalezy unika¢ uszkodzen opakowania ochronnego.

Szkto nalezy przechowywac na odpowiednich stojakach.

Nalezy scisle przestrzegac wszelkich zalecen zawartych w niniejszej Instrukcji obrébki.

VVVYVYVYVY

Uwagi ogélne:

» Klamry, zawiesia, trawersy i inne urzgdzenia przenoszgce muszg spetnia¢ obowigzujgce normy i
posiadac atesty wydane przez odpowiednie instytucje.

» Nalezy zapewni¢ state bezpieczenstwo pracownikdw. Na obszarze przenoszenia szkta nie
powinny znajdowac sie osoby, ktére nie uczestniczg w pracy. Nalezy stosowac¢ odpowiednie srodki
ochrony indywidualne;.

» Pracownicy muszg zosta¢ odpowiednio wyszkoleni.

2. Przechowywanie paczek

Prawidtowe przechowywanie paczek zmniejsza ryzyko chemicznego lub mechanicznego uszkodzenia
szkfa.

Zgodnie z 0golng zasadg szkto powinno byé przechowywane w warunkach, w ktérych nie wystepuja
duze wahania temperatury i wilgotnosci, moggce powodowac¢ kondensacje pary wodnej na szkle.
Takie wahania najczesciej wystepujg w poblizu stref zatadunku i roztadunku. Nie wolno dopusci¢ do
kontaktu tafli szkta z woda.

Szczegblng uwage nalezy zwréci¢ na otaczajgce powietrze, ktére musi by¢ wolne od czynnikow
korozyjnych, takich jak chlor lub siarka. Zrédlem substancji korozyjnych mogg byé maszyny
wyposazone w silniki cieplne, punkty fadowania akumulatoréw, s6l drogowa na ziemi itp.

Do pakowania na czas transportu stuzg stojaki przemystowe, ktére nie sg jednak przeznaczone do
przechowywania szkta. Szktio w rozmiarze PLF nalezy przechowywaé na stojakach z elementami
dystansowymi umieszczonymi miedzy paczkami, przy czym wszystkie paczki tego samego rozmiaru
powinny by¢ przechowywane razem.
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Il. OBROBKA
0. Bezpieczenstwo

Na kazdym etapie procesu obrobki pracownicy odpowiedzialni transport szkta muszg uzywaé
odpowiednich $rodkéw ochrony indywidualnej: obuwie ochronne, rekawice ochronne!, okulary
ochronne...

1. Ciecie

Podczas ciecia nalezy stosowa¢ nastepujgce $rodki ostroznosci:

» Powierzchnia powlekana musi by¢ skierowana do goéry w celu unikniecia kontaktu z powierzchnig
stotu.

» Olej uzywany do ciecia powinien by¢ dostosowany do powioki, odpowiednio lotny i rozpuszczalny
w wodzie?.

» Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stét i wszystkie urzgdzenia do tamania szkia, ktére
mogag mie¢ kontakt z powtoka.

Po cieciu, w czasie przechowywania szkfa na stojakach, nie trzeba stosowac specjalnych przektadek,
jesli nadal obecny jest oryginalny proszek separujgcy. Jednak jesli z jakiegokolwiek powodu na szkle
nie ma wystarczajgco duzo proszku separujgcego, zalecamy umieszczenie miedzy taflami przektadek
korkowych?3. Takie same zalecenia dotyczg paczek z taflami szkta w kilku wymiarach.

W przypadku powtok Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel
G,Planibel G fasT,Planibel A, Pure Comfort 10 i Pure Comfort 14 nie trzeba usuwaé powitoki z
krawedzi.

2. Obrébka krawedzi

Powtoki Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G,Planibel G fasT,
Planibel A, Pure Comfort 10 i Pure Comfort 14 mogg w razie potrzeby zosta¢ poddane hartowaniu lub
wzmachnianiu termicznemu. Nalezy wowczas wykona¢ odpowiednig obrobke krawedzi szkta.

2.1 Przenoszenie szkla

Pracownicy odpowiedzialni za transport szkta i formowanie krawedzi muszg nosi¢ rekawice ochronne.

2.2 Ksztattowanie krawedzi

Wszystkie krawedziarki dostepne na rynku sg zasadniczo odpowiednie do produktéw Stopsol Classic,
Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G,Planibel G fasT, Planibel A, Pure Comfort
10 i Pure Comfort 14.

Urzadzenia z pasem skrzyzowanym

Pionowe krawedziarki pojedyncze

Poziome krawedziarki podwojne

Systemy sterowania numerycznego (CNC).

YV VY

W trakcie ksztattowania krawedzi strona powlekana powinna by¢ skierowana ku goérze.
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2.3 Roztadunek

Poniewaz proszek dystansowy jest usuwany z powierzchni szkta podczas mycia, zalecamy
umieszczenie mikroprzyssawek® przy krawedziach kazdej tafli, aby unikng¢ kontaktu powierzchni
powlekanej z powierzchnig bez powtoki. Miedzy taflami szkfa, np. o wiekszych rozmiarach, mozna
réwniez umiesci¢ papier o obojetnym odczynie pH.

3. Mycie
Ten etap obejmuje mycie, ptukanie i suszenie szkia.

Jesli szkto jest myte twardymi szczotkami (> 150 p), nie nalezy zatrzymywac cyklu mycia, gdy szkto
wcigz znajduje sie w myjni.

Nie istniejg specjalne wymagania jakosciowe dotyczgce wody. Jednak w maszynach myjgcych i
krawedziarkach nalezy uzywaé wody o odczynie pH pomiedzy 6 i 8.

W kazdym przypadku po umyciu szkto musi byc¢ idealnie czyste, aby unikng¢ zabrudzenia rolek pieca
hartowniczego.

Po umyciu pomiedzy taflami szkta nalezy umiesci¢ mikroprzyssawkis.

Kontrola jakoSci
Po myciu nalezy przeprowadzi¢ kontrole stanu szkta. Nad szkiem nalezy zamontowaé reflektory

punktowe do kontroli, tak aby operator widziat Swiatto odbijajgce sie od powtoki w momencie, kiedy
szkto wychodzi z myjni.
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4. Nakiadanie sitodruku i emaliowanie

4.1 Uwagi og6lne

Do naktadania sitodruku i emaliowania majg zastosowanie nastepujgce ograniczenia

Emalia po Emalia po
stronie stronie
niepowlekanej | powlekanej
Stopsol Classic OK OK
Stopsol Supersilver OK OK*
Stopsol Silverlight OK OK*
Sunergy NIE OK
Planibel G NIE OK
Planibel G fasT OK OK
Planibel A OK OK
Pure Comfort 10 OK OK
Pure Comfort 14 NIE OK
* zatwierdzenie wygladu zgodnie z punktem 4.2 jest niezbedne.

4.2 Srodki ostroznosci przy emalii po stronie powlekanej

Produkty Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G Planibel G
FasT, Planibel A, Pure Comfort 10 i Pure Comfort 14 mogg by¢ pokrywane sitodrukiem po stronie
powlekanej, o ile bedg przestrzegane ponizsze instrukcje.

Jesdli sitodruk ma siegac krawedzi szkta, nalezy sprawdzi¢ zgodnosé emalii i Srodka uszczelniajgcego
do szyb zespolonych lub szklenia strukturalnego.

Wszelkie zanieczyszczenia na gornej powierzchni szkta (powierzchni powlekanej) mozna usung¢ za
pomocg strumienia suchego powietrza pod cisnieniem.

We wszystkich przypadkach koncowy efekt zalezy od typu uzywanego pieca, jego parametrow, koloru
i rodzaju wykorzystanej emalii oraz wybranego wzoru. Przetworca bedzie musiat przeprowadzic¢
wstepne préby, indywidualnie dla kazdego przypadku, w celu zatwierdzenia efektu wizualnego oraz
wiasciwosci mechanicznych i chemicznych emaliowanego szkta. W celu ostatecznego zatwierdzenia
efektu wizualnego zalecamy stworzenie makiety.

4.3 Srodki ostroznosci przy emalii po stronie niepowlekane;

Produkty Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Planibel G fasT, Planibel A, Pure
Comfort 10 i Pure Comfort 14 mogg by¢ pokrywane sitodrukiem po stronie szklanej jak zwykte szkto
float.

Obecnos¢ powtoki na dolnej stronie nie bedzie miata wptywu na zachowanie szkta w piecu.
Jesli uzywane sg profile konwekcji gornej i dolnej pieca, nalezy je odpowiednio dostosowag, tak aby

zapewni¢ utrzymanie pfaskiego ksztattu tafli szkta w piecu hartowniczym w trakcie catego cyklu
obrébki cieplnej. W podobny sposdb nalezy podstepowac¢ w przypadku profili obrébki cieplnej, gdy
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konwekcja nie jest stosowana.

4.4 Kontrola jakosci

Po natozeniu sitodruku nalezy przeprowadzi¢ kontrole stanu powierzchni z powtokg. W tym celu nad
szkiem nalezy reflektory punktowe do kontroli, tak aby operator widziat $wiatto odbijajgce sie od
powtoki po natozeniu sitodruku.

4.5 Wiasciwosci emaliowanego szkta

Obecnos¢ emalii na powloce zmienia witasciwosci optyczne kohcowego produktu. Dane o
parametrach szkia mozna uzyska¢ w naszym Dziale Doradztwa Technicznego w Brukseli

(tas@agc.com).

5. Hartowanie lub wzmacnianie termiczne

5.1 Wprowadzenie

Powtoki Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight przed i po hartowaniu wykazuje takg
samg normalng emisyjnos¢ jak szkto float (normalna emisyjnos¢ = 0,89) Wszystkie piece hartownicze
dostepne na rynku nadajg sie do hartowania/wzmacniania termicznego tych produktow.

Wiasciwosci powtok niskoemisyjnych opisano w ponizszej tabeli.

Przed hartowaniem Po hartowaniu
Normalna Rezystencja Rezystencja elektryczna
emisyjnosé elektryczna om/kwadrat
om/kwadrat

Sunergy 0,28 <=42 <55
Planibel G 0,14 <=17 <20
Planibel G fasT 0,14 <=17 <20
Planibel A 0,1 <=11 <12
Pure Comfort 10 0,1 <=11 <11
Pure Comfort14 0,13 <=14 <15

Wartosci po hartowaniu sg orientacyjne i zalezg od warunkéw hartowania.
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5.2 Zalecenia

Pracownicy odpowiedzialni za przenoszenie szkta muszg nosi¢ czyste rekawice ochronne?.

Ponizej przedstawiono mozliwe utozenie powtoki i konwekcji w piecu.

Pozycja powtoki w piecu | Rodzaj konwekcji

W gore W dot* Konwekcja gora** Konwekcja dot**
Stopsol Classic OK OK Dopuszczalna Dopuszczalna
Stopsol Supersilver OK OK Dopuszczalna Dopuszczalna
Stopsol Silverlight OK OK Dopuszczalna Dopuszczalna
Sunergy OK NIE Konieczna ($rednia) Dopuszczalna
Planibel G OK NIE Konieczna ($rednia) Dopuszczalna
Planibel G fasT (g6ra) OK - Konieczna ($rednia) Dopuszczalna
Planibel G fasT (dot) - OK Dopuszczalna Dopuszczalna
Planibel A (go6ra) OK - Konieczna (srednia) Dopuszczalna
Planibel A (dét) - OK Dopuszczalna Dopuszczalna
Pure Comfort 10 (géra) | OK - Konieczna ($rednia) Dopuszczalna
Pure Comfort 10 (d6t) - OK Dopuszczalna Dopuszczalna
Pure Comfort 14 OK NIE Konieczna (srednia) Dopuszczalna

*  Nalezy upewni¢ sie, ze rolki pieca oraz systeméw chiodzenia i przenoszenia sg czyste

**  Jesli uzywane sg profile konwekcji gornej i dolnej pieca, nalezy je odpowiednio dostosowadé, tak
aby zapewnic¢ utrzymanie ptaskiego ksztattu tafli szkta w piecu hartowniczym w trakcie catego
cyklu obrébki termicznej. W podobny sposéb nalezy podstepowac¢ w przypadku profili obrébki
cieplnej, gdy konwekcja nie jest stosowana.

Przed hartowaniem mozna oznaczy¢ gérng strone szkfa.

5.3 Ustawienia

Produkty Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight muszg by¢ hartowane/wzmacniane
w takim samym ustawieniu jak szkfo bazowe bez powtoki.

Dla produktéw Sunergy, Planibel G,Planibel G fasT,Planibel A, Pure Comfort 10 i Pure Comfort 14
ustawienia konwekcji powinny zosta¢ ustawione zgodnie z emisyjnoscig powtoki. Wiecej informacji
mozna uzyskac¢ w naszym Dziale Doradztwa Technicznego w Brukseli (tas@agc.com).

5.4 Rozladunek

» W przypadku roztadunku recznego pracownicy muszg nosi¢ czyste rekawice ochronne?.

» Wieksze i ciezsze tafle powinny by¢ przenoszone za pomocg podnosnika z przyssawka.

» Poniewaz hartowane szkfo nigdy nie jest idealnie ptaskie, przy krawedziach kazdej tafli nalezy
umiesci¢ mikroprzyssawki®, aby unikngé kontaktu szkta z powlekang powierzchnig. W przypadku
tafli wiekszych rozmiaréw mozna w ich srodkowej czesci umiesci¢ papier pozwalajgcy uniknaé
stykania sie szkfa i powlekanej powierzchni w czasie przenoszenia i transportu.
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5.5 Wygrzewanie termiczne szkla (heat soak test)

Szkto hartowane termicznie jest narazone na spontaniczne pekniecia spowodowane siarczkiem niklu,
za co AGC Glass Europe nie ponosi odpowiedzialnosci. W razie konieczno$ci mozna przeprowadzi¢
dodatkowg procedure wygrzewania szkfa zgodnie z normg EN 14179-1 (lub réwnowaznymi normami
w przypadku krajéw poza UE).

Przektadki nalezy umiesci¢ wytgcznie przy krawedziach szkia.

5.6 Kontrola jakosci

Wiasciwosci powtok Stopsol Classic, Stopsol Supersilver i Stopsol Silverlight nie ulegajg zmianie pod
wptywem obrébki termicznej (hartowanie/wzmacniane, giecie i wygrzewanie).

Wiasciwosci powtok niskoemisyjnych po obrébce cieplnej (hartowanie/wzmacnianie termiczne, giecie i
wygrzewanie) opisano w tabeli 5.1 powyze;.

Po hartowaniu produkty Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G,
Planibel G fasT, Planibel A, Pure Comfort 10, Pure Comfort 14 nalezy sprawdzi¢ zgodnie z
ponizszymi wytycznymi:

Powtoka musi by¢ zgodna z normg EN 1096-1*.

Szkto hartowane musi by¢ zgodne z normg EN 12150-1*.

Szkto wzmacniane termicznie musi by¢ zgodne z normg EN 1863-1*.

Ewentualny test wygrzewania termicznego szkta nalezy przeprowadzac¢ zgodnie z normg EN
14179-1*,

YV V VYV

* Lub rownowazna norma obowigzujgca w panstwach poza UE

5.7 Pakowanie

Jesli szkto Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G i Planibel G

FasT ma zosta¢ dostarczone do innego zakfadu w postaci pocietej, nalezy wzig¢ pod uwage

nastepujgce zalecenia dotyczgce pakowania:

» Miedzy poszczegodlnymi taflami szkta nalezy umiesci¢ przektadki z piany polietylenowej o grubosci
1 mm?*,

» Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, by paczka byta wiasciwie przymocowana do stojaka, tak aby
tafle nie ocieraty sie o siebie.

6. Giecie
Produkty Stopsol Classic, Stopsol Supersilver i Stopsol Silverlight mogg by¢ zakrzywiane,
zakrzywiane i hartowane lub wzmacniane i zakrzywiane w takim samym ustawieniu pieca jak szkto
bazowe.
Dla produktéw Sunergy, Planibel G i Planibel G fasT, Pure Comfort 10 i 14 ustawienia konwekciji

powinny zaleze¢ od emisyjnosci powtoki.
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Wiecej informacji mozna uzyska¢ w naszym Dziale Doradztwa Technicznego w Brukseli
(technical.advisory.service@eu.agc-flatglass.com).

W celu ograniczenia ryzyka pekniecia w komorze pieca (szkio giete odprezone) lub na etapie
oziebiania (szkto giete hartowane/wzmacniane) AGC zaleca oszlifowanie krawedzi szkta.

We wszystkich przypadkach powtoka moze by¢ poddawana sSciskaniu i rozcigganiu. Z tego powodu
dopuszczalne jest formowanie ze szkta ksztattow esowatych.

7. Laminowanie

Produkty Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G i Planibel G
fasT,Pure Comfrt 10 i 14 moga by¢ laminowane.

Ponizej przedstawiono mozliwe utozenie powioki.

Pozycja powtoki szkla laminowanego

1 na folii PVB 2
Stopsol Classic OK OK OK
Stopsol Supersilver OK OK OK
Stopsol Silverlight OK OK OK
Sunergy NIE OK** OK
Planibel G NIE OK** OK
Planibel GFasT OK OK** OK
Pure Comfort 10* OK OK** OK
Pure Comfort 14* NIE OK** OK

Uwagi:

- poz. 1 oznacza na zewnatrz budynku; poz. 2 oznacza wewnatrz budynku,

- gdy powtoka niskoemisyjna styka sie z folig PVB; efekt niskoemisyjnosci
jest utracony,

- gdy powiloka styka sie z folig PVB, kolor i wtasciwosci optyczne ulegajg
Zmianie

- *nie do zastosowan architektonicznych

- ™ utrata wtasciwo$ci niskoemisyjnych

8. Stosowanie w szybach pojedynczych
Produkty Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G i Planibel G

fasT, Pure Comfort 10 i 14 mozna stosowac w szkleniu pojedynczym z nastepujgcymi ograniczeniami
dotyczgcymi potozenia powtoki.
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Pozycja powtloki

1 2
Stopsol Classic OK OK
Stopsol Supersilver OK OK
Stopsol Silverlight OK OK
Sunergy NIE OK
Planibel G NIE OK
Planibel G fasT OK OK
Pure Comfort 10* OK OK
Pure Comfort 14* NIE OK
Uwagi: poz. oznacza na zewnatrz budynku; poz. 2 oznacza
wewnatrz budynku
* nie do zastosowan architektonicznych

8. Montaz w szybie izolacyjnej

Produkty Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G i Planibel G
fasT, Pure Comfort 10 i 14 zostaty zaprojektowane do montazu w szybach zespolonych przy
uwzglednieniu ponizszych ograniczenh dotyczgcych pozycji powtoki.

1 2 3 A

Pozycja powtoki w szybie zespolonej

1 2 3 4
Stopsol Classic OK OK Nie dotyczy Nie dotyczy
Stopsol Supersilver OK OK Nie dotyczy Nie dotyczy
Stopsol Silverlight OK OK Nie dotyczy Nie dotyczy
Sunergy NIE OK OK Nie dotyczy
Planibel G NIE OK OK Nie dotyczy
Planibel G fasT OK OK OK OK
Pure Comfort 10* OK OK OK OK
Pure Comfort 14* NIE OK OK NIE

* nie do zastosowan architektonicznych
Nie dotyczy: brak uzasadnienia technicznego, by umiesci¢ powtoke w tej pozycji, zob. uwagi pod
tabelg.
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W przypadku powtok Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G,
Planibel GFasT, Pure Comfort 10 i 14 nie trzeba usuwac powtoki z krawedzi.

Uwaga: Skuteczne stosowanie powtok:

» Optymalizacja kontroli stonecznej:
= Powtoki Stopsol Classic, Stopsol Supersilver i Stopsol Silverlight sg stosowane w pozycji 1

lub 2;

= Powloka Sunergy moze by¢ stosowana tylko w pozyciji 2.

» W celu optymalizacji wspotczynnika przepuszczalno$ci energii powtoki Planibel G, Planibel A i
Planibel G fasT stosowane sg w pozyciji 3.

» Powtoke Planibel G fasT mozna stosowaé w pozycji 4 w jednokomorowych szybach zespolonych
w celu poprawy wartosci U.

W przypadku kontaktu z masg uszczelniajacg szyby zespolonej nalezy indywidualnie zatwierdzié¢
zgodnos¢ gtéwnej i pomocniczej masy uszczelniajgcej szyby zespolonej z powtokami. Takie samo
zatwierdzenie bedzie konieczne przy mocowaniu strukturalnym.

Kontrola jakosci

Przed montazem koniecznie nalezy sprawdzi¢, czy powioka znajduje sie w prawidtowej pozycji. Jej
btedne utozenie moze prowadzi¢ do obnizenia wydajnosci szyby i pogorszenia jej waloréw
estetycznych.

Kontrola jakosci produktu koncowego (szyby izolacyjne) uwzglednia nie tylko zapewnienie Scistej
zgodnosci z niniejszg instrukcjg obrdbki, ale takze przeprowadzanie gruntownych kontroli na kazdym
etapie procesu produkcyjnego.

W miejscu wyprowadzenia szkla z kazdej maszyny obrabiajgcej nalezy umieéci¢ dwa lub trzy
reflektory punktowe do kontroli doktadnie oswietlajgce szkto (pionowo, od géry do dotu), aby umozliwi¢
natychmiastowe wykrycie wszelkich odstepstw od standardowych parametréw, ktére mogtyby
wptywac na wyglad powtoki (np. rysy lub zanieczyszczenia).

9. Uzycie w szkleniu strukturalnym

W przypadku instalacji lub montazu metodami mechanicznymi w szkleniu strukturalnym lub za
pomocg innych technik nalezy w kazdym przypadku we wspétpracy z producentem Kkleju
przeprowadzic testy zgodnosci i przyczepnosci powtoki lub kleju.

10. Przechowywanie szkfa cietego / szyb izolacyjnych

10.1 Obrébka w tym samym zaktadzie

Po kazdym etapie obrébki w czasie przechowywania szkta na stojakach nie trzeba stosowacd
specjalnych przekfadek, jesli nadal obecny jest oryginalny proszek separujgcy. Jesli z jakiegokolwiek
powodu na szkle nie ma wystarczajgco duzo takiego proszku, zwlaszcza po myciu, zalecamy
umieszczenie miedzy taflami przektadek korkowych®. Te same zalecenia dotyczg paczek z taflami
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szkfa w kilku wymiarach.

Przechowywanie musi by¢ zgodne z zaleceniami w punkcie 1.2.

10.2 Transport cietego szkia do innego zaktadu

Jesli szkto Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G, Planibel G

FasT, Planibel A, Pure Comfort 10 i Pure Comfort 14 ma zosta¢ dostarczone z zakfadu przetworczego

do innego zaktadu w postaci pocietej, nalezy wzigé pod uwage nastepujgce zalecenia dotyczace

pakowania:

» Miedzy poszczegdlnymi taflami szkta nalezy umiesci¢ przektadki z piany polietylenowej o grubosci
1 mm4.

» Nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage, by paczka byta wtasciwie przymocowana do stojaka, tak aby
tafle nie ocieraty sie o siebie.

» Paczke szkta nalezy zapakowa¢ w wodoszczelng folie. Wewnatrz opakowania nalezy umiescic¢
saszetki ze srodkiem pochtaniajgcym wilgoc.

10.3 Na miejsce budowy

Po dostarczeniu na miejsce, gdzie dokonany bedzie montaz na elewaciji, szkto nalezy przechowywac
w suchym, ostonietym i wentylowanym miejscu. Szkia nie wolno umieszcza¢ ptasko Ilub
przechowywac w miejscu wystawionym na dziatanie promieni stonecznych ani w poblizu zrodet ciepta.
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Ill. GWARANCJA | ZGODNOSC

1. Zgodnosé

Produkty Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G, Planibel G
fasT, Pure Comfort 10 i 14 sg zgodne z normg EN 1096-1, kategoria A.

Informacje dotyczgce warunkdéw kontroli i kryteriow jakoSciowych sg dostepne w tresci normy.

2. Gwarancja

AGC gwarantuje, ze w okresie 10 lat od daty wysytki do odbiorcy szkta Stopsol Classic, Stopsol

Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G, Planibel G fasT, Planibel A, Pure Comfort 10 i

Pure Comfort 14 w postaci pojedynczej szyby nie wystgpig wymienione ponizej znaczgce negatywne

zmiany powtoki wptywajgce na funkcjonalnos¢ szkita:

» luszczenie sie, pekanie,

» zmiana wyglgdu w zakresie koloru, w normalnych warunkach eksploatacji opisanych w broszurze
AGC.

Gwarancja jest wazna pod nastepujgcymi warunkami:

» szklo bylo wyspecyfikowane (np. grubos¢ szkta), przechowywane, przenoszone i zamontowane
zgodnie z normami lub zasadami najlepszej praktyki obowigzujgcymi na lokalnym rynku (przepisy
krajowe), a takze z instrukcjami zawartymi w dokumentacji AGC,

» powloka nie zostata uszkodzona podczas transportu, przechowywania, przenoszenia, montazu lub
pozniej, celowo badz przypadkowo,

» powloka nie miata kontaktu z substancjami sciernymi lub zrgcymi (kwasami itp.),

» postepowano zgodnie z instrukcjami AGC dotyczgcymi czyszczenia i konserwaciji,

Jesli szkto powlekane zostato wmontowane w inny produkt ztozony (izolacyjne szyby zespolone, szkto
laminowane itd.) przez zewnetrznego wykonawce, taki wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za
zweryfikowanie zgodnosci innych materiatéw (klej itd.) z powtoka.

W ramach niniejszej gwarancji firma AGC zobowigzuje sie do bezptatnej wymiany wadliwej szyby w
miejscu pierwotnej dostawy (o ile szyba okaze sie wadliwa zgodnie z powyzszymi kryteriami). Nie
obejmuje to zadnych kosztéw szklenia lub usuwania szkia (bezposrednich lub posrednich), jak
réwniez szkdd spowodowanych wymiang, usunieciem szkta lub szkleniem, w tym réwniez podczas
przenoszenia.

Niniejsza gwarancja nie obejmuje przypadkéw rozbicia szyby.

Wymienione szkto, ktoére ulegnie uszkodzeniu po uptywie gwarancji na szklenie pierwotne, jest
wytgczone z gwarancji, ktora nie zostanie przedtuzona poza okres gwarancji na szklenie pierwotne.

Zadna szersza gwarancja udzielona klientowi AGC przez osoby trzecie (wyrazna lub dorozumiana)
nie oznacza rozszerzenia gwarancji przez AGC.
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3. Oznakowanie CE

Wszelkie informacje i deklaracje dotyczace oznakowania CE produktéw Stopsol Classic, Stopsol
Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G,Planibel GfasT,Planibel A, Pure Comfort 10 i
Pure Comfort 14 sg dostepne na stronie www.agc-yourglass.com.

4. Zrzeczenie odpowiedzialnosci

Do wylgcznej odpowiedzialnosci podmiotu przeprowadzajgcego obrdobke nalezy odpowiednia kontrola
szkta powlekanego poddawanego obrdbce przed rozpoczeciem i po zakonczeniu kazdego etapu
obrébki oraz przed montazem. Niestosowanie sie¢ do wszystkich norm zawodowych, zwyczajowych
instrukcji postepowania oraz wytycznych w zakresie obrébki zawartych w tej instrukcji oraz
powigzanych z nig dokumentach automatycznie uniewaznia wszelkie gwarancje firmy AGC wzgledem
szkta powlekanego. Podmiotom przeprowadzajgcym obrébke szkta zalecamy przeprowadzenie
wstepnych testow obejmujgcych typowe kompozycje szkta dla danego projektu przed poczynieniem
dalszych zobowigzah wobec klientéw. Podmiot przeprowadzajgcy obrobke ponosi wylgczng
odpowiedzialnos¢ za jakos¢ produktu koncowego.

IV. INSTRUKCJE SZKLENIA

Instrukcje dotyczace szyb firmy AGC sg dostepne pod adresem www.agc-yourglass.com.

V. CZYSZCZENIE NA ELEWACJI

Instrukcje dotyczgce czyszczenia szyb zamontowanych na elewacjach budynkéw sg dostepne pod
adresem www.agc-yourglass.com.
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VI. UWAGI

1 Zalecane rekawice:
Opis produktu: HYD TUF 52-547 (rozmiar 8-10, do przenoszenia szkta powlekanego) Dostawca:
IMPEXACOM Rue des Tourterelles 14-16 B -5651 Thy le Chateau — Belgia Tel.: + 32 71 612145
Faks: + 32 71 612164

2 Zalecany olej do ciecia:
Opis produktu: olej do ciecia ACPE 5503 Dostawca: ROLAND Rue de la Petite lle 4 B — Bruksela —
Belgia Tel.: + 32 2 5250618 Faks: + 32 2 5200856

8 Zalecane podktadki dystansowe do przechowywania szkta:
Opis produktu: Kragzki korkowe z mikroprzyssawkami (3x20x20 mm) Dostawca: VITO IRMEN
Mittelstrasse 74-80 D -53407 Remagen — Niemcy Tel.: + 49 26 42 40 07 10 Faks: + 49 26 42 42 913

4 Zalecana pianka do pakowania:

Opis produktu: pianka do pakowania o grubosci 1 mm
Dostawca: SCRIPHORIA

Wellen Belgia Tel.: + 3211 370 111

Instrukcja obrobki — Powtoki pirolityczne — Wersja 4.1 — kwiecieh 2024 17



