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I. PRIJEM A SKLADOVANI

1. Vykladka

Bloky skla musi byt podrobeny kontrole, poté, co zasilka dorazi na misto. V pfipadé, ze
nebude dodrZovan nasledujici postup, spole¢nost AGC nezodpovida za 3kody, které by
mohly vzniknout po doru¢eni nebo béhem manipulace, zpracovani nebo instalace hotovych
vyrobku v budové.

Pfepravni stojan musi byt umistén na dokonale rovné plose.

Je tfeba pouzivat vhodné zafizeni pro manipulaci.

Uchytny hak musi byt dokonale vystiedén.

PFi manipulaci se sklem nesmi dojit k poSkozeni ochrannych obalu.

Sklo musi byt skladovano na vhodnych stojanech.

Veskera doporuceni uvedend v téchto smérnicich musi byt strikiné dodrzovana.

VSeobecné poznamky

o Upinadla, zavésné smycky, zvedaci ramena a ostatni manipulaéni zafizeni musi
vyhovovat platnym pfedpisiim a musi byt schvaleny pfisluSnymi Grady.

e Za kazdych okolnosti je tfeba zajistit bezpecnost personalu. Je tfeba, aby se veskery
personal, ktery neni k dané operaci nutny, vyskytoval mimo oblast manipulace
s vyrobky. Je tfeba, aby personal pouzival osobni ochranné vybaveni.

e Personal musi projit potfebnym Skolenim.

2. Skladovani

Spravné skladovani snizuje riziko chemického nebo mechanického poskozeni skla.

Jako vSeobecné pravidlo plati, Ze je tfeba vynalozit fadnou péci, aby se zabranilo
vyznamnym zménam teploty a vlhkosti, které by mohly zpUsobit kondenzaci na skle. K témto
zménam obecné dochazi v blizkosti oblasti nakladky a vykladky. Tabule skla nesmi pfijit do
styku s vodou.

Je tfeba zajistit, aby okolni vzduch nebyl znecistén zadnymi agresivnimi prvky, jako je
napfiklad chlér nebo sira. Zdroji takovychto agresivnich prvkd mohou byt napfiklad strojni
zarizeni s motory, mista, kde se nabijeji baterie, sole pouzivané pro posyp silnic, které se
vyskytuji na zemi v okoli atd.

Stojany dodané z tovarny jsou uréeny pro pfepravu skel a nejsou navrzeny tak, aby byly
pouzivany pro skladovani. PLF formaty musi byt skladovany na stojanech tak, Ze jednotlivé
bloky jsou oddélené prolozkami. Na jednom stojanu mohou byt pouze PLF formaty stejného
rozmeéru.
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Il. ZPRACOVANI

0. Bezpeénost

V kazdém stadiu procesu zpracovani musi byt personal, manipulujici se sklem, vybaven
adekvatnimi pracovnimi ochrannymi pomuckami: bezpec€nostni pracovni obuv, bezpecnostni
pracovni rukavice!, bezpecnostni pracovni bryle, . . .

1. Rezani
Pfi fezani musi byt dodrZzena nasledujici opatfeni:

e Strana s povlakem musi sméfovat vzhuaru, aby se zabranilo jakémukoliv kontaktu
mezi povlakem a povrchem fezaciho stolu.

e Pouzivany fezaci olej by mél byt kompatibilni s povlakem, dostate¢né tékavy a
rozpustny ve vodé?.

e Rezaci stil a jakékoliv zafizeni pro fezani skla, u kterého je pravdépodobnost, ze
pfijde do styku s povlakem na skle, musi byt pfedem schvaleno.

Pfi skladani nafezanych tabuli na stojany neni nutné pouzivat Zadné specialni prolozky,
pokud na skle zustal plvodni prosypovy prasek. AvSak, pokud z jakéhokoliv divodu na skle
nezbylo dostate¢né mnozstvi prosypového prasku, doporu€ujeme, aby byly mezi tabule skla
umistény korkové prolozky?. Stejna doporuceni plati pro bloky s rdznymi rozméry skla.

U skel Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G,Planibel
G fasT,Planibel A, Pure Comfort 10 a Pure Comfort 14 neni nutné odstranovat povlak po
okrajich.

2. Opracovani hran

Skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G,Planibel
GfasT, Planibel A, Pure Comfort 10 a Pure Comfort 14 byla vyvinuta tak, aby mohla byt
tepelné zpracovana. Proto musi byt hrany skla opracovany.

2.1 Manipulace se sklem

Personal zodpovédny za manipulaci se sklem a za opracovani hran musi nosit
bezpecCnostni pracovni rukavice.

2.2 Upraval/tvarovani hran

Veskera zafizeni pro Upravu/tvarovani hran skla, ktera jsou k dispozici na trhu, jsou v zasadé
vhodna pro skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel
G,Planibel G fasT, Planibel A, Pure Comfort 10 a Pure Comfort 14:

Navod ke zpracovani - Pyrolytické povlaky — verze 4.1 — duben 2024



Péasova bruska

Vertikalni bruska
Horizontalni paralelni bruska
CNC stroje

Béhem opracovani hran skla by méla byt strana s povlakem smérem vzh(ru.

2.3 Vykladka

Vzhledem k tomu, zZe prosypovy prasek je béhem myciho procesu odstranén, doporucujeme
umistit po okrajich kazdé tabule skla korkové prolozky® , aby se zabranilo kontaktu mezi
sklem a povlakem. V pfipadé velkého mnozstvi skla Ize rovnéz uzit papir s neutralnim pH.

3. Myti
Tato faze zahrnuje myti a suSeni skla.

Pokud jsou k myti pouzivany tvrdé kartaCe (>150 mikrometrd), je dulezité neukoncovat
cyklus, zatimco se sklo stale jes$té nachazi v mycim stroji.

Neexistuji Zadna specialni doporuceni tykajici se kvality pouzité vody. Nicméné pH vody
v mycce a v zarizeni pro opracovani hran skla, by mélo byt mezi 6 az 8.

V kazdém pfipadé musi byt sklo po umyti perfektné Cisté, aby se zabranilo jakémukoliv
znecisténi valecku v kalici peci.

Po umyti by mezi skla mély byt viozeny korkové prolozky?®.

Kontrola kvality

Po umyti musi byt sklo s povlakem podrobeno kontrole. Nad sklo by méla byt umisténa
kontrolni bodové svétla, aby operator mohl vidét svétla odrazena povlakem, kdyz sklo vyjizdi
z mycky.
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4. Sitotisk a smaltovani

4.1 VSeobecneé

Pro sitotisk a smaltovani plati nasledujici omezeni:

Potisk na Potisk na
strané bez strané s
povlaku poviakem
Stopsol Classic ANO ANO
Stopsol Supersilver ANO ANO*
Stopsol Silverlight ANO ANO*
Sunergy NE ANO
Planibel G NE ANO
Planibel G fasT ANO ANO
Planibel A ANO ANO
Pure Comfort 10 ANO ANO
Pure Comfort 14 NE ANO
* Potvrzeni vzhledu, jak je indikovano v §84.2 je naprosto nezbytné

4.2 Doporuceni tykajici se potisku na strané s povlakem

Skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G Planibel G
FasT, Planibel A, Pure Comfort 10 a Pure Comfort 14 mohou byt obecné dekorovana
sitotiskem na strané s povlakem, pokud jsou dodrzovany instrukce uvedené nize.

Pokud ma4 sitotisk dosahovat az k okraji skla, pak by méla byt ovéfena kompatibilita mezi
potiskem a tmely izolacniho skla pfipadné strukturalniho tmelu.

Jakékoliv necistoty na horni strané (strana s povlakem) mohou byt odstranény za pouziti
proudu stlaceného suchého vzduchu.

V kazdém pripadé bude koneény vysledek zaviset na typu pouzité kalici pece, jejich
parametrech, barvé a typu pouZzitého potisku a na pozadovaném vzoru. Zpracovatel bude
muset u kazdé zakazky provést predbézné testy, aby si ovéfil vizualni vysledek a
mechanické a chemické vlastnosti skla s potiskem. Doporu€ujeme vyrobit mock-up za
ucelem konecného schvaleni z estetického hlediska .

4.3 Doporuceni pro potisk na strané bez povlaku

Skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Planibel G fasT, Planibel A,
Pure Comfort 10 a Pure Comfort 14 mohou byt dekorovéana sitotiskem na strané bez povlaku
stejné jako normalni plavené sklo.

PFitomnost povlaku na spodni strané neovlivni chovani skla v peci.
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Profil tlaku horni a spodni konvekce, pokud jej Ize nastavit, by mél byt vyladén tak, aby sklo
zustalo rovné v peci, a to od za¢atku az do konce procesu ohfevu skla. Podobné je potieba
nastavit profil ohfevu tam, kde nelze pouzit nastaveni konvekce.

4.4 Kontrola kvality

Po aplikaci sitotisku je potfeba provést kontrolu skla s povlakem. Pro tyto pfipady by méla
byt nad sklo instalovana kontrolni bodova svétla, aby operator linky mohl vidét svétla
odrazena povlakem poté, co byl proveden sitotisk.

4.5 Vlastnosti skel s potiskem

Pfritomnost potisku na strané s povlakem méni optické vlastnosti finalniho vyrobku. Tyto
parametry lze ziskat prostfednictvim naseho technického oddéleni v Teplicich

(tas@agc.com).

5. Tepelné zpracovani

5.1 Uvod

Skla s povlakem Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, maji stejnou
emisivitu jako sklo float (emisivita = 0,89). Pro tepelné zpracovani téchto produkti mohou byt
pouzity veskeré kalici pece dostupné na trhu.

Informace o vlastnostech nizkoemisnich povlaku naleznete v nasleduijici tabulce:

Pred tepelnym zpracovanim Po tepelném zpracovani
Normalni | Elektricky Elektricky odpor
emisivita odpor Ohm/étverec
Ohm/étverec

Sunergy 0,28 <=42 <55
PlanibelG 0,14 <=17 <20
Planibel G fast 0,14 <=17 <20
Planibel A 0,1 <=11 <12
Pure Comfort 10 0,1 <=11 <11
Pure Comfort14 0,13 <=14 <15

Hodnoty po tepelném zpracovani jsou orientacni a zavisi na podminkach tepelného
zpracovani.
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5.2 Doporuceni

Personal, ktery provadi manipulaci se sklem, musi nosit bezpecnostni pracovni rukavice?.

Pro pozice povlakl a konvekci v peci jsou k dispozici nasledujici moznosti.

Pozice povlaku v peci Typ konvekce

Vzhiru Dolu* Konvekce — horni** Konvekce — dolni **
Stopsol Classic ANO ANO Lze Lze
Stopsol Supersilver ANO ANO Lze Lze
Stopsol Silverlight ANO ANO Lze Lze
Sunergy ANO NE Nezbytné (stfedni) Lze
Planibel G ANO NE Nezbytné (stfedni) Lze
Planibel G fasT (nahoru) ANO - Nezbytné (stfedni) Lze
Planibel G fasT (doll) - ANO Lze Lze
Planibel A (nahoru) ANO - Nezbytné (stfedni) Lze
Planibel A (dol() - ANO Lze Lze
Pure Comfort 10 (nahoru) ANO - Nezbytné (stfedni) Lze
Pure Comfort 10 (dold) - ANO Lze Lze
Pure Comfort 14 ANO NE Nezbytné (stfedni) Lze

*  ValeCky v peci a rovnéz systémy kvence (chlazeni vzduchem) a dopravnik(, musi byt udrzovany v
Cistoté.
*x Profil tlaku horni a spodni konvekce, pokud jej Ize nastavit, by mél byt vyladén tak, aby sklo
zUstalo rovné v peci, a to od za¢atku az do konce procesu ohfevu skla. Podobné je potfeba nastavit

profil ohfevu tam, kde nelze pouzit nastaveni konvekce.

Pfed tepelnym tvrzenim mohou byt na horni strané skla vyznaceny kalici znacky.

5.3 Nastaveni kaliciho programu

Skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight museji byt tepelné zpracovany
za pouziti stejnych nastaveni jako v pfipadé skla bez povlaku.

Pro skla Sunergy, Planibel G,Planibel G fasT,Planibel A, Pure Comfort 10 a Pure Comfort 14
budou nastaveni konvekce pfizpisobena podle emisivity povlaku. Ohledné dalSich informaci
kontaktujte, prosim, nase technické oddéleni (tas@agc.com).

5.4 Viykladka

e Pokud je vykladka skla provadéna manualné, musi pfisluSny personal pouzivat Cisté
bezpecnostni pracovni rukavice?.

e Manipulace s vétSimi a tézSimi sklenénymi tabulemi by méla byt provadéna za pouziti
zvedaciho ramene, vybaveného savkami.

e Vzhledem ke skuteCnosti, Ze tabule tepelné& zpracovaného skla nejsou nikdy
perfektné ploché, mély by byt okolo okraju kazdé tabule skla umistény korkové
prolozky®, aby se zabranilo styku mezi sklem a povlakem. V pfipadé velkého
mnozstvi skla mize byt do stfedu umistén papir, aby se zabranilo jakémukoliv
kontaktu se sklem/povlakem b&éhem manipulace a transportu.
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5.5 Heat Soak Test

U tepelné tvrzenych skel neni AGC Glass Europe zodpovédna za riziko samovolného lomu
v dusledku pfitomnosti sulfidu nikelnatého. Pokud je to nezbytné, |ze provést Heat soak test,
v souladu s normou EN 14179-1 (nebo v souladu s ekvivalentnimi normami v pfipadé zemi
mimo Evropské spoleCenstvi).

5.6 Kontrola kvality

Vlastnosti skel Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight se neméni béhem
tepelného zpracovani skla (tepelné tvrzeni, tepelné zpevnéni, ohybani a prohfivani tepelné
tvrzeného skla).

Viz tabulka 5.1 vySe, tykajici se vlastnosti nizkoemisivnich povlaki po tepelném zpracovani
(tepelné tvrzeni, tepelné zpevnéni, ohybani a prohfivani tepelné tvrzeného skla).

Po tepelném zpracovani by skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight,
Sunergy, Planibel G, Planibel G fasT, Pure Comfort 10 a 14 méla byt podrobena kontrole a
to nasledovné:

» Provedeni kontroly povlaku v souladu s EN 1096-1*

» Tepelné tvrzené sklo musi vyhovovat normé EN 12150-1*

» Tepelné zpevnéné sklo musi vyhovovat normé EN 1863-1*,

» PrFipadny Heat Soak Test musi byt proveden v souladu s normou EN 14179-1*

*Nebo v souladu s ekvivalentnimi mistnimi normami v pfipadé zemi mimo Evropské
spolecenstvi.
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5.7 Baleni

Jestlize skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G a
Planibel G FasT maji byt zaslana do jiného zavodu v fezanych formatech, je nutné dodrzovat
nasledujici doporuc€eni ohledné baleni:

e Mezi kazdou tabuli by méla byt umisténa 1-milimetrova prolozka z polyetylénové
pény*.

o Je tfeba dbat na to, aby bylo baleni fadné pfipevnéno k pfepravnimu stojanu a
zabranilo se tak vzajemnému tfeni tabuli skel o sebe.

6. Ohybani
Skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight Ize ohybat a zaroven tepelné

Zpracovavat za stejného nastaveni pece, jako pro zakladni skla.

U skel Sunergy, Planibel G and Planibel G fasT, Pure Comfort 10 a 14 bude nastaveni
konvekce zaviset na emisivité povlaku.

Ohledné dalSich informaci se, prosim, obratte na naSe technické oddéleni v Teplicich

(tas@agc.com).

Za ucelem omezeni rizika lomu skla v peci (v pfipadé ohybaného skla) nebo v chladici sekci
(v pfipadé tepelné tvrzeného ohybaného skla) doporucuje spolec¢nost AGC opracovat hrany
skla.

PFi ohybani skel s tvrdym povlakem nezalezi na pozici povlaku. Ten mize byt jak na vnitini
strané, tak na vnéjsi strané skla. Je proto mozné vyrabét ohybana skla ve tvaru ,S*.

7. Vrstveni

Skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G and
Planibel G fasT,Pure Comfrt 10 a 14 mohou byt vrstvena.
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Pozice povlaku ve vrstveném skle maze byt nasleduijici:

Pozice povlaku u vrstveného bezpeénostniho skla
1 oproti PVB 2
Stopsol Classic ANO ANO ANO
Stopsol Supersilver ANO ANO ANO
Stopsol Silverlight ANO ANO ANO
Sunergy NE ANO** ANO
Planibel G NE ANO** ANO
Planibel G fasT ANO ANO** ANO
Pure Comfort 10* ANO ANO** ANO
Pure Comfort 14* NE ANO** ANO
Poznamka:
- Pozice 1 znamend smérem do exteriéru a pozice 2 znamend smérem do
interiéru.
- Jestlize je nizkoemisni povlak v kontaktu s PVB, dojde ke ztraté jeho ucinku.
- Jestlize je povlak ve styku s PVB, dochéazi ke zméné barvy a optickych vlastnosti
- *neni pro architektonické aplikace
- ** ztrdta nizkoemisivnich vlastnosti

8. Pouziti v jednoduchém zaskleni

Skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G and
Planibel G fasT, Pure Comfort 10 a 14 mohou byt pouzita na fasaddach v jednoduchém
zaskleni pfi splnéni nasledujicich omezeni tykajici se pozice povlaku.

1 2
Pozice povlaku
1 2
Stopsol Classic ANO ANO
Stopsol Supersilver ANO ANO
Stopsol Silverlight ANO ANO
Sunergy NE ANO
Planibel G NE ANO
Planibel G fasT ANO ANO
Pure Comfort 10* ANO ANO
Pure Comfort 14* NE ANO
Poznamky: Pozice 1 znamend smérem do exteriéru, zatimco pozice 2
znamen& smeérem do interiéru.
* neni pro architektonické aplikace
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9. Pouziti v izolaénich dvojsklech

Skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G and
Planibel GFasT, Pure Comfort 10 a 14 jsou navrzena k pouziti v izolacnich dvojsklech
s dodrzenim nésledujicich omezeni pro pozici poviaku:

¢ 23 A
Pozice povlaku v izola€nim dvojskle
1 2 3 4
Stopsol Classic ANO ANO Nerelevantni Nerelevantni
Stopsol Supersilver ANO ANO Nerelevantni Nerelevantni
Stopsol Silverlight ANO ANO Nerelevantni Nerelevantni
Sunergy NE ANO ANO Nerelevantni
Planibel G NE ANO ANO Nerelevantni
Planibel G fasT ANO ANO ANO ANO
Pure Comfort 10* ANO ANO ANO ANO
Pure Comfort 14* NE ANO ANO NE

* Opticky aspekt neni dokonaly
Nerelevantni: Neni Zzadny technicky dlvod davat povlak do této pozice; viz poznamky za tabulkou.

U skel Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G, Planibel
G fasT,Pure Comfort 10 a 14 neni nutné odstrafiovat povlak na okrajich.

Poznamka: Efektivni pouziti skel s povlaky:
» Optimalizace protislune¢ni ochrany:
= Stopsol Classic, Stopsol Supersilver a Stopsol Silverlight jsou umistény na pozici 1
nebo 2
= Sunergy lze umistit pouze na pozici 2
» Optimalizace solarniho faktoru:
= Planibel G, Planibel G fasT a Planibel A se pouzivaji na pozici 3.
» Planibel G fast Ize umistit na pozici 4 v izolaénim dvojskle ke zlepSeni hodnoty U.
»  P¥i pouziti skla jako vnitfniho skla v parapetnim dvojskle musi byt povlak na pozici 4.

Jestlize je povlak ve styku stmelem izolaéniho dvojskla, kompatibilita primarniho a
sekundarniho tmelu izolaéniho dvojskla s povlakem (povlaky) musi byt ovéfena pfipad od
pfipadu. Stejné ovéreni je nezbytné pro strukturalni zaskleni.
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Kontrola kvality

PFi vyrobé izolaéniho dvojskla je nutné zkontrolovat, zda je povlak ve spravné pozici.
Jakakoliv chyba by mohla vést ke zménam, co se ty€e parametrt a/nebo estetického dojmu.

Kontrola kvality finalniho produktu (izolaéni sklo) zahrnuje nejen striktni dodrzovani instrukci
uvedenych vtomto nadvodu ke zpracovani, ale rovnéz peclivou kontrolu v kazdém stadiu
vyrobniho procesu. Na vystupu z kazdého zafizeni ureného ke zpracovani skla musi byt
umisténa dvé nebo tfi kontrolni bodova svétla, ktera umozni sklo spravné nasvitit (vertikalné
- shora doll), aby bylo mozno okamzité odhalit jakékoliv odchylky od predepsanych
parametrd. Ty by mohly ovlivnit vzhled povlaku (napfiklad Skraby nebo jiné vady).

10. Pouziti ve strukturalnim zaskleni

V pfipadé strukturalniho zaskleni nebo strukturdlniho zaskleni v kombinaci s mechanickou
fixaci, musi byt vzdy provedeny testy kompatibility a adhese povlaku a strukturalniho silikonu
v soucinnosti s vyrobcem silikonu.

11. Skladovéani Fezanych formatu/lzolaénich skel

11.1 Béhem zpracovani v téze tovarné

Po kazdé fazi zpracovani, kdy je sklo skladovano na stojanech, neni potfeba pouzivat zadné
specialni prolozky, pokud je stale jesté pfitomen puvodni prosypovy prasek. Pokud
z jakéhokoliv divodu nezbylo na skle dostate¢né mnozstvi prosypového prasku, a zejména
po umyti, doporu€ujeme umistit mezi jednotlivé tabule skla korkové prolozky. Stejna
doporuceni plati pro baleni s rGznymi rozméry tabuli skla.

Zpusob skladovani musi byt v souladu s doporu€enimi uvedenymi v §l.2.
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11.2 Zaslani frezanych formati do jiného zavodu

Jestlize skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel
G,Planibel G fasT, Planibel A, Pure Comfort 10 a Pure Comfort 14 musi byt dodana ze
zpracovatelského zavodu do jiného zavodu, je nutné, aby byla dodrzena nasledujici
doporuceni ohledné baleni:

e Mezi kazdou tabuli skla by méla byt umisténa prolozka na béazi polyetylénové pény o
tloustce 1mm.

e Je tfeba dbat na to, aby bylo baleni fadné pfipevnéno k pfepravnimu stojanu a
zabranilo se tak vzajemnému tfeni tabuli skel o sebe.

Bloky skla by mély byt chranény vodotésnou plastovou félii. Uvnitf baleni by mély byt

umistény sacky naplnéné vysousecim &inidlem.

11.3 Na stavbeée

Kdyz je zaskleni dodano na misto finalni instalace, musi byt skladovdno na suchém,
zastfeSeném a dobfe odvétravaném misté. Za zadnych okolnosti nesmi byt skladovano
v horizontalni poloze nebo byt skladovano na pfimém slunci nebo v blizkosti tepelnych
zdroja.
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I1l. PROHLASENI O SHODE

1. Prohlaseni o shodé

Skla Stopsol Classic, Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G, Planibel
G fasT, Pure Comfort 10 a 14 jsou v souladu s normou EN 1096-1, kategorie A.

Informace tykajici se podminek kontroly a kritérii kvality jsou k dispozici v této vySe uvedené
norme.

2. Zaruky

Spole¢nost AGC zaruduje, Ze po dobu 10 let od data odeslani pfijemci skla Stopsol Classic,

Stopsol Supersilver, Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G, Planibel G fasT, Planibel A,

Pure Comfort 10 a Pure Comfort 14 dodavana jako jednoduché zaskleni vyznamné neutrpi

Zadnou z nasledujicich zmén - ovliviiujicich funk&nost skla - poviaku:

» odlupovani, praskani

» zmény vzhledu, pokud jde o barvu, za normalnich podminek pouZiti, jak je podrobné
uvedeno v katalogu AGC

Tato zaruka je platna za pfedpokladu, Ze:

» sklo bylo specifikovano (napf. tloustka skla), skladovano, manipulovano a instalovano v
souladu s normami nebo osvédCenymi postupy platnymi na kazdém mistnim trhu
(narodni predpisy), stejné jako s pokyny uvedenymi v nasi dokumentaci

» béhem prepravy, skladovani, manipulace, instalace nebo po ni nedoslo k umysinému ani
nahodnému poskozeni povlaku

» povlak nepfiSel do styku s abrazivnimi prostfedky nebo korozivnimi chemikaliemi
(kyseliny atd.)

> byly dodrzeny pokyny AGC pro udrzbu a Cisténi

Pokud bylo sklo s povlakem zabudovano do jakéhokoliv jiného kompozitniho produktu
(izolaCni zaskleni, vrstvené sklo atd.) tfeti stranou, je tato tfeti strana odpovédna za ovéreni
kompatibility ostatnich materialt (tésnici lepidlo atd.) s povlakem.

V ramci této zaruky se spole¢nost AGC zavazuje bezplatné vyménit vadné sklo v misté
puvodniho dodani (pokud se zjisti, Ze je sklo vadné podle vySe uvedenych kritérii). To
nezahrnuje zadné naklady na zaskleni nebo demontaz skla (pfimé nebo nepfimé) ani Skody
zpUsobené vyménou, demontazi nebo zasklenim skla, a to ani pfi manipulaci.

Tato zaruka se nevztahuje na rozbiti skla.

Vyménéneé sklo, které je poSkozeno po uplynuti zaruky primarniho zaskleni, je vylouceno ze
zaruky, ktera nepfesahne zarucni dobu primarniho zaskleni.

Jakakoliv dalSi zaruka poskytnuta tfeti stranou (vyjadiena nebo prfedpokladana) zakaznikovi
AGC se nebude povazovat za prodlouzeni zaruky od AGC.

Navod ke zpracovani - Pyrolytické povlaky — verze 4.1 — duben 2024



17

3. Oznaceni ,,CE*“

Veskeré informace a prohlaseni vztahujici se ke sklim Stopsol Classic, Stopsol Supersilver,
Stopsol Silverlight, Sunergy, Planibel G,Planibel G fasT Planibel A, Pure Comfort 10 a Pure
Comfort 14 jsou k dispozici na webovych strankach www.agc-yourglass.com.

4. Zreknuti se prav/naroku

Je zodpovédnosti zpracovatelského subjektu, aby proved| dostateCnym zplUsobem kontrolu
Zzpracovavaného skla s povlakem pied a po kazdé fazi zpracovani a pred instalaci. Pokud
nebudou dodrZzeny veSkeré odborné normy, obvyklé instrukce a instrukce ohledné
zpracovani, tak jak jsou sepsany v tomto navodu ke zpracovani a v dalSich materialech, na
které se zde odkazuje, bude to mit automaticky za nasledek zanik jakékoliv zaruky tykajici se
skla s povlakem dodaného od spole¢nosti AGC. Vyrobci zaskleni doporucujeme, aby si
nechal na readlném formatu skla odsouhlasit vizualni vzhled jesté predtim, nez vstoupi do
jakéhokoliv dalsiho zavazku se svym zakaznikem. Pfislusny zpracovatel je vylucné
zodpovédny za kvalitu finalniho produktu.
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IV. INSTRUKCE OHLEDNE ZASKLIiVANI

Instrukce spolecnosti AGC ohledné zasklivani jsou k dispozici na webovych strankach
www.agc-yourglass.com.

V. CISTENiI SKLA INSTALOVANEHO NA FASADE

Instrukce ohledné cisténi skla instalovaného na fasadach jsou k dispozici na internetovych
strankach: www.agc-yourglass.com.
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VI. POZNAMKY

' Doporucéené rukavice:

Popis vyrobku: HYD TUF 52-547 (velikost rukavic 8-10 pro manipulaci s potazenym sklem)
Dodavatel: IMPEXACOM Rue des tourterelles 14-16 B -5651 Thy le Chateau -Belgie Tel.: +
3271612145 Fax: + 3271 612164

’ Doporuceny fezny olej:
Popis vyrobku: Rezny olej ACPE 5503, Dodavatel: ROLAND Rue de la petite lle 4 B — Brusel
-Belgie Tel.: + 32 2 5250618 Fax: + 32 2 5200856

: Doporucené prolozky pro skladovani skla

Popis vyrobku: Korkové disky s minipfisavnymi elementy (3x20x20 mm) Dodavatel: VITO
IRMEN Mittelstrasse 74-80 D -53407 Remagen -Némecko Tel.:+ 49 26 42 40 07 10 Fax:+ 49
26 42 42 913

) Doporucena balici péna:

Popis vyrobku: 1mm balici péna
Dodavatel: SCRIPHORIA

Wellen, Belgie, Tel.: + 32 11 370 111
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