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Pouze pro vnitini potfebu AGC

Tato verze navodu ke zpracovani nahrazuje a rusi vSechny predchozi verze.

Pravidelné kontrolujte stranky www.agc-yourglass.com a seznamte se s pfipadnymi aktualizacemi.
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1. PREPRAVA

Je tfeba dbat, aby béhem prepravy skel Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort nedoSlo k poSkozeni povlaku,
napfiklad k jeho poskrabani od upevriovacich prvkl nebo od Stérku/pisku/soli ze silnice.

2. SKLADOVANI

Skla Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort musi byt skladovana na suchém a dobfe vétraném misté.
Zaschlé stopy po vihkosti, které se vytvofi na povrchu skla, je obtizné odstranit.
Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort nemaiji Zadnou specifickou dobu pouzitelnosti.

3. VYBALENI/MANIPULACE

= Bé&hem nakladky nebo vykladky Ize se sklem manipulovat pomoci pfisavek i na strané povlaku. Pfed
nakladkou/vykladkou je nutno tyto pfisavky vydistit.

=  Manipulaci se skly Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort je vzdy nutné provadét v Cistych rukavicich,
které nezanechavaji mastné stopy, Spinavé ¢astecky nebo otisky prstll na poviaku.

= Pfi manipulaci musi byt tabule skla zajist&ny proti sklouznuti. Pfed zvedanim je nutno tabule skla oddélit
od sebe.

Jak mohu rozpoznat stranu s povlakem u produktu Clearsight Lite?

e Sklo je opatfeno antireflexnim povlakem na obou stranach.

Jak mohu rozpoznat, ktera strana produktu Clearsight Lite s oboustrannym povlakem je pocinovana?

e Pouzijte nastroj Bohle TinCheck podle popisu na obrazku.

e Bez ohledu na kalibraci bude nejvyssi zobrazena hodnota indikovat pocinovanou stranu.

e Pro informaci upozorfiujeme, Zze béhem tepelného tvrzeni musi byt pocinovana strana obracena k
vale¢kim v peci.
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Jak mohu rozpoznat stranu s povlakem u produktu Clearsight Lite Comfort?

e Sklo je opatfeno povlakem na obou stranach. Jedna strana je opatfena antireflexnim povlakem a
druha strana ma antireflexni i nizkoemisivni povlak.

¢ Nejjednodussi zplsob, jak uréit stranu s nizkoemisivnim poviakem, je pouZzit jednoduchy detektor
pro elektricky vodivy povlak, jak je znazornéno nize, nebo jiné rovnocenné zafizeni.

coated glass non-coaled glaw:
———— n-mrg-.p‘

MERLIN
#LAZER

Detektor povlaku Ize zakoupit na strdnkdch agc-store: https://www.agc-store.com/en/accessories/agc-low-e-coating-
detector

4. ZPRACOVANI

Nasledné zpracovani:

= Pfi manipulaci se sklem je vZdy nutné mit Cisté rukavice.

= Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort Ize zpracovavat na standardnich zpracovatelskych strojich za
predpokladu, Ze jsou spravné udrzovany a Ze vSe, co pfichazi do styku s povrchem opatfenym povlakem,
je Cisté a neobsahuje zadné sklenéné Castice nebo jiné materialy, které by mohly povlak poskodit nebo
poskrabat.

= Skraby Ize jednoduse rozpoznat za pomoci reflexe svétla (Iépe nez podsvicenim).

4.1 Rezani

= Rezaci stdl musi byt &isty a zbaveny vSech astecek skla ¢&i jinych materiald. Pied fezanim kazdé nové
tabule skla povrch stolu vzdy ocistéte.

= U tohoto typu stolu udrzujte dostate¢né vysoky tlak vzduchového polstare, aby nedoSlo k poskozeni
strany s povlakem.

=  Pokud se k prepravé sklenénych tabuli pouzivaji valeCkové dopravniky, je tfeba pravidelné kontrolovat
jejich plynuly pohyb. Valec¢ek, ktery se zasekava nebo se plynule neotaci, mize poskrabat poviak. Pokud
je Fezaci stUl Fizen snimaci skla, které reaguji na viditelny odraz svétla od skla, nemusi snimace
rozpoznat pfitomnost skel Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort z dvodu extrémné nizké reflexe.

=  AGC doporucuje pouzivat fotosenzor Keyence FSV21RP nebo jeho ekvivalent.

= P¥ili§ velké mnozstvi fezaciho oleje mize zanechat na povlaku kapi¢ky nebo stopy po oleji. To vyzaduje
peclivé Cisténi pred pfechodem na dalSi etapu zpracovani. Proto se doporucuje provadét fezani skel
Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort za sucha nebo s pouzitim co nejmensiho mnozstvi tékavého
fezaciho oleje.

= Ofiznuti skla na hranach: U tabuli standardnich rozméru je nutné ofiznuti skla v Sifce 2 cm po celém
obvodu.

= Qdstranéni povlaku na okrajich neni nutné.
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4.2 Opracovani hran

= Bruska musi byt pfed zpracovanim skla peclivé vycisténa, zejména dopravnikové valecky a vSechny
ostatni Casti, které by mohly pfijit do styku s povlakem. ValeCky nesmi klouzat po strané s poviakem.

= P¥i opracovani hran je tfeba pravidelné ménit vodu, aby se zabranilo vzniku nedistot.

= Sklo musi byt oplachnuto €istou vodou bezprostfedné po opracovani hran, aby se odstranily skvrny
zpusobené zasychajici vodou. Kapky vody se nesmi nechat uschnout na povlaku.

= Zkontrolujte, zda nezlistaly na skle stopy mastnoty nebo oleje ze strojniho zafizeni.

4.3 Myti
= Pouzivejte Cistou vodu o teplotou 35 az 40 °C.
=  Mycka, a zvlasté kartaCe a dopravnikové valecky, musi byt Cisté.
= ValeCky se musi otacCet volné a spravné.
= Skla Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort se nesmi pod kartaci v mycce zastavit.
= Do vody je zakazano pfidavat oxid ceria €i jiné abrazivni materialy.

pum).
= Vzdalenost mezi kartaci a sklem je tfeba peclivé upravit v zavislosti na tloustce skla.

Vhodné jsou mycky se standardnimi valcovymi kartaci s mékkymi plastovymi §tétinami (pramér < 150

= Sklo je zapotfebi oplachnout €istou vodou. V opacném pfipadé hrozi riziko vzniku stop zplsobenych

zejména usazeninami vodniho kamene.
= Sklo je tfeba omyvat v Cisté deionizované vodé s pH 7 (x1) a vodivosti <50 uS/cm.

= Ve vodé pouzivané k myti a oplachovani by nemély byt pfitomny zadné tvrdé Eastice (napf. vapnik) ani

kyselé / Cistici prostfedky, protoZze by mohly poskodit povlak.
= Po umyti skla ihned osuste, aby se zabranilo vzniku skvrn zpisobenych zasychajici vodou.

= Jsou-li na skle otisky, stopy nebo skvrny, peclivé je ocCistéte mékkou tkaninou s alkoholem (nikoliv s

denaturovanym lihem) a nechte oschnout.

4.4 Dekorovani sitotiskem

Skla Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort Ize pouzivat pro sitotisk, roller-coating nebo digitalni potisk za

predpokladu, Ze budou dodrZzeny nasledujici pokyny:

e Veskeré necistoty na horni strané, kde bude aplikovan sitotisk, lze odstranit pomoci proudu

stlaceného suchého vzduchu.

e Pokud se smaltovana plocha dostane do kontaktu s t&€snicimi materialy izolaéniho dvojskla nebo
jinym typem tmelu, musi byt provedeny zkousky kompatibility.

e Po sitotisku, roller-coatingu nebo digitalnim tisku je tfeba dekorované sklo tepelné zpracovat.

Vysledny esteticky vzhled zavisi na barvé a typu pouZzitého smaltu a na poZadovaném vzoru. Je nutng, aby
zpracovatel provadél pfedbézné testy pfipad od pfipadu s cilem vyhodnotit vysledny vzhled. Spolec¢nost
AGC za zadnych okolnosti nenese odpovédnost za vysledek takové operace. Pfitomnost smaltu na povlaku
méni optické vlastnosti finalniho vyrobku. Tyto vykonové parametry Ize ziskat od nasSeho technického

poradenstvi (tas@agc.com).
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4.5 Tepelné zpracovani

= Skla Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort byla navrzena tak, aby bylo mozné je tepelné
zpracovavat (tepelné tvrzeni / tepelné zpeviiovani).

= U Clearsight Lite doporucuje AGC polozit sklo na valecky v peci pocinovanou stranou.

= U Clearsight Lite Comfort bude strana s nizkoemisivnim povlakem smé&fovat nahoru.

= Ve v3ech pfipadech musi byt valecky co nejcistsi.

Nastaveni parametrll pro proces tepelného zpracovani skla Clearsight Lite:

o Clearsight Lite nema nizkoemisivni vlastnosti. Teoreticky tedy neni tfeba pouzivat konvekéni
systém. Pokud vS8ak nejsou valeCky pece dokonale Cisté a vzhledem k tomu, Ze sklo ma
obvykle tendenci se v poate¢ni fazi tepelného zpracovani mirné ohybat, zabrani lehka horni
konvekce CasteCnému ,zmlécnéni“ ve stifedu skla.

Teplota v peci nesmi prekrocit 680 °C

Doba zahfivani se blizi dobé zahfivani standardniho &irého plaveného skla.

Totéz plati u nastaveni pro kaleni.

Na povlak Ize nanést razitko.

O O O O

Nastaveni parametrll pro proces tepelného zpracovani skla Clearsight Lite Comfort:

o Teplota v peci nesmi prekrogit 680 °C.

o Dle vySe uvedeného by mél nizkoemisivni povlak sméfovat, pokud mozno vzh(ru. ProtoZze
povlak ma nizkoemisivni u€inek na horni strané skla, odrazi se horni zafeni pece ¢aste¢né
od povlaku a povede k nedostateéné absorpci horniho povrchu skla.

o Proto bude na horni strané& nutnd urcitd konvekce

o AGC doporucuje nastavit horni konvekeéni tlak na 15 % maximalni hodnoty.

o Pokud se sklo uvnitf pece prohne (,vesely usmév®), zvyste tlak.

o Pokud je sklo vypouklé (,smutny usmév*), tlak snizte.

o Doba ohfevu pak zavisi na u€innosti konvekce pece.

o Odhadem se doba ohfevu prodlouzi o 25 % oproti standardnimu ¢irému floatu. Nastavte ji
podle T° skla na vystupu z pece nebo podle valec¢kl na tepelné zpracovaném skle.

o Nastaveni kalici ¢asti je stejné jako u standardniho ¢irého floatu, s 0 néco vétsSim tlakem

vzduchu na horni strané kvli pfitomnosti nizkoemisivniho povlaku.
o Na povlak Ize nanést razitko.

= Manipulace (zakladka a vykladka pece) se provadi podle doporuéeni uvedenych v bodé 3 tohoto
dokumentu.

Poznamka: Pro Evropskou unii musi byt izola¢ni dvojskla opatfena znackou CE v souladu s normou EN
1279-5. V souladu s predpisy EU musi zpracovatel splnit vS§echny poZadavky stanovené normami (ITT, FPC
atd.).

4.6 Ohybani

Podle nasich zkusenosti s jinymi obdobnymi vyrobky je ohybani skel Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort
technicky mozné. Nicméné zkousky ohybani nebyly provadény interné, proto nemuizeme zarucit minimailni
polomér, estetické vysledky ani koneéné vlastnosti béhem ohybani a po ném. Zkusebni ohybani musi provést
zpracovatel.

Nastaveni technickych parametr(i (délky cykll, teploty atd.) bylo béhem zkousek na urcitych typech

ohybacich zafizeni zaevidovano, zavisi samoziejmeé také na individualnich charakteristikach (tvar, pevnost,
rychlost konvekce atd.) zafizeni.
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Jako voditko pro vasi praci uvadime, Ze Ize vychazet ze skutenosti, Ze: Clearsight Lite a Clearsight Lite
Comfort Ize ohybat v chlazené verzi za pouziti stejnych parametri nastaveni jako u skla Planibel Clearlite o
stejné tloustce.

U ohybaného tvrzeného skla Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort se nastaveni pece upravuje stejné jako
u plochého tvrzeného skla.

Pro dalSi informace se obratte na technickou poradenskou sluzbu (tas@agc.com).

4.7 l1zolacni zaskleni

= Skla Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort jsou uréena k montazi do izolacnich skel bez jakychkoli
specifickych omezeni tykajicich se pozice poviaku.

= Povlak musi byt kompatibilni s tésnicimi tmely. Spole€nost AGC neprovadéla zadné zvlastni testy,
protoze kazdy zpracovatel je zodpovédny za kompatibilitu a pfilnavost své sestavy.
= Odstranéni povlaku na okrajich neni nutné.

= Vzhledem k tomu, Ze Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort jsou vzhledové vysoce neutralni, AGC
doporuduje oznacit po montazi vnéjsi povrch a zajistit tak, aby byla izolaéni skla spravné nainstalovana.

=V pfipadé kombinace skel Clearsight s jinymi skly s povlakem AGC doporucuje, aby zpracovatel zhotovil
nékolik maket za icelem ovéreni estetického vzhledu finalniho vyrobku.

Poznamka: Pro &lenské zemé Evropské unie musi byt izolaéni dvojskla opatfena znackou CE v souladu s
normou EN 1279-5. V souladu s pfedpisy EU musi zpracovatel spinit vSechny poZadavky stanovené normami
(ITT, FPC atd.).

4.8 Doporucené distancni prolozky:

e Béhem zpracovani:

Popis vyrobku: Korkové kotouce s minipfisavkami Vitokork soft (3x20x20 mm)
Dodavatel: VITO Irmen GmbH & Co. KG

Postfach 1720,

53407 Remagen - Némecko

Mittelstrale 74-80,

Tel.: +49 (0) 2642 4007-0

Fax: +49 (0) 2642 42913

info@vito-irmen.de

www.vito-irmen.de

e Po instalaci do izolacniho zaskleni:

Lze pouzit stejné prolozky, které jsou popsany vyse.
Pokud po instalaci do izola¢niho zaskleni hrozi nebezpeci poSkozeni povrchu skla (doprava, manipulace,
monté&z do ramu nebo jiné zpracovani na misté), fidte se bodem 5.4.

Kontrola kvality: Viz bod 7 nize.
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5. UDRZBA A CISTENI
5.1 Zpusob cisténi

= Pfiinstalaci v interiéru i v exteriéru je tfeba skla Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort Cistit vodou.
1) K odstranéni nedistot nalepenych na sklech pouzijte vihkou houbu nebo jemnou tkaninu.
2) Cisténi provadéijte vihkou tkaninou s trochou saponatu nebo gumovou stérkou.
3) Skla otfete suchou tkaninou.

= Kodstranéni odolnych skvrn pouZzijte neutralni Cistici prostfedek.
1) Na mékkou tkaninu naneste zfedény distici prostfedek.
2) Pokud jde o fedéni, postupujte podle pokynl vyrobce Eisticiho prostfedku.
3) P¥i odstrafiovani pevnych necistot postupujte Setrné.
4) Cistéte tkaninou namo&enou ve zfedéném G&isticim prostfedku nebo gumovou stérkou.
5) Po vycisténi vodou otfete skla suchym hadfikem.

=  Pro dudkladné ocisténi skla a odstranéni skvrn po setfeni doporuujeme pouzit gumovou stérku.

= Otisky prstl Ize odstranit mékkou tkaninou s alkoholem (nikoliv denaturovany lih) nebo Gisticim

prostfedkem na sklo.
Nepouzivejte tkaniny nebo istici prostfedky, které obsahuji abrazivni Castice.

5.2 Bezpecénostni opatreni pri ¢isténi

= Pfi pouziti gumové stérky dbejte na to, aby se kovova rukojet’ nedostala do kontaktu se sklem.
= P¥iotfeni tkaninou se sklo neposkodi, ale pfi pouziti tvrdého materialu dojde k poSkrabani.

=  Sklo se poskodi, pokud se mezi sklo a Cistici pomulcky dostane jakakoli necistota nebo tvrdé ¢astecky.

PFi Cisténi odstrarite veSkeré necistoty nebo tvrdé Castecky.
= Po vydisténi setfete Cistici prostfedek.

5.3 Cistici nastroje a pomucky

= K isténi pouzivejte nasledujici nastroje a pomucky:
* houbu,
+ vodu,
+ mékkou tkaninu,
- lih,
+ gumovou stérku,
+ neutralni Cistici prostfedek.

= K isténi nepouzivejte nasledujici materialy, protoze by mohlo dojit k poskrabani nebo poskozeni
povlaku:
+ abrazivni houbu (houba vyrobena z melaminové pryskyfice),
+ ocelovou vinu,
+ kovovou stérku,
+ koncentrované kyseliny,
- alkalické distici prostfedky,
« abrazivni Cistici prostfedky,
+ vodu odpuzujici saponaty,
+ denaturovany lih.
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6. VZHLED

Vady skla Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort jsou popsany v evropské normé& EN 1096-1.

Vady ovlivAujici vzhled délime na:
a) vady specifické pro zakladni sklo,
b) vady specifické pro povlak.

Pokud je vada specificka pro zakladni sklo vice viditelna diky povlaku, bude se s ni zachazet jako s vadou
povlaku.

Zjist'ovani vad

Vady jsou zjistovany vizualné sledovanim skla s povlakem pfi svételné prostupnosti a/nebo reflexi. Jako
zdroj osvétleni Ize pouzit umélou oblohu nebo denni svétlo.

Uméla obloha je plochy povrch, ktery vyzafuje difuzni svétlo s rovhomérnym jasem a obecnym indexem
podani barev Ra vy$Sim nez 70 (viz CIE 013.3-1995).

Toho je dosazeno pouzitim svételného zdroje, jehoz korelovana teplota barev se pohybuje v rozmezi od
4000 K do 6000 K. Pfed soustavou svételnych zdroji je panel rozptylujici svétlo, ktery nema spektraini

selektivitu. Uroveri osvétleni na povrchu skla musi byt mezi 400 Ix a 20000 Ix.
Denni osvétleni je rovhomérné zataZzena obloha bez pfimého sluneéniho svétla.

ZkusSebni podminky

Zkou$ky skel s povlakem Ize provadét na tabulich standardnich rozmérd nebo na tabulich s rozméry pro
instalaci. Zkouska mulze byt provedena ve vyrobnim zavodé nebo na misté pfi instalaci.

Tabule skla s povlakem, ktera je zkoumana, se prohlizi ze vzdalenosti nejméné 3 m. Skute¢na vzdalenost
zavisi na posuzované vadé a na pouzitém zdroji osvétleni. Pfi zkoumani skla s povlakem za pouziti reflexe
se pozorovatel diva na stranu, ktera bude vnéjsi stranou zaskleni. Pfi zkoumani skla s povlakem s vyuZzitim
svételné prostupnosti pozorovatel sleduje vnitfni stranu zaskleni. Pfi testovani nesmi byt ahel mezi kolmici
k povrchu skla s povlakem a svétlem sméfujicim k o&im pozorovatele pfi reflexi nebo prostupnosti svétla
sklem s povlakem vy$Si nez 30 °.

Reflexe:
| 3 m min.
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Legenda
1 zdroj osvétleni

2 pozice pozorovatele

Pouze pro vnitini potfebu AGC

3 vzorek skla s povlakem

U tabuli skel s povlaky v rozmérech pfipravenych k instalaci musi byt kontrolovana hlavni plocha i oblast hran.

A

174

Y

-

Legenda

1 vySka oblasti hran je 5 % rozméru H
3 délka hlavni plochy je 90 % rozméru L

2 délka oblasti hran je 5 % rozméru L
4 vysSka hlavni plochy je 90 % rozméru H

Tabulka 1 — Kritéria pro posuzovani vad na skle s povliakem

DRUHY VAD KRITERIA KVALITY
TABULE/TABULE JEDNOTLIVA TABULE
ROVNOMERNOST/ Povoleno, pokud vizualné Povoleno, pokud vizudlné nerusi
SKVRNA nerusi
HLAVNI PLOCHA OBLAST HRAN

BODOVE VADY: Nepouzije se

Skvrny/dutiny

>3 mm Nepovoleny Nepovoleny

>2mm a =3 mm

Povoleny, pokud jejich
pocet nepresahne 1/m?

Povoleny, pokud jejich

Povoleny, pokud jejich
seskupeni vizualné
neruSi vzhled

pocet nepresahne 1/m?
Shluky Nepovoleny Povoleny, pokud nejsou

v oblasti prihledu.

Skraby
>75 mm Nepovoleny Povoleny, pokud je
vzdalenost mezi nimi
> 50 mm
=75 mm

Povoleny, pokud jejich
seskupeni vizualné
nerusi vzhled
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Pouze pro vnitini potfebu AGC

DULEZITA POZNAMKA

Barva povlaku Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort je diky extrémné nizké reflexi v podstaté neviditelna
a obtizné méfitelna. V zavislosti na pozorovacich a svételnych podminkach vSak mohou byt rozdily barev
pozorovany na stejném skle nebo mezi riznymi tabulemi skla. Tyto rozdily jsou pro vyrobek typické. Proto
se na tato skla nepouziji pozadavky stanovené v normach, jako je ISO 11479, nebo v dokumentech, jako je
Code of Practice for in-situ Measurement and Evaluation of the Colour of Coated Glass used in Fagades,
vydany organizaci Glass For Europe, které byly definovany pro reflexni povlaky skla.

7. RUZNE

Na skla Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort je tfeba se divat pod uhlem 90 °, kdy reflexe dosahuje
hodnoty okolo 0,8 %. Sklo je opatfeno antireflexnim povlakem, ktery je nejucinnéjsi pfi pohledu zepredu.
To znamena, Ze pfiblizné < 1 % zbytkového odrazu je dosazeno v pravém uhlu (Uhel 90°) ke sklu.

Reflexe u skel Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort je nizSi nez u bézného skla bez povlaku, i kdyz je
sklo sledovano z ostfejSiho uhlu, ale ucinnost antireflexniho povlaku se s ostfejSim uhlem sniZuje.

Zbytkova reflexe je nazelenala a muze se lisit pfi zméné uhlu. Barva reflexe mize byt zietelngjsi
v zavislosti na okolnim prostfedi jako jsou svételné podminky, uhel pohledu apod.

Tyto vlastnosti jsou bézné u antireflexnich (AR) povlakl (podobné jako AR povlak u bryli). Vzhled skla —a
zejména jeho barvu — je v8ak tfeba v pfipadé potfeby ovéfit pomoci vzorku.

Na povlaku Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort jsou necistoty velmi dobre viditelné. Doporuéujeme
sklo peclivé a pravidelné Cistit mékkou tkaninou smoc¢enou v lihu (ne denaturovanym lihem) nebo vodou
s neutralnim gisticim prostfedkem.

Na sklo nelepte zadné samolepky, protoze by mohly po odstranéni poskodit povlaku

Poskrabani skel Clearsight Lite a Clearsight Lite Comfort je nevratné.

Doporuéeny detektor povlaku

Popis vyrobku: RX 1550 RefleX Programmable Coating Detector
Dodavatel: EDTM, INC.

http://www.edtm.com/

Telefon: (419 ) 861-1030 , Fax: (419/861- 1031, e-mail: sales@edtm.com
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