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Your Dreams, Our Challenge



Niniejsza wersja instrukcji anuluje i zastepuje wszelkie poprzednie wersje.

Regularne aktualizacje sg dostepne na stronie www.agc-yourglass.com.
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1. PAKOWANIE

Szkio IMAGIN i OLTRELUCE jest dostepne:

= w drewnianych skrzyniach transportowanych na stojakach typu A w samochodzie ciezarowym o
Scianach przestrzeni fadunkowej wykonanych z migkkiego materiatu,

= |ub otwartych od gory kontenerach;

= w pakietach umieszczonych w specjalnych zwrotnych sktadanych 13-tonowych stojakach typu A do
przewozu pakietow. Tafle sg zwykle umieszczane gtadkg strong na zewnatrz, z podktadka
dystansowg z polistyrenu o grubosci 3 cm. Stojaki sg przewozone w samochodach ciezarowych o
Scianach przestrzeni fadunkowej wykonanych z miekkiego materiatu.

2. PRZECHOWYWANIE

Wiasciwe przechowywanie zabezpiecza szkto przed uszkodzeniami powodowanymi przez:
= reakcje chemiczne — slady na powierzchni szkta powstate na skutek dziatania wody, wilgoci i
kondensacji pary wodnej;
= reakcje mechaniczne — nieréwna powierzchnia szkta, zagiecia, pekniecia itp.

Optymalne warunki przechowywania to sucha i dobrze wentylowana przestrzen o temperaturze co najmniej 5 °C.
Zalecany zakres temperatur wynosi 15-25 °C, a wewnetrzna wilgotno$¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 70%.

Szkio, na ktérym wystapity Slady wilgoci wywotane zmianami temperatury podczas transportu, nalezy niezwtocznie
wysuszy¢ lub poddac¢ obrobce.

Zgodnie z ogdlnie przyjetg zasadg nalezy zapewni¢ jak najszybszg rotacje szkla w magazynie.

Skrzynie nalezy:
= przechowywac na réwnej, suchej i czystej podtodze,
= oprzec o podpore pod katem 3-6°,
= chroni¢ przed przechyleniem za pomocg rozsuwanego wspornika lub klinéw.

zastosowanie gumowych klinéw

Pakiety mozna przechowywac:
= na stojakach,
= w rozsuwanych skrzyniach (pétkach).
- Zawsze na gumowej podkfadce, oparte na stojaku, zabezpieczone gumowymi pasami.

3. PRZENOSZENIE POJEDYNCZYCH TAFLI

3.1. Wyjmowanie tafli ze skrzyn
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Drewniana skrzynia powinna opierac sie o podpore pod bezpiecznym kgtem 3—6°.

Aby zapewni¢ stabilnosc¢ i zapobiec upadkowi skrzyni na bok, nalezy wsungc¢ pod nig kliny.
Obcegami wyciggnag¢ gwozdzie i ostroznie wyjgc pionowe deski.

Pojedyncze tafle mozna wyjmowac przy uzyciu recznych podnosnikéw prézniowych, ramy z
przyssawkami (skrzynie ze szktem nalezy wczesniej obroci¢, tak aby gtadka strona szkia byta
skierowana na zewnatrz) lub hakow.

= Tafle mozna wyjmowac¢ ze skrzyni réwniez recznie, w zaleznosci od ich wymiaréw i masy.

3.2. Roztadunek tafli z pakietu

= Roztadunek nalezy przeprowadzi¢ za pomoca:
- - recznych podnosnikéw prézniowych,
- -ramy z przyssawkami,
- - hakoéw

- lub recznie (zgodnie z ogdlnymi wytycznymi ponizej).

3.3. Ogolne wytyczne

= Nalezy zawsze oceni¢ maksymalne obcigzenie sprzetu, mase tafli i wlasciwosci adhezyjne
powierzchni szkta wzgledem przyssawek.

= Sprzet powinien by¢ w dobrym stanie technicznym i powinien by¢ zatwierdzony do takich
Cczynnosci.

= Operator przenoszacy pojedyncze tafle powinien zawsze stac¢ obok tafli szkta, a nigdy naprzeciwko

otwartej skrzyni lub niepodpartej luzne;j tafli.
Jesli pojedyncze tafle sg przenoszone recznie, nalezy je zawsze przenosi¢ w pozycji pionowej.
Recznie mozna przenosic¢ tylko tafle o wymiarach do 213 x 161 cm i masie ponizej 30 kg.
Nalezy unika¢ jakiegokolwiek kontaktu z ciezkim sprzetem.

przeszkolony do wykonywania takich prac.

Przestrzen robocza powinna by¢ odpowiednio duza, o réwnej i czystej podtodze, bez przeszkod.
Operator powinien stosowac¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej i powinien by¢ odpowiednio

= Przed rozpoczeciem pracy nalezy oceni¢ potencjalne ryzyka i okresli¢ odpowiednie srodki w celu

zapewnienia bezpiecznego miejsca pracy.
= Nalezy przenosic¢ tylko tafle szkta pozbawione pekniec i uszkodzen krawedzi.

4.PRZENOSZENIE SKRZYN | PAKIETOW

4.1. Przenoszenie skrzyn

Skrzynie nalezy przenosi¢ za pomoca:

= urzgdzen dzwigowych (zurawi),

=  wozka widtowego z mocowaniem do transportu szkia,
= specjalnego wielokierunkowego wodka widtowego.
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4.1.1 Przenoszenie za pomoca urzadzen dzwigowych (zurawi)

= Skrzynie nalezy przymocowac do zurawia stalowymi tancuchami, stalowymi linami lub zawiesiami
pasowymi o odpowiednim obcigzeniu, dtugosci i kagcie zawieszenia.

= Nie nalezy przenosi¢ wiecej niz dwoch skrzyn jednoczesnie.

= Skrzynie sg zawieszone za goérne krawedzie po obu stronach skrzyni.

= Jesli nie da sie zapewni¢ bezpiecznego kata rozwarcia ciegien, nalezy przenosi¢ skrzynie za
pomocg trawersu odpowiedniej dtugosci z krotkimi petlami.

= Przed rozpoczeciem przenoszenia nalezy upewnic sie, ze wszystkie ciegna sa trwale potaczone, a
caty pakiet jest w dobrym stanie.

4.1.2 Przenoszenie za pomocg woézka widlowego

= Uzywac tylko zawieszanej i zabezpieczonej belki trawersowej z krétkimi ciegnami.
= Skrzynie muszg by¢ zawieszone za gérne krawedzie po obu stronach skrzyni.
= Nie wolno przenosi¢ i przemieszczac¢ skrzyn bezposrednio na widtach woézka.

4.1.3 Przenoszenie za pomocg specjalnego wielokierunkowego wézka widiowego

= Wielokierunkowy wozek widtowy musi by¢ wyposazony w specjalny system zabezpieczajgcy do
przenoszenia skrzyh na widtach w pozycji pionowej. W celu zabezpieczenia skrzyni i zapobiezenia
przechylaniu uzywa sie pokrywy.
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4.2. Przenoszenie luznych pakietow

Luzne pakiety przenosi sie za pomocg urzadzen dzwigowych ze specjalnymi belkami trawersowymi i
zawiesiami:

Belki trawersowe z zawiesiami umozliwiajg precyzyjne dostosowanie rozstawu zawiesi do dtugosci
przenoszonego pakietu i grubosci pakietu.

= Nastepnie na dole ciegien mocuje sie stalowe profile ochronne typu U z uzyciem prostego systemu
dostosowanego do grubosci pakietu.
= Mechanizm korbowy pozwala ustali¢ grubos¢ pakietu na obu ramionach belki trawersowe;j.
= Operator powinien ostroznie wsungc¢ stalowe profile ochronne typu U pod pakiet, a potem lekko
unies¢ caty pakiet do gory.
= Ten sposOb przenoszenia nie jest zalecany dla pakietow:
- o grubosci ponizej 5 cm i wysokosci ponizej 161 cm,
- zawierajgcych tafle szkla o grubosci mniejszej niz lub rownej 3 cm i wysokosci ponizej 185
cm.

4.3. Ogolne wytyczne

= Przyssawki powinny by¢ idealnie czyste.

= Nalezy unikac¢ jakiegokolwiek kontaktu z twardymi materiatami.

= Belki do podnoszenia z przyssawkami oraz inny sprzet do podnoszenia musi by¢ zgodny z
obowigzujgcymi przepisami i zatwierdzony przez odpowiednie wtadze.

= Przed przenoszeniem personel musi sprawdzi¢, czy przyssawki doktadnie przylegajg do tafli.

= Nalezy zagwarantowac state bezpieczenstwo pracownikdw. Na obszarze przenoszenia szkta nie
powinny znajdowac sie osoby, ktére nie uczestniczg w pracy. Nalezy stosowac odpowiednie srodki
ochrony indywidualne;j.

= Pracownicy muszg zosta¢ odpowiednio przeszkoleni.

= Zawsze nalezy przenosi¢ tylko jeden pakiet na raz.

= Zawiesia na belce trawersowej nalezy rozmieszcza¢ odpowiednio do grubosci pakietu.

5.ROZLADUNEK
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5.1. Rozladunek skrzyn

= Naczepa samochodu ciezarowego musi by¢ zaparkowana na réownym podtozu (drodze).

= Jesli produkty sg wytadowywane z kontenera, nogi podporowe samochodu ciezarowego muszg by¢
rozstawione.

= Przed przecieciem paséw mocujgcych nalezy upewnic sie, ze produkty zostaty ustawione pod
bezpiecznym kagtem (6°). W razie potrzeby nalezy uzy¢ metalowych pretéw z koncéwka do
zabezpieczenia pakietu przed przechyleniem.

= Pojedyncze skrzynie sg zdejmowane ze stojaka typu A za pomocg zawiesi (fancuchy stalowe, liny
stalowe, zawiesia pasowe) i zawieszone na urzadzeniach dzwigowych.

= Pojedyncze skrzynie sg zdejmowane na przemian z lewej i z prawej strony, by zapobiec
przewroceniu sie naczepy. Zabroniony jest wytadunek najpierw z jednej strony, a dopiero potem z
drugiej.

= Na wierzchu ostatniej pary skrzyn na stojaku transportowym znajdujg sie drewniane deski, ktore
nalezy zdjg¢ przed przeniesieniem skrzyn.

= Przy zdejmowaniu ostatniej skrzyni ze stojaka operator powinien sprawdzi¢, czy stojak jest
wyposazony we wsporniki stabilizujgce lub szyne mocujgca. Jesli stojak nie ma takich elementéow
mocujgcych, operator powinien zabezpieczy¢ jego ustawienie, a po zdjeciu skrzyni potozy¢ stojak
na platformie fadunkowej pojazdu.

5.2. Roztadunek pakietow

= Naczepa samochodu ciezarowego musi by¢ zaparkowana na réwnym podtozu (drodze).

= Przed przystgpieniem do roztadunku operator powinien upewni¢ sie, czy 13-tonowe sktadane prety
stojaka sg zabezpieczone. Ten system zabezpieczajgcy nigdy nie jest usuwany przed
przenoszeniem zatadowanych stojakow.

= Jesli do roztadunku szkta stosowany jest 13-tonowy zuraw, do wytadowania catego stojaka mozna
uzy¢ podnosnika. Stojak nalezy przymocowa¢ do hakéw podnosnika.

= Przy roztadunku pojedynczych pakietéw nalezy przenosi¢ je za pomocg specjalnej belki
trawersowej z zawiesiami (zob. Przenoszenie za pomocga specjalnej belki trawersowej z
zawiesiami)

5.3. Ogolne wytyczne

= Zawieszanie i przenoszenie tadunkéw za pomocg urzgdzen dzwigowych podlega odnosnym
normom i przepisom dotyczgcym urzgdzen dzwigowych.

= Przed przystgpieniem do przenoszenia nalezy sprawdzi¢ jakos¢ opakowania (pakietu), obcigzenie
zurawia oraz obcigzenie i dtugo$¢ wszystkich zawiesi.

= Tylko wykwalifikowane osoby posiadajgce uprawnienia operatora zurawia i hakowego mogg
zawieszac i przenosi¢ fadunki.

= Po usunieciu drewnianych elementéw zabezpieczajgcych nie wolno wbija¢ w opakowanie zadnych
wystajacych gwozdzi, nalezy je wyciagnac.
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6. CIECIE

Ponizej znajduje sie lista zalecen, ktérych nalezy przestrzegac¢ podczas ciecia tafli szkta Imagin i Oltreluce:

* Podczas ciecia szkto nalezy nawilza¢ za pomocg tatwo zmywalnych lotnych olejow.

= Ciecie nalezy wykonywac po stronie gtadkiej. W przypadku dwustronnych wzoréw nalezy wykonac
ciecie po stronie, na ktérej znajduje sie delikatniejszy wzér, i nalezy zawsze odpowiednio
dostosowac nacisk ciecia (powinien by¢ nieco wiekszy).

= W przypadku cigcia szkta Imagin zbrojone nalezy zachowaé ostroznos¢ podczas przetamywania tafli.
Nie wolno roztamywaé¢ go jednym ruchem jak w przypadku szkta ornamentowego. Nalezy je
roztamywac stopniowo, delikatnymi ruchami, poruszajgc taflg kilkakrotnie w goére i w dot. W
przeciwnym razie mozna doprowadzi¢ do wyszczerbienia wzdiuz krawedzi ciecia. W przypadku
ciecia gtadkiego szkta zbrojonego bez wzordw to zjawisko jest mniej wyrazne.

Jednak nalezy zdawaé sobie sprawe, ze ciecie laminowanego szkia ornamentowego to dosé
skomplikowany proces, dlatego istotne jest stosowanie sie do ponizszych zasad:

Tafle szkta nalezy utozy¢ strong pokryta wzorem ku gorze.

Nalezy nacigc¢ jedynie spodnig strone tafli (szkto ptaskie).

Nastepnie nalezy nacig¢ gorng strone tafli (szkto ornamentowe), stosujgc duzg ilos¢ oleju.
Poruszy¢ tafle, aby recznie jg przetamac.

Przetamac¢ spodnig strone (szkto float), unoszac tafle.

Przetamac gérna strone (szkto ornamentowe), naciskajgc tafle od dotu.

Warstwy srodkowe wykonane z folii PVB nalezy cig¢ za pomocg odpowiedniego narzedzia tngcego
lub umiesci¢ tafle nad elementem grzewczym stotu.

6.1. Warunki pracy

= Pracownicy zajmujacy sie rozkrojem szkta muszg nosi¢ czyste rekawice.

=  Wszystkie narzedzia, przenosniki itp., ktére mogg mie¢ kontakt ze szktem, nalezy utrzymywacé w
czystosci.

= W przypadku uzywania szablonéw nalezy zadbac, by byty one czyste.

=  Przyssawki (reczne lub automatyczne) muszg by¢ umieszczone po gtadkiej stronie tafli (bez
wzoru). Przyssawki powinny by¢ czyste.

/7. MYCIE

Szkio Imagin i Oltreluce nalezy my¢ czystg wodg. Do wody mozna dodac¢ niewielkg ilos¢ tagodnego
roztworu detergentu, niezawierajgcego substancji sciernych ani zwigzkéw kwasowych (w szczegolnosci
chloru, fluoru bgdz zasad).

Przed rozpoczeciem mycia szkfa nalezy usung¢ z niego wszelkie drobiny i pozostatosci, ktére mogtyby
spowodowacé zarysowania powierzchni szkta (np. ziarna piasku, odtamki szkta, tlenki zelaza itp.).

W przypadku mycia szkta w maszynie myjgcej nalezy regularnie sprawdza¢ wode uzywang do mycia oraz
czystos¢ i twardosc szczotek w maszynie, aby nie dopusci¢ do nagromadzenia sie substancji sciernych.
Pozwoli to unikng¢ ewentualnych uszkodzen powierzchni szkia.

Niezwtocznie po umyciu szkto nalezy dokfadnie osuszy¢. AGC zaleca regularne kontrolowanie jakosci
filtrowania powietrza uzywanego do suszenia szkfa.

Szkto ornamentowe poddawane dalszej obrobce (hartowanie itp.) powinno by¢ czyste, bez pozostatosci po
cieciu, szlifowaniu lub przechowywaniu.

Zawsze nalezy uzywac duzej ilosci czystej wody na poczatku mycia szkta ornamentowego po polerowaniu
w pionowych i poziomych szlifierkach.

Szkfa Imagin zbrojone nie nalezy my¢ w automatycznych myjniach, poniewaz woda moze przenikng¢ przez
szkfo w miejscach, w ktérych wystaje drut, co z kolei moze doprowadzi¢ do korozji drutu na krawedziach
tafli.
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8. KONTROLA JAKOSCI

Przed przekazaniem szkta Imagin lub Oltreluce do stanowiska montazowego AGC zaleca przeprowadzenie
kontroli wzrokowej przepuszczalnosci i odbicia swiatta.

Kontrole przepuszczalnosci swiatta nalezy przeprowadzié¢, umieszczajgc szkto na sztucznie uzyskanym tle
w kolorze nieba przy niewielkim zachmurzeniu. Kontrole odbicia swiatta nalezy przeprowadzi¢,
umieszczajgc szkto na czarnym tle.

Por. norma EN 572-5.

9. MONTAZ W SZYBIE ZESPOLONEJ

Szkto Imagin i Oltreluce mozna stosowac w izolacyjnych szybach zespolonych. Jednak wczes$niej nalezy
doktadnie optukac i osuszy¢ szkto, aby nie pozostaty na nim zadne $lady kropel.

Strona pokryta wzorem musi by¢ zwrécona na zewnatrz szyby zespolonej. W przypadku ptytszych
wzordéw strona ze wzorem moze by¢ skierowana do komory miedzyszybowej. Nalezy wtedy upewni¢ sig,
czy uszczelka z butylu oraz srodki uszczelniajgce doktadnie przylegajg do krawedzi szyby.

10. HARTOWANIE

Niektore rodzaje szkta Imagin i Oltreluce mozna hartowaé w zaleznosci od wzoru i grubosci tafli (zob. karty
informacyjne AGC Imagin na stronie www.agc-yourglass.com). Ponizej znajduje sie lista zalecen, ktérych
nalezy przestrzegac podczas hartowania:

= Hartowanie szkta powinno nastgpi¢ dopiero po docieciu na wymiar i obrobce krawedzi.

= Szkito nalezy najpierw doktadnie umy¢ i osuszyé.

= Przed rozpoczegciem hartowania mozna nanies¢ oznaczenia (np. znak jakosci) na te strone tafli
szklanej, ktéra nie bedzie miata kontaktu z rolkami w piecu hartowniczym. Nalezy najpierw
sprawdzi¢, czy sg kompatybilne i dobrze przylegajg do szkia.

= AGC zaleca ukfadanie tafli w piecu hartowniczym w taki sposéb, aby wszystkie byty skierowane w
te samg strone. Podstawa tafli znajduje sie na ogdt w potozeniu rownolegtym wzgledem rolek w
piecu hartowniczym.

= AGC zaleca wczesniejsze przeprowadzenie testow.

= Strona pokryta wzorem nie moze mie¢ kontaktu z rolkami w piecu hartowniczym.

10.1. Warunki pracy

= Personel wykonujgcy hartowanie szkta musi odby¢ wymagane szkolenie oraz nosi¢ czyste
rekawice.
= Wszystkie narzedzia, rolki itp., ktére mogg mie¢ kontakt ze szktem, nalezy utrzymywac w czystosci.

11. LAMINOWANIE

Niektore rodzaje szkta Imagin i Oltreluce mozna laminowac. Jednak wczesniej nalezy doktadnie optukac i
osuszy¢ szkto, aby nie pozostaty na nim zadne s$lady kropel.

W takim przypadku AGC zaleca uzycie warstwy wewnetrznej z folii PVB o co najmniej podwojnej grubosci
(0,76 mm) oraz upewnienie sie, ze strona ze wzorem skierowana jest na zewnatrz.
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12. GIECIE

Niektore rodzaje szkta Imagin i Oltreluce mozna gig¢. Ponizej podane zostaty zalecenia, ktérych nalezy
przestrzegac podczas giecia szkia:

12.1.

Nalezy upewni¢ sie, czy ustawienia pieca do giecia sg odpowiednie dla danego typu szkita.
Najpierw wszystkie krawedzie szkta nalezy poddac obrdbce.

Szkio nalezy najpierw doktadnie umy¢ i osuszy¢, aby obydwie strony tafli byty wolne od zabrudzen
(pozostatosci oleju, odciskow palcow itp.) i drobin (ziaren piasku, okruchdw szkta, tlenkéw zelaza
itp.).

Wszelkie oznaczenia (np. znak jakosci), sitodruki i emalie nalezy nanies¢ na szkto przed gieciem.
Powinny zostaé naniesione na te strone tafli szklanej, ktéra nie bedzie miata kontaktu z formami do
giecia szkta. Zastosowany tusz musi by¢ kompatybilny pod wzgledem sktadu chemicznego z
danym typem szkita.

Strona szkfa pokryta wzorem nie moze mie¢ kontaktu z formami do giecia szkta.

Warunki pracy

Personel wykonujacy giecie szkta musi odby¢ wymagane szkolenie oraz nosic¢ czyste rekawice.
Wszystkie narzedzia, rolki itp., ktére moga mie¢ kontakt ze szktem, nalezy utrzymywac w czystosci.

13. EMALIOWANIE / NAKLADANIE SITODRUKU

Niektore rodzaje szkfa Imagin i Oltreluce mozna emaliowac. Ponizej podane zostaty zalecenia, ktorych
nalezy przestrzega¢ podczas tego procesu:

Nalezy upewni¢ sie, czy ustawienia pieca do giecia sg odpowiednie dla danego typu szkia.
Najpierw wszystkie krawedzie szkta nalezy podda¢ obrébce.

Szkto nalezy najpierw doktadnie umy¢ i osuszy¢, aby obydwie strony tafli byty wolne od zabrudzen
(pozostatosci oleju, odciskow palcéw itp.) i drobin (ziaren piasku, okruchéw szkta, tlenkéw zelaza
itp.).

Wszelkie oznaczenia (np. znak jakosci), sitodruki i emalie nalezy nanies¢ na szkto przed gieciem.
Powinny zosta¢ naniesione na te strone tafli szklanej, ktéra nie bedzie miata kontaktu z formami do
giecia szkta.

Zastosowany tusz musi by¢ kompatybilny pod wzgledem sktadu chemicznego z danym typem
szkia.

Tylko strona tafli bez wzoru bedzie emaliowana.

. Warunki pracy

Personel wykonujgcy emaliowanie musi odby¢ wymagane szkolenie oraz nosic¢ czyste rekawice.
Wszystkie narzedzia, rolki itp., ktore mogg miec¢ kontakt ze szklem, nalezy utrzymywac w czystosci.

14. UWAGI

Zalecane rekawice

Opis produktu: HYD TUF 52-547 (rozmiar 8-10, do przenoszenia szkta powlekanego)
Dostawca: IMPEXACOM

Rue des Tourterelles 14-16 B -5651 Thy le Chateau — Belgia

Tel.: +32 71 612145 Faks: +32 71 612164
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Zalecany olej do ciecia

Opis produktu: olej do ciecia Sogever 1100 FG
Dostawca: SOGELUB

Rue de la Terre a Briques, B-7522 Marquain — Belgia

Zalecane podktadki dystansowe do przechowywania szkta

Opis produktu:; podktadki korkowe z (samoprzylepng) pianka (3 x 20 x 20 mm)
Dostawca: VITO IRMEN

Mittelstrasse 74-80 - D-53407 Remagen — Niemcy

Tel.: +49 26 42 40 07 10 Faks: +49 26 42 42 913

Zalecana pianka do pakowania

Opis produktu: pianka do pakowania o grubosci 1 mm
Dostawca: SCRIPHORIA

Wellen — Belgia Tel.: +32 11 370 111
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15. ZRZECZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Niniejszy dokument zawiera zalecenia pozwalajgce zmaksymalizowac jako$¢ obrobki produktéow AGC
Imagin i Oltreluce.AGC zamieszcza powyzsze wskazowki w celach informacyjnych. Za skutki stosowania
sie do podanych wytycznych odpowiada wytgcznie uzytkownik/klient.

Tre$¢ ninigjszej Instrukcji obrobki jest zgodna ze stanem wiedzy i doswiadczenia firmy AGC w chwili jej
publikacji. Kazda wersja Instrukcji obrébki jest oznaczona datg publikacji. Najnowsza wersja Instrukciji
obrobki zastepuje wszelkie poprzednie wersje. Zawsze nalezy pamietac o tym, Ze najnowsza wersja moze
zawiera¢ zmiany techniczne, ktére nalezy uwzgledni¢ w czasie uzywania Szkta produkcji firmy AGC.
Najnowszg wersje Instrukcji obrobki i Warunkoéw gwarancji, a takze ich wersje w innych jezykach, mozna
znalez¢ na stronie www.agc-yourglass.com lub uzyskac¢ od lokalnego przedstawiciela firmy AGC. Przed
stosowaniem szkta firmy AGC zawsze nalezy sprawdzi¢, czy nie jest dostepna zaktualizowana wersja
Instrukcji obrébki.

Udzielana przez firme AGC gwarancja na szkfo obowigzuje jedynie w przypadku korzystania z najnowszej

wersji Instrukcji obrobki, ktéra moze byc¢ od czasu do czasu aktualizowana, i gdy podczas stosowania
szkta uwzglednione zostang wszystkie istotne wymogi, normy i requlacje. Firma AGC dofozyta wszelkich
staran, aby zapewnic¢ doktadno$c¢ informacji podanych w Instrukcji obrobki, jednak zrzeka sie
odpowiedzialnosci za przeoczenia, niedoktadnoSci i btedy typograficzne.

W razie potrzeby klienci i osoby zajmujgce sie obrobkg szkta mogg uzyskac¢ dodatkowg pomoc doradcow
ds. pomocy technicznej AGC (TAS). Catkowitg odpowiedzialno$¢ za obrobke i montaz szkta, w tym rowniez

za kompatybilno$¢ zastosowanych materiatow, ponosi podmiot przeprowadzajgcy obrobke. AGC Glass
Europe przyjmuje odpowiedzialno$c za dostarczany produkt oraz za ogdlne warunki sprzedazy.

Tresc¢ niniejszego dokumentu chroniona jest przepisami prawa autorskiego i prawa wtasnosci intelektualnej

i stanowi autorski materiat firmy AGC Glass Europe. Zabrania sie powielania treSci dokumentu bez uzyskania
uprzedniej pisemnej zgody AGC Glass Europe.
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