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Your Dreams, Our Challenge



Tato verze navodu nahrazuje a rusi vSechny pfedchozi verze.

Pravidelné aktualizace jsou zvefejiiovany na www.agc-yourglass.com.
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1.BALENI

Skla IMAGIN a OLTRELUCE jsou k dispozici:

v dfevénych bednach pfepravovanych na transportnich stojanech v plachtovych kamionech;

nebo v kontejnerech (,open-top®);

ve volnych blocich loZenych na specialnich vratnych skladacich 13t ,A” stojanech uzplsobenych
pro prepravu litého skla. Bloky jsou na né standardné lozené hladkou stranou smérem ven a jsou
oddélené polystyrenovym prokladem o tloustce 3 cm. Tyto stojany jsou pfepravovany plachtovymi
kamiony.

2. SKLADOVANI

Vhodné skladovani umoznuje zabranit nasledujicim poskozenim:

chemicka — stopy na povrchu v dlsledku vody, vihkosti a kondenzované pary;
mechanicka — nerovny povrch, ohybani, rozbiti atd..

Idealni skladovy prostor je suché a dobfe vétrané misto s teplotou nejméné 5 °C. Doporucena teplota je od
15 do 25 °C s vnitfni vihkosti az 70 %.

Sklo, které vykazuje znamky vihkosti v dusledku zmén teploty béhem pfepravy, musi byt osuSeno nebo
zpracovano co nejdfive.

Z obecného duvodu je doporu¢ovano dohlizet na co mozna nejrychlejsi obéh skel ve skladu.

Bedny se skladuji:

uloZeny na rovné, suché a Cisté podlaze;
opfené o opérnou konstrukci v Ghlu mezi 3° az 6°;
zajisténé proti preklopeni teleskopickou opérnou ty¢i nebo podlozené klinkem proti preklopeni.

Pouziti gumovych klind

Volné bloky se skladuji:

v opérnych rastrech;
ve vysuvnych boxech (knihovnéch).
- Vzdy na gumové podlozce a opfené o opérny ram, polepeny gumovymi pasy.

3. MANIPULACE S JEDNOTLIVYMI TABULEMI

3.1. Vykladka tabuli z beden

Bednu je tfeba opfit o konstrukci a naklonit do bezpecného Uhlu 3° az 6°.

Pro zajisténi stability se doporuc€uje bednu podlozit klinky, které zamezi jejimu zvraceni.
Pomoci vytahovaku na hfebiky vyndat hfebiky a opatrné sejmout vertikalni prkna.

Jednotlivé tabule Ize vyjmout pomoci ruénich savek, savkového ramu (bednu se sklem je nutné
pred touto Cinnosti otocit hladkou stranou ven) nebo pomoci samosvornych klesti.
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= Tabule Ize vyjmout z bedny také ru¢né v zavislosti na jejich rozmérech a hmotnosti.

3.2. Vykladka tabuli z volného bloku

= Provadi se pomaoci:
- rucnich savek;
- savkového ramu;
- samosvornych klesti;

- nebo ruéné (pfi dodrzovani vSeobecnych pravidel, viz nize).

3.3. VSeobecna doporuceni

= Vzdy je nutné posoudit nosnost zafizeni, hmotnost tabule a pfilnavost povrchu skla vici savkam.

= Zafizeni musi byt v dobrém technickém stavu, schvalené pro danou &innost.

= Operator, ktery odebira jednotlivé tabule, musi stat vzdy ze strany bloku nebo za blokem skla —
nikdy ne pfred otevienou bednou nebo nezajisténym volnym blokem.

=  PFi ruéni manipulaci musi byt vzdy jednotlivé tabule skla ve svislé poloze .

= Rucné se doporucuje manipulovat pouze s tabulemi o maximalnim rozméru 213 x 161 cm a
celkové hmotnosti do 30 kg.

= Je nutné zabranit jakémukoliv kontaktu s tvrdymi materialy.

= Pracovni prostor musi byt dostatecné velky, s rovnou, Cistou podlahou a bez prekazek.

= Operatofi museji pouzivat vhodné osobni ochranné pomucky a absolvovat fadné Skoleni pro danou
¢innost.

= Pfed zaCatkem Cinnosti se doporucuje vyhodnotit mozna rizika a stanovit pfislusna opatfeni pro
zajisténi bezpecné prace.

=  Tabule museji byt bez lom(, nabéha.

4. MANIPULACE S BEDNAMI A BLOKY SKLA

4.1. Manipulace s bednami
PFi manipulaci s bednami muzete pouzit:
= zdvihaci zafizeni (jefab);
= Celni vysokozdvizny vozik opatfeny zavésnym ramenem;
= gspecialni étyfcestny vozik.

4.1.1 Manipulace s pouzitim zdvihaciho zafizeni (jerab)
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= Bedny se zavéSuji na jefab pomoci ocelovych Fetéz(, ocelovych lan nebo textilnich popruht s
odpovidajici nosnosti, délkou a Uhlem zavéseni.

= Doporucuje se manipulovat maximalné se 2 bednami najednou.

= Bedny se zavésuji za jejich horni hlavy.

=V pfipadé nedodrzeni bezpeéného Uhlu vazaku je nutné k manipulaci pouzit nosnou traverzu
odpovidajici délky, s kratkymi vazacimi smyckami.

= Pred jakoukoliv manipulaci je nutné zkontrolovat spoje ocelovych vazacich pasku a kvalitu celého
obalu.

4.1.2 Manipulace s pouzitim vysokozdvizného voziku

= Lze provadét pouze se zavéSenou a zajist€énou nosnou traverzou s kratkymi vazacimi smyckami.
= Bedny se zavésuji do vazacich prostfedkl za jejich horni hlavy.
= Nelze manipulovat s bednami na nosnych vidlich.

4.1.3 Manipulace s pouzitim specialniho étyrcestného voziku

= Ctyfcestny special musi byt vybaven zadrznym systémem, ktery umozni manipulovat s bednami na

AGC // IMAGIN & OLTRELUCE - NAVOD KE ZPRACOVANI - VERZE 3.0 - UNOR 2017 6



4.2. Manipulace s volnymi bloky skla

S volnymi bloky se manipuluje pomoci zdvihaciho zafizeni se specialni traverzou s popruhy:

Traverza s popruhy umoznuje presné nastavit rozte¢ popruhli dle délky pfenaseného bloku a pfesnou
tloustku pfenaseného bloku.

Do spodni ¢asti popruhli se pomoci jednoduchého systému upnou kovové patky dle tloustky bloku.
Pomoci klikového mechanismu se nastavi tloustka bloku i na obou hlavach traverzy.
Operéator opatrné podsune kovové spodni patky pod blok skla a po té pfizvedne cely blok.
Nedoporuduje se manipulovat s blokem skla:

- uzSim nez 5 cm a nizSim nez 161 cm;

- vtloustce <3 mm a niz8im nez 185 cm.

4.3. VSeobecna doporuceni

5.1.

Pfisavky musi byt naprosto Cisté.

Je nutno se vyvarovat jakékoliv kontaktu skla s tvrdymi materialy.

Zvedaci nosniky s pfisavkami a ostatni manipulaéni zafizeni museji vyhovovat platnym pfedpisim
a museji byt schvaleny pfislusnymi Grady.

Zameéstnanci, ktefi se sklem manipuluji, museji pfed kazdou dalSi manipulaci zkontrolovat
spravnou pfilnavost pfisavek k tabuli skla.

Za kazdych okolnosti je tfeba zajistit bezpeénost zaméstnancl. Je tfeba, aby se vsichni
zaméstnanci, ktefi nejsou k dané operaci nutné potfeba, drzeli mimo oblast manipulace s vyrobky.
Je tfeba, aby zaméstnanci pouzivali vhodné osobni ochranné pomdacky.

Zaméstnanci museji absolvovat fadné skoleni.

VZzdy byste méli manipulovat pouze s jednim blokem.

Vzdy nastavte na specialni traverze rozte¢ popruht shodnou s tloustkou bloku.

5.VYKLADKA

Vykladka beden

Navés kamionu musi stat na rovné komunikaci (podlaze).

V pfipadé vykladky zbozi z kontejneru je nutné zajistit vysunuti podpérnych nohou navésu.

Nez dojde k rozstfizeni vazacich paski je nutné se presvédcit o bezpecném uhlu nalozeného zbozi
(6°). V pfipadé potfeby pouzijte zajiStovaci kovoveé tyCe se Spickou, které zajisti blok proti
pfipadnému pfeklopeni.

Jednotlivé bedny se z transportnich stojant odebiraji pomoci vazaku (ocelovych fetézd, lan,
textilnich popruht), zavésenych na zdvihacim zafizeni.

Jednotlivé bedny se odebiraji stfidavé, z levé a pravé strany, aby nedoslo k pfevazeni navésu. Je
pfisné zakazano vykladat nejprve jednu stranu navésu a poté druhou.

Na horni ¢asti posledniho paru beden jsou u kazdého transportniho stojanu dievéna prkénka, ktera
je nutné pfed manipulaci s t&émito bednami odstranit.

Pfi odebirani posledni bedny z transportniho stojanu se operator presvéddi, zda je transportni
stojan vybaven stabilizatorem nebo rozpérnou tyci. V pfipadé, Ze transportni stojan neni takto
stabilizovan, musi operator zajistit jeho pfidrzeni a po odejmuti bedny jeho poloZeni na korbu
kamionu.
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5.2. Vykladka volnych bloku

= Navés kamionu musi stat na rovné komunikaci (podlaze).

= Pfed zacatkem vykladky se operator pfesvédcCi o pevnosti zaviracich tyCi 13t stojanu. Toto zajisténi
se nikdy nesundava pred manipulaci s plnymi stojany.

=V pfipadé, Ze Ize k vykladce pouzit 13t jefab, Ize pomoci pfenaseciho tramce vyloZit cely stojan.
Tento se zavési do hakl prenaseciho tramce.

= Pokud budou vykladany jednotlivé bloky skla, provadéjte tuto manipulaci pomoci specialniho
trdmce s popruhy (viz Manipulace se specialni traverzou s popruhy).

5.3. VSeobecna doporuéeni

= Vazani a manipulace s bfemeny pomoci zdvihaciho zafizeni se provadi dle pfislusnych norem a
pravidel pro zdvihaci zafizeni.

= PFed zaCatkem manipulace se doporucuje zkontrolovat kvalitu obalu (bloku skla), nosnost jefabu,
nosnost a délku vazacich prostredka.

= Vazani a manipulaci s bfemeny provadi pouze osoba fadné proSkolena a vlastnici platny vazagsky
a jefabnicky prukaz.

= Po odstranéni dfevénych zajistovacich prvkd nezatloukejte vy€nivajici hiebiky do obald, ale
vytahnéte je.

6. REZANI

Zde je nékolik doporuceni, které je tfeba dodrzovat pfi fezani vzorovaného skla Imagin a Oltreluce:

* Ryha fezu musi byt promazana tékavym a snadno umyvatelnym olejem.

= Ryha fezu se musi vést na hladké strang; v pfipadé oboustranného vzoru se pro fez voli strana s
jemng@jSim vzorem a musi byt upraven fezny tlak (mirné vyssi).

= P¥i fezani dratoskla se vzorem je nutné pfi rozlamovani tabuli dbat opatrného rozlomeni. Rozlomeni
nemuze byt na jeden krok jako tomu je u ornamentniho skla. Odlomeni musi byt postupné, a to
pomalym pohybem dolG a zpét nahoru, nékolikrat za sebou. Divodem je mozny vznik musli na
okrajich v misté rozlamovani. U fezani hladkého dratoskla bez vzoru neni tento jev tak vyrazny.

Rezani vzorovanych skel vrstvenych je vsak citlivéjsi a vyzaduje dodrzeni nasledujicich pravidel:

Umistit vSechny vzorované strany nahoru.

Rezat vyhradné spodni stranu (float).

Potom fezat vrchni stranu (sklo vzorované) pfi pouziti dostate€ného mnozstvi oleje.
Posunout tabuli tak, aby bylo mozné ji odlomit.

Odlomit spodni stranu (float) zvednutim tabule.

Potom odlomit horni stranu (ornamentni sklo) stlaéenim tabule dolu.

Rezat félii PVB na feza&ce nebo premistit cely blok na vyhfivanou &ast stolu.

= ® B ®E ®E ®E =®

6.1. Pracovni podminky
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= Pracovnici provadéjici fezani museji pouzivat Cisté protifezné rukavice.

= Veskeré naradi, dopravniky apod., které se mohou dostat do kontaktu se sklem, je tfeba udrZzovat v
Cistoté.

= Pfifezani s pouzitim Sablon je tfeba vénovat zvlastni pozornost jejich Cistoté.

= Pfi manipulaci s ornamentnim sklem pomoci ruénich &i strojnich pfisavek, manipulujte vZdy za
hladkou stranu bez vzoru. Pfisavky a pfipadné ochranné navleky se musi udrZzovat Cisté a bez
prachu.

7.MYTI

Tabule skla Imagin a Oltreluce museji byt omyvany Cistou vodou. Do vody Ize pfidat malé mnozstvi
mirného dgisticiho prostfedku, ktery neobsahuje zadna abraziva ani kyseliny (zejména chlér, fluor nebo
alkdlie).

PFfed omyvanim tabuli skel dbejte na to, abyste odstranili vSechny pozlstatky a ¢astice, které by mohly
poskrabat povrch skla (zrnka pisku, sklenéné stfepy, oxidy Zeleza, atd.).

Budou-li se tabule skla omyvat v automatické mycce, je tfeba pravidelné kontrolovat vodu pouzivanou pro
omyvani i Cistotu a tvrdost kartaCl v myCce tak, aby bylo mozné zabranit tvorbé abraziv. Dodrzeni tohoto
postupu napomuze zamezit poSkozeni povrchu skla.

Tabule skla se museji susit bezprostfedné po omyti a suSeni musi byt dikladné. Spolec¢nost AGC Glass
Europe doporucuje kontrolu kvality filtrace vzduchu pouzivaného k suseni skel.

Pokud budete dale zpracovavat vzorované sklo (tepelné opracovani atd.), prosim pouzijte pouze Cisté tabule
skla bez zbytk( necistot vzniklych pfi fezani, brouseni nebo skladovani.

Vzdy pouzijte velké mnozZstvi vody k umyti skla po opracovani na vertikalni a horizontalni brusce.

Tabule skla Imagin wired byste neméli omyvat v automatické mycce z dlivodu mozného proniknuti vody do
skla v misté vy€nivajicich dratkd a naslednému moznému korodovani dratkd v okrajovych zdnach tabuli.

8. KONTROLA KVALITY

Spole¢nost AGC doporucuje provést vizualni kontrolu pifed odeslanim skel Imagin nebo Oltreluce k
montazi. Kontrolu prostupnosti je tfeba provadét proti pozadi napodobujicimu bilou oblohu. Kontrola
odrazu musi byt provadéna proti Cernému pozadi.

Viz take norma EN 572-5.

9. MONTAZ DO IZOLACNIHO SKLA

Skla Imagin a Oltreluce mohou byt pouzita do izolaéniho zaskleni. Nejprve je vak tfeba sklo dukladné
oplachnout a osusit, aby se zabranilo stopam kapek na skle.

Vzorovana strana u izolacniho zaskleni musi sméfrovat ven. U mél€ich vzor(i mlze vzorovana strana
smérovat i do prostoru mezi skly. Vzdy je dulezité zajistit, aby butylové tésnéni a tésnici tmely dokonale
pfilnuly.

10. TEPELNE ZPRACOVANI
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Néktera skla Imagin a Oltreluce mohou byt tepelné zpracovana v zavislosti na vzoru a tloustce (viz AGC
Imagin Info sheets na www.agc-yourglass.com). Uvadime nékolik doporuceni, ktera je tfeba pfi postupu
tepelného zpracovani dodrzovat:

= Tabule skla se museji nafezat a Uprava hran musi byt provedena pred tepelnym zpracovanim.

= Skla je tfeba nejprve dlikladné omyt a osusit.

= Pred tepelnym zpracovanim mze byt sklo na strané, ktera nepfichazi do kontaktu s valecky ve
vytvrzovaci peci, ozna¢eno (napf. nalepkami oznacujicimi kvalitu). Nejprve vSak zkontrolujte jejich
kompatibilitu se sklem a pfilnavost.

= Spole¢nost AGC doporucuje umistit skla do vytvrzovaci pece tak, aby jejich kone¢na orientace byla
stejna. Spodni strana skla je obvykle rovnobé&zna s valecky vytvrzovaci pece.

= AGC doporucuje provadéni zkouSek pred zahajenim procesu.

= Vzorovana strana nesmi pfijit do styku s valeCky ve vytvrzovaci peci.

10.1. Pracovni podminky

= Pracovnici provadéjici vytvrzeni museji absolvovat odpovidajici Skoleni a museji pouzivat Cisté
rukavice.
= VeSkeré nastroje, valeCky, atd., které by mohly pfijit do styku se sklem, museji byt Cisté.

11. VRSTVENI

Néktera skla Imagin a Oltreluce mohou byt vrstvena. Nejprve je vSak tfeba sklo dikladné oplachnout a
osusit, aby se zabranilo stopam kapek na skle.

V tomto pfFipadé AGC doporucuje pouziti PVB félie minimalné v dvojnasobné tloustce (0,76 mm) a zajistit,
aby vzorovana strana sméfovala ven.

12. OHYBANI

Néktera skla Imagin a Oltreluce mohou byt ohybana. Uvadime nékolik doporuceni, ktera je tfeba pfi
postupu ohybani dodrZzovat:
= PfesvédcCte se o spravném nastaveni ohybaci pece pro tento typ skla.
= Pfed ohybanim museji byt opracovany vSechny hrany skel po celé jejich délce.
= Tabule skla museji byt nejprve diikladné omyty a osuSeny, aby na zadné strané nezustaly
nezadouci stopy (olej, otisky prstl, atd.) ani Castecky (zrnka pisku, kousky skla, oxidy zeleza, atd.).
= Veskeré oznaceni (napfiklad Stitky oznacujici kvalitu), sitotisk a smaltovani musi byt provedeno
pfed ohybanim a umisténo na strané skla, ktera nepfichazi do styku s Sablonami pouzivanymi pfi
ohybéani skla. Pouzivan& barva musi byt chemicky kompatibilni s timto typem skla.
= Vzorovana strana skla nesmi pfijit do styku s ohybacimi Sablonami.

12.1. Pracovni podminky

= Pracovnici provadéjici ohybani museji absolvovat odpovidajici Skoleni a museji pouzivat Cisté
rukavice.
= Veskeré nastroje, valecCky, atd., které by mohly pfijit do styku se sklem, museji byt Cisté.

13. SMALTOVANI / SITOTISK
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Néktera skla Imagin a Oltreluce mohou byt smaltovana. Uvadime nékolik doporuceni, ktera je tfeba pfi
tomto postupu dodrzovat:

= PresvédcCte se o spravném nastaveni pece pro tento typ skla.

= VSechny hrany skel museji byt pfed zahajenim postupu opracovany po celé jejich délce.

= Tabule skla museji byt nejprve diikladné omyty a osuseny, aby na zadné strané nezustaly
nezadouci stopy (olej, otisky prstl, atd.) ani ¢astecky (zrnka pisku, kousky skla, oxidy Zzeleza, atd.).

= VeSkeré oznaceni (napfiklad znacky oznacujici kvalitu), sitotisk a smaltovani musi byt provedeno
pred ohybanim a umisténo na hladké (nevzorované) strané skla, ktera nepfichazi do styku s
Sablonami pouzivanymi pfi ohybani skla.

= Pouzivana barva musi byt chemicky kompatibilni s timto typem skla.

= Pouze nevzorovana strana skla muze byt potisténa.

13.1. Pracovni podminky

= Pracovnici provadgjici smaltovani museji absolvovat odpovidajici Skoleni a museji pouzivat Cisté
rukavice.
= VeSkeré nastroje, valeCky, atd., které by mohly pfijit do styku se sklem, museji byt Cisté.

14. POZNAMKY

Doporucené rukavice

Popis vyrobku: HYD TUF 52-547 (velikost rukavic 8-10 pro manipulaci se sklem s povlakem)
Dodavatel: IMPEXACOM

Rue des Tourterelles 14-16 B -5651 Thy le Chéateau - Belgie

Tel.: + 32 71 612145 Fax: + 32 71 612164

Doporuceny fezaci olej

Popis vyrobku: fezaci olej Sogever 1100 FG
Dodavatel: SOGELUB

Rue de la Terre a Briques, B-7522 Marquain - Belgie

Doporucené prolozky pro skladovani skla

Popis vyrobku: korkové prolozky s pénou (samolepici) (3x20x20 mm)
Dodavatel: VITO IRMEN

Mittelstrasse 74-80 - D-53407 Remagen - Némecko

Tel.:+ 49 26 42 40 07 10 Fax:+ 49 26 42 42 913

Doporucena balici péna

Popis vyrobku: 1 mm balici péna
Dodavatel: SCRIPHORIA

Wellen - Belgie Tel.: + 32 11 370 111

15.ZREKNUTI SE PRAV / NAROKU

Tento dokument pfinasi doporuceni, jak maximalizovat kvalitu zpracovani vyrobkt Imagin a Oltreluce.
Spolecnost AGC poskytuje informace v tomto dokumentu pouze jako doporuceni. Zakaznik / UZivatel je
sam zodpovédny za jejich dodrZovani.

Obsah tohoto Navodu ke zpracovani odrazi nasSe znalosti a zkuSenosti v dobé zverejnéni. Kazda verze
Navodu ke zpracovani je oznacena datem vydani, pri¢emz nejnovéjsi verze Navodu ke zpracovani
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nahrazuje v8echny pfedchozi verze. Nejnovéjsi verzi Navodu ke zpracovani a naSich Zarucnich podminek
v riiznych jazykovych mutacich muzete ziskat na www.agc-yourglass.com nebo od mistniho zastupce
AGC. Je tfeba, aby se zakaznici pfed pouzitim skel spole¢nosti AGC vzdy ujistili, zda neni k dispozici
aktualizovana verze Navodu ke zpracovani.

Zaruka spolecnosti AGC na skla plati pouze tehdy, jestlize zakaznik pouZije nejnovéjsi verzi tohoto Navodu
ke zpracovani, ktery mize byt ¢as od ¢asu aktualizovan, a pfi dodrZzeni vSech prislusnych poZzadavkd,
norem a predpist ohledné pouzivani skel ze strany zakaznika. Spole¢nost AGC vyvinula veSkeré usili k
tomu, aby zajistila pfesnost informaci v tomto Navodu ke zpracovani, nenese vSak odpovédnost za
pfipadna opominuti, nepfesnosti nebo tiskové chyby.

Zakaznici a zhotovitelé se mohou v pfipadé potfeby obratit na Technickou podporu spolec¢nosti AGC
(TAS), ktera jim poskytne dal§i pomoc. Osoba, ktera provadi montaz, je piné odpovédna za koneénou
aplikaci, véetné instalace skla a kompatibility jednotlivych pouZitych materiali. AGC Glass Europe pfijima
odpovédnost za vyrobek, ktery dodava, a za své vSeobecné prodejni podminky.

Tento dokument je chranén autorskymi pravy a zakony o duSevnim vlastnictvi a obsahuje material, ktery je

viastnictvim spolec¢nosti AGC Glass Europe. Jeho obsah nesmi byt reprodukovan bez pfedchoziho
pisemného souhlasu spolecnosti AGC Glass Europe.
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